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1. INTRODUZIONE

BREVINI RIDUTTORI S.p.A. ringrazia per la prefe-
renza accordata ai propri prodotti ed € lieta di annove-
rarLatrai propri Clienti.

Confida che I'uso del Riduttore sia per lei motivo di
soddisfazione.

1.1 Modalita di consultazione del manuale

La consultazione di questo manuale & facilitata dall’in-
serimento in primapaginadell’ indice generale che con-
sente lalocalizzazione in manieraimmediata dell’ argo-
mento di interesse. | capitoli sono organizzati con una
struttura gerarchica che facilita laricerca dell’ informa-
zione desiderata.

1.2 Scopo del manuale

I presente manualeforniscedl’ utilizzatore del Riduttore
leinformazioni necessarieallacorrettainstallazione, uso
e manutenzione dello stesso nel rispetto dei limiti di
sicurezza dettati dalle norme vigenti. Per migliorare la
comprensione di questo manuale precisiamo di seguito
i termini in esso utilizzati:

ZONA PERICOL OSA: zonaal’interno 0in prossimita
dellamacchinain cui lapresenzadi unapersonaesposta
costituisce un rischio per la sicurezza e la salute della
persona stessa.

PERSONA ESPOSTA: qualsiasi persona che si trovi
interamente o in parte in una zona pericolosa.

OPERATORE: persona incaricata di installare, di far
funzionare, di regolare, di eseguire lamanutenzione or-
dinaria e di pulire la macchina.

TECNICO QUALIFICATO: personaspeciaizzata, de-
stinata ad effettuare interventi di manutenzione straor-
dinaria o riparazioni che richiedono una particolare co-
noscenza della macchina, del suo funzionamento, delle
sicurezze e delle loro modalita di intervento.

m ATTENZIONE: norme antinfortunistiche per
| operatore

D AVVERTENZA: esiste la possibilita di arrecare
danno alla macchina e/o ai componenti

@ PRECAUZIONE: ulteriori notizieinerenti I’ ope-
razione in corso

NOTA: fornisce informazioni utili

Per eventuali dubbi ed In caso di danneggiamento o di
perdita del manuale non esitare a contattare il Servizio
Tecnico BREVINI RIDUTTORI S.p.A.

1.3 Normedi garanzia

La BREVINI RIDUTTORI S.p.A. garantisce i suoi
prodotti per un periodo di 12 mesi di funzionamento
dalla messa in servizio, periodo comunque contenuto
nei 18 mesi dalla data di spedizione.

La garanzia non avra validita se I'inconveniente o
I"anomalia risultera dipendente da applicazioni non
corrette 0 non adeguate a prodotto, oppure se lo stesso
non sara conforme allamessain servizio.

- LagaranziafornitadaBREVINI RIDUTTORI S.p.A.
e limitata alla riparazione oppure sostituzione del
prodotto ritenuto difettoso, dopo che la BREVINI
RIDUTTORI S.p.A. avrariconosciuto il reale stato del
prodotto.

- LaBREVINI RIDUTTORI Sp.A. non sara pertanto
responsabiledi qualsiasi danno, materiale ed economico,
derivante dai difetti del prodotto, ma solamente della
riparazione o sostituzione del prodotto stesso.

- Il Riduttore si intende utilizzato in ambiente e per
applicazioni coerenti con quanto previsto in fase di
progetto.

- Ogni usoimproprio dello stesso e daintendersi vietato.
- L’eventuale modifica o sostituzione di parti della
macchina, non autorizzatadallaBREVINI RIDUTTORI
S.p.A, puo costituire pericolo di infortunio e sollevail
costruttore da responsabilita civili e penali, facendo
comunque decadere la garanzia.

1.4  Avvertenze generali

E opportuno cheil personale siainformato sui seguenti
argomenti inerenti la sicurezza nell’ utilizzo della mac-
china

- Rischi di infortunio.

- Dispositivi predisposti per lasicurezza dell’ operatore
D.PI. (dispositivi protettivi individuali: occhiali, guanti,
elmetto, ecc.).

- Regole antinfortunistiche generali o previste da
direttive internazionai e dallalegislazione del Paese di
destinazione della macchina

- All’atto della consegna verificare cheil Riduttore non
abbia subito danni durante il trasporto e che eventuali
accessori siano a completo.

- L’ operatore primadi iniziareil lavoro deve conoscere
le caratteristiche della macchina e deve aver letto
integralmente il presente manuale.

- Il Riduttore si intende utilizzato in ambiente e per
applicazioni coerenti con quanto previsto in fase di
progetto.
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- Ogni uso improprio dello stesso € daintendersi vietato.
- L’eventuale modifica o sostituzione di parti della
macchina, non autorizzatadallaBREVINI RIDUTTORI
S.p.A, puo costituire pericolo di infortunio e sollevaliil
costruttore da responsabilita civili e penali, facendo
comunque decadere la garanzia.

1.5 Limiti di riproduzione e copyright

Tutti i diritti riservati allaBREVINI RIDUTTORI Sp.A.
La struttura ed il contenuto del presente manuale non
possono essere riprodotti, neppure parzialmente, salvo
espressa autorizzazione della BREVINI RIDUTTORI
S.p.A. Non é altresi consentita la memorizzazione su
qualsiasi supporto (magnetico, magneto-ottico, ottico,
microfilm, fotocopie, ecc.).

1.6 Revisioni

Revisioni successive del manuale si avranno a seguito
di modifiche o sostituzioni funzionali della macchina.

2. DATI TECNICI

Ogni singolo riduttore & dotato di targhetta di identifi-
cazione edi unadichiarazione del fabbricante (secondo
allegato 2B) redlizzata ai sensi della direttiva CEE/392
e successive modificazioni.

Latarghetta d'identificazione contiene le principali in-
formazioni tecniche relative ale caratteristiche funzio-
nali e costruttive del riduttore; deve percio essere man-
tenuta integra e visibile.

) Rapp. di riduzione

) N°di serie

) Tipo riduttore/Uscita riduttore
) Datadi costruzione

) Entrata riduttore

) Peso riduttore

SRR

o REGGIO EMILIA-Italy
—frey— 42100 Via U.Degola,14
——== b’ e"’!’: Tel.0522—-9281

~=ridutiorni= O
@. o
TYPE QUTPUT .

(1) =" INPUT | »
SN, Joae [ 2 Jkg[_» ]|

f
2.1 Descrizionedellasigla

PWD 3500

BRCIC

25 FL450.8C-RL-CW

Grandezza
riduttore

Famiglia
ridutttore

Entrata
riduttore

Rapporto di
riduzione
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3. STATO DI FORNITURA

| riduttori sono verniciati esternamente con fondo epos-
sidico sintetico blu “RAL 5010”, salvo diverse disposi-
zioni contrattuali. La protezione € idonea a resistere a
normali ambienti industriali anche esterni, e a consenti-
re ulteriori finiture con vernici sintetiche.

Nel caso s prevedano particolari condizioni ambientali
aggressive, bisogna utilizzare delle verniciature speciai.
Le parti esterne lavorate del riduttore come le estremita
degli alberi cavi e non, piani di appoggio, centraggi ecc.
vengono protetti con alio (tectyl) antiossidante. Le par-
ti interne delle carcasse dei riduttori ed i cinematismi
sono protette con olio antiossidante.

Tutti i riduttori, salvo diverse indicazioni contrattuali,
vengono forniti senza lubrificazione, come indicato
daun’ appositaetichettaadesivaallegataal riduttore stes-
S0 per evidenziarne lo stato.

4, IMBALLO,
MOVIMENTAZIONE,
RICEVIMENTO,
STOCCAGGI

4.1 Imballo

m | prodotti Brevini Riduttori S.p.A. vengono im-
ballati e spediti, secondo i casi, in casse o su pallet.

- Tutti i prodotti Brevini, salvo diverse indicazioni
contrattuali, vengono imballati con imballi idonei per
resistere a normali ambienti industriali.

4.2 Movimentazione

NOTA: Il peso riportato sullatarghetta di identificazio-
ne e daritenersi al netto degli eventuali accessori; per-
tanto per avere il peso complessivo del riduttore + ac-
cessori, hisogna considerare un sovrappeso indicativo
massimo di circa 15 kg.

<

<t

Per lo spostamento dei colli utilizzare mezzi di solleva-
mento idonei a tipo di imballo e di portata adeguata
esposta sullo stesso.

Noninclinare o capovolgere duranteil sollevamento ed
il trasporto.
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Sei colli vengono scaricati servendosi di un carrello ele-
vatore assicurarsi che il peso sia bilanciato anche sulle
forche.

]

Se necessario mettere adeguati cunei di legno sotto il
collo per facilitarne il sollevamento.

Sei colli vengono scaricati con un paranco e comungque
tramite gancio assicurarsi che il carico sia bilanciato e
nell’imbracatura utilizzare accessori per il sollevamen-
to omologati anormadi legge. Per i colli spediti su pal-
let fare attenzione che gli accessori di sollevamento non
danneggino la macchina.

Fare attenzione, durante il sollevamento ed il posizio-
namento del collo, onde evitare violenti impatti.

4.3 Ricevimento

Al ricevimento della macchina verificare che la forni-
tura corrisponda alle specifiche dell’ ordine e che I'im-
ballo ed il suo contenuto non abbiano subito danneg-
giamenti durante il trasporto.

7
Vs

NN

m Lareggiadi fissaggio del prodotto al’imballo &
tagliente. Durantelafasedi shallaggio pud colpirel’ ope-
ratore.

Lademolizionedell’imballo deve essere effettuatacome
segue:

- tagliando con cesoie le reggette (fare attenzione alle
estremita che potrebbero colpire I’ oper atore)

- tagliando o sfilando I'imballo di contorno

- tagliando la reggia interna (fare attenzione alle
estremita che potrebbero colpire I’operatore)

- rimuovendo la macchinadai pallet.

Nel caso vengano riscontrati danni, difetti o mancanze, avver-
tireimmediatamenteil SarvizioAsssenzaBREVINI RIDUT-
TORI SpA., Td +3905229281, Fax +390522928300

4.4 Movimentazione della macchina senza imballo

m Prima di rimuovere la macchina dal proprio im-
ballo assicurarla con gli accessori di sollevamento in

modo che non possa scivolare o ribaltarsi.

Prima di movimentare la macchina occorre togliere i
tacchi di legno inseriti nell’imballo per assicurarne la
stabilita durante la spedizione.

Sollevare lamacchina facendo attenzione a non shilan-
ciareil carico durante le manovre.

4.5 Stoccaggio

Nel caso occorra immagazzinare il prodotto per un pe-
riodo superiore ai 2 mesi attenersi a quanto segue:

- Proteggere gli alberi e i centraggi con pellicola di
grasso €/o liquidi protettivi anticorrosione

- Riempire totalmente il riduttore e I’ eventuale freno
lamellare con olii adeguati vedi paragrafo 7.3

- Immagazzinare in luogo asciutto e con temperatura
compresafrai -5°C e +30°C

- Proteggere i colli dalla sporcizia, dalla polvere e
dall’umidita.

NOTA: Perimmagazzinamento prolungato oltrei 6 mesi
decade |’ efficienza per |e tenute rotanti. Si consiglia un

controllo periodico facendo ruotare gli ingranaggi in-
terni a mano. Ruotando I’ albero in entrata, in presenza
di freno lamellare negativo, bisogna sbloccare il freno,
con pompa idraulica o similare (per pressione di aper-
turafreno vedi paragrafo 8.1). L’ eventual e sostituzione
delle guarnizioni all’ atto dell’ avviamento € consigliata.
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- Non mettere i pezzi uno sopral’atro.
- Non camminare o posizionare pezzi soprail collo.
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- Non immagazzinare alcun materiae al’interno del
collo.

AN

/
Jy =

- Tenere lontano il collo dalle zone di passaggio.
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Se possibile posizionare cunel di legno trail collo ed il
pavimento.

5. INSTALLAZIONE

51 Normegenerali

L'installazione del prodotto deve essere eseguita con
cura ponendo attenzione ai seguenti punti:

- chesullastrutturasiano presenti in corrispondenzadei
tappi olio del riduttore, i fori necessari al passaggio dei
particolari atti a controllo della lubrificazione.

- Seil riduttore &in versione con freno lamellare esterno
a bagno d'olio, controllare che i tappi olio, di sfiato,
livello e scarico del freno stesso siano nella posizione
corretta.

- Il freno, sia esso integrato o esterno, deve essere
opportunamente collegato a suo circuito idraulico di
comando, questi devono essere sottoposti ad operazione
di spurgo.

- Il riduttore, asecondadellaversione scelta, puo essere
fornito con flangia per |'accoppiamento di motori
quando si ha il freno lamellare esterno, o con la
predisposizione per i motori semi-integrati direttamente
sul fusello, in questo caso il freno lamellare € interno.

- E compito del cliente installare protezioni adatte,
secondo le norme di sicurezza vigenti nel paese di
utilizzo.

- Per riduttori installati all’esterno utilizzare vernici
anticorrosive, proteggere i paraoli con grasso
idrorepellente e proteggere adeguatamente gli stessi
dalle intemperie.

NOTA: LaBREVINI RIDUTTORI S.p.A sconsigliadi
effettuare i livelli degli olii dei suoi prodotti prima
dell’installazione.

5.2 Normedi installazione

- | centraggi e i piani d accoppiamento del riduttore
devono essere puliti, sgrassati e privi di ammaccature.

- Nell'installazione di questi gruppi, fare attenzione ad
orientarli in modo chei fori olio del riduttore siano in
corrispondenza dei fori di passaggio della struttura, e
che il tappo di sfiato dell’eventuale freno esterno sia
nella posizione idonea.

- Inqualche grandezzadi riduttori, per poter montarele
viti di serraggio tra lo stesso ed il tamburo, bisogna
sfruttare le fresature presenti sul piano di appoggio
struttura, visto chetral’ esterno di questo piano ed i fori
di fissaggio esiste interferenza, quindi pud essere
necessario dover dare pressione a freno per sbloccarlo
in modo da poter ruotare il tamburo ed essere cosi in
grado montare tutte le viti di fissaggio tamburo.

- Tutte leviti utilizzate per il serraggio delle varie parti
dell’argano devono essere di classe minima
raccomandata 8.8 applicando una coppia di serraggio
comeda"tabellacoppiedi serraggio viti" paragrafo 8.1,
assicurandosi che queste siano compatibili con la
controparte (dadi e/o strutture di fissaggio).

- Una volta ultimata I'installazione dell’ argano,
controllare chel’ eventuale angolo di flessione“DH” del
tamburo non superi gli 0,3 mm, come da schema:

_pH_

- 1l cuscinetto di supporto tamburo posto dalla parte
opposta del riduttore non deve assolutamente essere
bloccato assialmente, madeve essere libero, per evitare
anomali sovraccarichi sia all’argano stesso, che
internamente a riduttore.

Fianco tamburo
assialmente
bloccato

Fianco tamburo
assialmente libero

NOTA: si raccomandadi utilizzare viti di classe 10.9 0
12.9 dove I’ applicazione comporta forti urti, arresti
frequenti, avvii, inversioni o quando si supera il 70%
della coppia massima ammissibile.

5.3 Normed'installazione con braccio di reazione

Fare attenzione, che la freccia di carico (tiro fune) esca
dal tamburo, sempre dalla stessa parte dellacelladi cari-
co del braccio di reazione (come da schema).

Tiro fune

5.4 Normed'installazione di accessori

montaggio motore:

Nella fase di assemblaggio del riduttore a motore &
obbligatorio lubrificarel’ accoppiamento con un leggero
strato di grasso o con lubrificante anti-grippaggio,
mentreil giunto di collegamento deve essere ingrassato
abbondantemente.

Inserire con cural’abero motore nell’ accoppiamento e
porre attenzione cheil centraggio del riduttore si innesti
perfettamente con il centraggio del motore.

Dopo essersi assicurati che il motore sia ben centrato
serrare tutte le viti di fissaggio applicando una coppia
comeda"tabellacoppiedi serraggio viti" paragrafo 8.1.

Montaggio accessori:
Lubrificare le scanalature con un sottile strato di grasso
0 un lubrificante anti-grippaggio e serrare le viti di
fissaggio applicando unacoppiacome da"tabellacoppie
di serraggio viti" paragrafo 8.1.

6. MESSA IN FUNZIONE
FRENI

6.1 Frenolamellare negativo

- Collegare il raccordo del circuito idraulico frenante
dell’impianto al foro di comando freno del riduttore
montato, sia integrato o esterno.

m ATTENZIONE: il foro comando freno & quello
protetto dal tappo di gomma

- Dare pressione al circuito idraulico ed effettuare
|’ operazionedi spurgo di tutti i freni: svitareleggermente
il raccordo del comando freno e mantenere la pressione
fino aquando non uscirapitiaria, masolo olio. Riserrare

il raccordo.
Mevhni
riduffori
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7. LUBRIFICAZIONE

LaBREVINI RIDUTTORI forniscei propri riduttori
senza olio, freni lamellari esterni compresi; la scelta
del lubrificanteva effettuata dall’ utilizzator e secondo
le indicazioni della tabella al paragrafo 7.3
riguardante il riduttore, ed al paragrafo 7.2
riguardante il freno esterno con ruota libera
antiritorno.

7.1 Lubrificazione del riduttore

Riempimento e livello

- Svitareetogliereil tappo di carico esfiato, posto nella
parte piu ata del riduttore.

- Svitare e togliere il tappo di livello, posto sulla
mezzeria del riduttore stesso.

- | tappi sono posti sul fronte del riduttore lato motore,
fare attenzione nel toglierli che non si allentino anche
le colonnette-prolunghe dei tappi stessi con il risultato
di generare perdite d'olio.

- Immettere olio nel riduttore dal foro di carico, fino a
quando questo usciradal foro di livello, quindi rimontare
i tappi.

- Far fare qualche giro a riduttore a bassa velocita in
modo da eliminare eventuali sacche d'aria, quindi
ricontrollare il livello.

7.2 Lubrificazione freni lamellari negativi

Freno lamellare interno senza ruota libera

- Questo freno, non ha hisogno di essere lubrificato a
parte, in quanto essendo integrato all’interno del
riduttore stesso, per la sua lubrificazione utilizzal’ olio
di lubrificazione del riduttore.

Freno lamellare esterno senza ruota libera
- Questo tipo di freno, lavora a secco, quindi non ha
bisogno di acuna lubrificazione.

Freno lamellare esterno con ruota libera

- Lasceltadel lubrificante vaeffettuatadall’ utilizzatore
seguendo possibilmente, per quanto riguarda le
caratteristiche del lubrificante, le indicazioni dettate
dalla“Brevini Riduttori”.

- Per la lubrificazione del gruppo freno lamellare con
ruota libera, la Brevini Riduttori consigliadi utilizzare
olii _minerali molto resistenti al calore ed
all’invecchiamento con caratteristiche E.P. secondo SO
6743-6L -CKC e con viscosita |SO VG150 oppure SAE
80W/90.

- Gli olii idraulici sono generalmente idonei.
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Riempimento e livello freno lamellare esterno

- | freni lamellari sono dotati di tappi di livello, carico,
scarico e sfiato dell’olio.

- Svitareetogliereil tappo di carico esfiato, posto nella
parte pit atadel freno.

- Svitare e togliere il tappo di livello, posto sulla
mezzeria del freno stesso.

- Immettere olio nel freno dal foro di carico fino a
quando questo non uscira dal foro di livello, rimontare
tutti i tappi.

- Far fare qualche giro a freno in modo da eliminare
eventuali sacche d' aria, poi ricontrollareil livello.

7.3 Tabella lubrificanti

8. CONTROLLI

Lubrificante Minerale
ISOVG 150 ISOVG 220 ISOVG 320 ) ) )

Agip Blasa 150 Blasa220 Blasa320 8.1 Controlli del primo avviamento

Ard Drgol BG 150 Drgol BG 220 Drgol BG 320 ; : ) ; f

Bp Energol GR-XP 150 Energol GR.XP 150/ Evergol GRXPI50 Pri mgdl effettuare!’ avviamento dellamacchinaoccorre

Castrol Alphamax 150 Alphamax 220 Alphamax 320 verificare quanto segue:

Cepsa Englranajes HP 150 Engjranajes HP220 Engjranaies HP 320 - controllare che tutti i livelli olio siano corretti.

Dea Falcon CLP 150 FalconCLP220 | Falcon CLP320 _ ’ : i

EIf LubMarine | Epona Z 150 Epona Z 220 Epona Z 320 Che | tevgntstuale freno lamellare si gpra e chiuda a

Es0 SatanEPI50 | SpatanEP220 | Spatan EP320 momento giusio. .

Fuchs Renep Compound 104 Renep Compound 106|Renep Compound 108 - In presenza di un freno esterno con ruota libera

Fuchs LubritechGearmaster CLP 150|Gearmaster CLP 220|Gearmaster CLP 320 antiritorno, controllare che il senso di rotazione del

Kiiiber Kitiheroll GEM 1-150 | KItberoil GEM 1-220|KItberoil GEM 1-320 o i

Mobil Mobilgear XMP 150|Mobilgear XMP 220[Mobilgear XMP 320 tagbutro”smgu;st?. . di iziosiasufficient

NIE RpIESEP IS0 | RpeSEP220 | RipressEP 320 - Lontrollare chelapressionedi €sercizio siasurticiente

omv Gear HST 150 Gear HST 220 | Gear HST 320 ad aprire completamente il freno lamellare per evitare

Optimol Optigear BM 150 | Optigear BM 220 | Optigear BM 320 surriscal damenti con conseguente rapidausuradei dischi

Q8 GoyaNT 150 GoyaNT 220 GoyaNT 320 freno

Repsol Super Tauro 150 | Super Tauro 220 | Super Tauro 320 !

Shell Omala 150 Omala220 Omala 320

TeraE0 Meropa 150 Weropa 220 Meropa 320 m ATTENZIONE: dato il tipo di freno, la pressio-

TodFinaEf | CaterEP1S0 | CaterEP220 | Carter EP 320 ne di esercizio non deve mai scendere al di sotto della

Tribol 1100- 150 1100- 220 1100- 320 -~ inima d wura dol f

TibTicae S pressione minima di apertura reno per non provo-

ISOVG 150 ISOVG 220 ISOVG 320 care | azione frenante.

Agip - BlasaSX 220 | BlasaSX 320

Ard Drgol PAS 150 Drgol PAS 220 Drgol PAS 320 m L . e

P Erasn EXP150 | Enagn EXP220 | Energn EXP 320 | ATTENZ_ |ONE: i riduttori vengono _soed!tl sen-

Castrol Alphasyn EP150 | Alphasyn EP220 | Alphasyn EP320 zaolio, & compito del cliente effettuare il riempimento

Cepsa ngrangjes HPX 150 |Engrangjes HPX 220[Engranajes HPX 320 (vedi capitolo 7, Lubrificazione).

Dea Infor HCLP 150 | Intor HCLP 220 | Intor HCLP 320

EIf LubMarine - Epona SA 220 Epona SA 320

SO Sparten SEP 150 | Spartan SEP 220 | Spartan SEP 320 Pressioni

Fuchs Renolin unisyn CLP 150 | Rendlin unisyn CLP 220 Renolin unisyn CLP 320

Fuchs Lubritech |Gearmaster SYN 150 | Gearmaster SYN 220 | Gearmaster SYN 320 Interno Esterno Apertura Max

Kitber Tihersyrih EG 4 150|KThersyrih EG 4-220KThersyrih EG 4-320 (bar) (bar)

Mol obilgearSHC XNP 150 | MobilgearSHC XMP 150] MobilgearSHC XMP 150 PWD2100 20+ 27 300

Nils - Atoil synth 220 - ;

omv - Gear G220 | Gear SHG 300 PWD3150 18+ 24 300

Optimal (Optigear synthetic A 150 [Optigear synthetic A 150 | Optigear synthetic A 150 PWD3200 21+27 300

Q8 El Greco 150 El Greco 220 El Greco 320 ;

SEEl OmdaAD 150 | OmdaAD 220 | OmdarD 320 PWD3300 20+ 27 300

Texaco PinnacleEP 150 | Pinnacle EP220 [ Pinnacle EP 320 PWD3500 10+ 16 300

ToldFinaElf | Carter SH 150 Cater SH220 | Carter SH 320

Tiibol 1510~ 150 T510- 220 1510- 320 PWD3700 16+ 23 300
FL350.6C 16+21 300
FL450.8C 21+ 26 300
FL750.10C 19+ 26 300
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- Controllare il corretto serraggio di tutte le viti con
filettatura metrica | SO (vedi Tabella coppie di serraggio
viti).
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Tabella coppie di serraggio Viti

dxp 48 58 88 109 129

mm- 1 kN | Nm| kKN { Nm| kN | Nm | kN | Nm | kN | Nm
05 | 1209|1511 23| 18| 34| 26|40 3
07 | 21| 16| 27| 2 |41)/31]60|45|70]|53
508 |35|32| 44| 4 |67|61|98)| 89115104
6x1 49|55| 61| 68| 94|104|138|153|161|179
L | 73] 93]90|115/137|17.2)202| 25| 236| 30
%125 | 93136/ 115/ 168|17.2| 25| 25| 37| 30 | 44
8x1 99145/ 122| 18 |189| 27 | 28 | 40 | 32 | 47
10x15 |145|266| 18 | 33| 27| 50 | 40 | 73| 47 | 86
10x1.25 |158| 28 | 195 35| 30 | 53 | 43| 78| 51| 91
12x175 |21.3| 46 | 26 | 56 | 40 | 86 | 50 | 127| 69 | 148
12x1.25 {238 50| 29| 62| 45| 95| 65| 139| 77 | 163
14x2 | 29| 73| 36| 90 | 55| 137| 80 | 201| 94 | 235
14x15 | 32| 79| 40| 96| 61 | 150| 90 | 220 | 105 | 257
16x2 | 40 | 113| 50 | 141| 76 | 214| 111 314| 130 | 369
16x15 | 43 | 121| 54 | 150 82 | 229| 121| 336 | 141| 393
10x25 | 49 | 157| 60 | 194| 95 | 306| 135| 435| 158 | 509
18x1.5 | 57 | 178| 70 | 220| 110| 345| 157 | 491 | 184 | 575
20x25 | 63 | 222| 77| 275| 122| 432| 173| 615| 203 | 719
20x15 | 72 | 248| 89 | 307 | 140| 482| 199 | 687 | 233 | 804
2x25 | 78 | 305| 97 | 376 152 | 502 | 216 | 843 | 253 | 987
2215 | 88 | 337 109| 416| 172| 654 | 245| 932 | 266 | 1090
24x3 | 90 | 383 | 112 | 474 | 175 744| 250 | 1080| 292 | 1240
24x2 | 101|420| 125| 519 | 196 | 814 | 280 | 1160, 327 | 1360
27x3 | 119|568 | 147 | 703 | 230 | 1100 328 | 1570| 384 | 1840
27x2 | 131| 615 162 | 760 | 2251200 363 | 1700| 425 | 1990
30x35 | 144 | 772| 178 955| 280 | 1500| 399 | 2130, 467 | 2500
30x2 | 165 850 | 204 | 1060| 321 |1670| 457 | 2370, 535 | 2380

d = diametro della vite
kN = precarico assiale

p = passo dellavite
Nm = coppiadi serraggio

8.2 Proveavuoto senza carico

- Controllare dopo un breve periodo di funzionamento
(2/3minuti) senzacaricoi livelli degli olii ripristinando
eventualmente quelli ridottisi e controllare inoltre il
serraggio delle viterie dei vari fissaggi.

- Controllare chel’ eventualefreno si blocchi e sblocchi
a momento giusto.

- Controllare chelapressione del circuito frenante apra
completamente il freno, evitando surriscaldamento e
rapida usuradei dischi freno.

ﬁevhni

ridutfori

9. MANUTENZIONE

Premessa: lamanutenzione puo essere"ordinaria o stra-
ordinaria".

m ATTENZIONE: tuttele attivita di manutenzione
devono essere uite in sicurezza.

9.1 Manutenzione ordinaria

La manutenzione ordinaria € di pertinenza dell’ opera-
tore con le seguenti attivita.

- Dopo un periodo di funzionamento di circa 100 ore
(rodaggio) cambiare I'olio del riduttore ed
eventualmente del freno se esterno a bagno d'olio; se
invece il freno e interno, I'olio viene cambiato di
conseguenza, cambiando quello riduttore.

- Controllare che & tappo magnetico del riduttore non
siano riscontrabili parti metalliche di dimensioni
inconsuete.

- Effettuareil cambio olio ariduttore caldo per favorirne
|"uscita.

- Lavare I'interno del riduttore con liquido detergente
adatto allo scopo e consigliato dal produttore di
|ubrificanti.

- | successivi cambi olio avverranno ogni 2000-2500
ore di funzionamento o comungue ogni anno.

- Non mescolare olii diversi traloro.

- Controllare periodicamentei livelli (circa ogni mese)
ed eventual mente effettuare un rabbocco.

- Si consiglia per ogni gruppo di tenere una scheda che
verradebitamente compilatae aggiornataogni qualvolta
Si esegua una operazione di manutenzione.

m ATTENZIONE: sead un controllo dei livelli olii
sui riduttori e freni lamellari esterni, con motore idrau-
lico si riscontra un’aumento dei livelli stessi, significa
che ¢'e un trafilamento d'olio, dalla tenuta rotante del
motore verso il riduttore o freno: contattare il "Servizio
Assistenza Brevini".

9.2 Cambiooalio

- L' operazione di cambio olio come gia detto anche in
dtrapartedel manuale e preferibile effettuarlacon |’ olio
caldo e di conseguenza piu scorrevole, favorendo cosi
|"evacuazione totale dell’ olio stesso.

- Svitare il tappo di scarico (in basso), facendo
attenzioneanon alentarelacolonnetta-prolungadel foro
provocando poi delle perdite d' olio; svitare e togliereil
tappo di sfiato (in ato) per favorire I uscita dell’ olio,
svuotato il riduttore. Rimettere il tappo di scarico.
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- Se il riduttore € dotato di freno lamellare esterno a
bagno d' olio, svitareil tappo di scarico e quello di sfiato
per favorire |'uscita dell’olio dal freno; una volta
svuotato dall’ olio rimontare il tappo scarico.

- | tappi di scarico, tanto nel riduttore come
nell’eventuale freno esterno a bagno d'olio, fungono
anche da tappi magnetici, pertanto quando si tolgono &
bene controllare che non vi siano attaccati residui ferrosi
di unacertarilevanza, se cosi fosse contattareil Servizio
Tecnico Brevini.

- Lavare I'interno del riduttore con liquido detergente
adatto allo scopo e consigliato dal produttore dei
lubrificanti, se il riduttore & dotato di freno lamellare
esterno a bagno d'olio; fare la stessa operazione anche
conil freno lamellare, nel modo seguente:

immettere liquido nel riduttore e nell’ eventuale freno
lamellare tramite i fori di carico, poi rimontare i tappi;
farlo girare per qualche minuto nei due sensi avelocita
sostenuta, quindi svuotare di nuovo il riduttore e
|"eventuale freno lamellare dal liquido detergente.

- Per il riempimento vedi paragrafo 7, Lubrificazione.

9.3 Manutenzione straordinaria

LaBREVINI RIDUTTORI vietal’ aperturadel riduttore
per qualsiasi operazione che non siacompresanellama-
nutenzione ordinaria.

LaBREVINI RIDUTTORI non si assume nessuna re-
sponsahilita per tutte quelle operazioni effettuate non
comprese nella manutenzione ordinaria, che abbiano
arrecato danni a cose 0 persone.

In caso di necessita contattare i centri di assistenza
BREVINI piu vicini elencati a pag. 83.

10. SMALTIMENTO ROTTAMI

10.1 Demolizione della macchina

Allorche si decida di rottamare la macchina si racco-
manda di renderla inoperante:

- smontando i vari componenti,

- distaccando |’ eventuale motorizzazione

non prima di aver completamente svuotato il riduttore
dagli olii in esso contenuti.

10.2 Informazioni di carattere ecologico

Lo smaltimento dei materiali di imballaggio del
riduttore, dei pezzi sostituiti, dei componenti o del
riduttore stesso dovra essere eseguito nel rispetto am-
hientale, evitando di inquinare suolo, acqua, aria, sara
acuradel destinatario che dovra eseguirlo in conformi-

ta ale norme vigenti nel Paese nel quale la macchina

viene impiegata.

Indicazioni per un idoneo trattamento dei rifiuti

- Materiali ferrosi, alluminio, rame: trattasi di materiale
riciclabile da conferire ad apposito centro di raccolta

autorizzato.

- Materidi plastici egomme: sono materiali daconferire

in discarica, 0 in apposito centro di riciclaggio.

- Oli esausti: conferire ad appositi centri autorizzati di
raccolta e smaltimento (in Italia C.Di R.A. Consorzio

Obbligatorio Oli Esausti).

11. INCONVENIENTI E
RELATIVI RIMEDI

In caso di funzionamento anomalo, consultare laseguen-

te tabella.

Nel casoin cui le anomalie persistano, contattarei cen-
tri di assistenzaBREVINI piu vicini elencati a pag. 83.

ANOMALIA

POSSIBILE CAUSA

RIMEDIO

1) Irrigidimento tenute

1) Pulirelazonae

Trafilamento | per prolungato stoccaggio | riverificareil trafilamento
?Ilotdelle dopo pochi giorni
ende 2) Danneggiamento o 2) Rivolgersi ad un Centro
usura tenute Assistenza
Frenoa 1) Pressione residuanel | 1) Verificare circuito
lamellenon | clrcuito idraulico
blocca 2) Lamelle ususrate 2) Rivolgersi ad un Centro
Assistenza Brevini
1) Errato montaggio 1) Contr. accopp. tra
Con motore | motore riduttore e motore
in funzioneil

riduttore non
gira

2) Anomaliainterna

2) Rivolgersi ad un Centro
Assistenza Brevini

3? Eventuae freno
bloccato

3) Verificare circuito
idraulico frenante

Riscaldamento
€C0ESSIVO

1) Mancanza di olio

1) Aggiungere olio

2) Potenze termiche
evate

2) Rivolgersi ad un Centro
Assistenza Brevini

3) Freno lamellare non
apre completamente

3) Verificare pressione
apertura freno

1) Mancanza di pressione

1) Verificare collegamento

Frenoa
lamelle non s & freno freno
shlocca 2) Tenute del freno 2) Rivolgersi ad un Centro
difettose Assistenza Brevini

Vibrazioni | 1) Anomaliainterna 1) Rivolgersi ad un Centro
eccessive Assistenza Brevini
Rumorosita | 1) Anomalia interna 1) Rivolgersi ad un Centro
eccessiva Assistenza Brevini
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1. INTRODUCTION

Thank you for choosingaBREVINI RIDUTTORI
S.p.A. product.

We hope you will completely satisfied with all
aspects of your new gearbox.

1.1 How to Consult the Manual

To consult this manua refer to the table of contents on
the first page to find the subject of interest quickly. The
chaptersarearranged inahierarchical structurethat makes
it easier to find the information you need.

1.2 Scope of the Manual

This manual provides the gearbox user with all the nec-
essary information for the correct installation, use, and
maintenance of the unit in compliance with the safety
limitsdictated by statutory legislation. To aid understand-
ing of the manual, please consult the following glossary
of terms:

DANGER ZONE: area inside or near the machine in
which the presence of an exposed person constitutes a
risk for the safety and health of said person.

EXPOSED PERSON: any person who is partly or en-
tirely inside a danger zone.

OPERATOR: person responsiblefor installing, running,
adjusting, performing routine maintenance, and cleaning
the machine.

SKILLED TECHNICIAN: aspecialised person respon-
sible for performing supplementary maintenance or re-
pairs that call for special knowledge of the machine, its
operation, the safety devices, and their operating modes.

m ATTENTION: Safety prescriptionsfor the operator

D WARNING: Risk of damage to the machine and/
or its parts

@ CAUTION: Additional information concerning the
current operation

NOTE: Useful information

If you arein doubt, or if the manual has been damaged or
lost, please do not hesitate to contact the BREVINI
RIDUTTORI S.p.A. Technical Service Department.

ibrevini
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1.3 Warranty Conditions

BREVINI RIDUTTORI Sp.A. guarantees its products
for 12 months of operation from the time of start-up; the
warranty isapplicable up toamaximumterm of 18 months
from the date of shipment.

The warranty will no longer be invalid if problems or
malfunctions are caused by incorrect or unsuitable appli-
cations in relation to the product, or if the product has
been altered before the time of start-up.

- TheBREVINI RIDUTTORI Sp.A. warranty islimited
to the repair or replacement of products recognised as
being defectiveonce BREVINI RIDUTTORI S.p.A. has
checked their condition.

- BREVINI RIDUTTORI S.p.A. assumes no liability
for any damages, either material or economic in nature,
deriving from product defects. The sole responsibility
assumed is for the repair or replacement of the product.
- The operating environment and application for which
the gearbox is used must comply with the intended use
specified during the design phase.

- Improper use of the gearbox is strictly prohibited.

- Any modification or replacement of parts of the unit,
unless specifically authorised by BREVINI
RIDUTTORI S.p.A., may result in therisk of accidents
and will release the manufacturer from all civil or
criminal liability and invalidate the warranty.

14 General Prescriptions

Personnel must be informed of the following subjects
regarding machine operating safety:

- Accident risks.

- Personal protective equipment: goggles, gloves, hard-
hat, etc. (PP.E.) to protect operator safety.

- General accident-prevention regulationsor regulations
set forth by international directives and by the laws of
the country in which the machine will be used.

- When delivered, check that the gearbox has not been
damaged during transport and that all accessories are
present.

- Before starting work the operator must be familiar
with the features of the machine and must have read
this manual in its entirety.

- The gearbox must be used in an environment and for
an application that comply with the intended use
specified during the design phase.

- Improper use of the gearbox is strictly prohibited.

- Any modification or replacement of parts of the unit,
unless specifically authorised by BREVINI
RIDUTTORI S.p.A., may result in therisk of accidents
and will release the manufacturer from all civil or
crimina liability and invalidate the warranty.

1.5 Reproduction and copyright restrictions

All rights reserved by BREVINI RIDUTTORI Sp.A.

It is prohibited to reproduce al or part of the structure
and contents of this manual unless expressly authorised
by BREVINI RIDUTTORI S.p.A.. Furthermore, itispro-
hibited to store such information on any type of media
(magnetic, magnetic-optical, optical, microfilm, photo-
copies, etc.).

1.6 Revisions

Subsequent revisions of the manual will be issued fol-
lowing functional modifications or replacements affect-
ing the machine.

2. TECHNICAL DATA

Each gearbox is supplied with an identification
nameplate and a manufacture’s declaration (as per
enclosure 2 B) prepared in compliance with EEC
directive 392 and subsequent amendments.
Theidentification namepl ate containsthe main tech-
nical dataregarding thefunctional and construction
features of the gearbox and it must therefore bevis-
ible and undamaged at all times.

Transmission ratio

Seria number

Gearbox type/Gearbox output
Year of construction

Gearbox input

Gearbox weight

KRS R RN

b’ evini

~=riduttori=

REGGIO EMILIA-Italy
42100 Via U.Degola,14
Tel.0522-9281

TYPE OUTPUT » -
(1) == INPUT |
(& ADATE [ J/Kg [ ]
2.1 Codedescription
PWD 3500 25 FL450.8C-RL-CW
Gearbox Gearbox Transmission Gearbox
family size ratio input

19
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3. SUPPLY CONDITIONS

The exterior of the gearbox is painted with a syn-
thetic epoxy primer (RAL 5010 blue), unless other-
wise specified in the contract conditions. The paint
coating is designed to withstand normal industrial
environments, including outdoor sites; if necessary,
additional synthetic top coats can be applied.

If the unit is to be used under particularly aggres-
sive environmental conditions, aspecial paint coat-
ing can be applied.

The externa parts of the gearbox, such as the ends
of hollow and solid shafts, support surfaces, pilots,
etc. are protected with rust-inhibitor oil (tectyl).
Alsointernal parts of the gearbox casings and gear
trains are protected with rust-inhibitor oil.

Unless otherwise specified by contractual
conditions, all gearboxesar e supplied without oil,
as indicated by a sticker affixed to the gearbox to
notify the user of this condition.

4. PACKING, HANDLING,
RECEPTION, STORAGE

4.1 Packing

m Brevini Riduttori S.p.A. products are packed and
shipped in crates or on pallets.

- All Brevini products, unlessotherwiseindicated in the
contract, are supplied with packing designed to
withstand normal industrial environments.

ibrevini
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4.2 Handling

NOTE: Theweight shown on the namepl ate must be con-
sidered net of any accessories; therefore, to calculate the
overal weight of the gearbox + accessories, consider a
guideline maximum additional weight of approximately
15 kg.

s
sSs

Utz

To movethe packed gearbox uselifting equipment that is
suitable for thetype of packing and having adequate lift-
ing capacity in relation to the weight of the load.

Do not tilt or turn the pack upside down while lifting or
during transport.

g

If the packs are unloaded using aforklift truck, make sure
the load is balanced on the forks.

If the packs are unloaded with a hoist or, in any case,
with ahook, make surethat theload isbalanced and sling
it using legally approved lifting accessories. For packs
shipped on pallets, make sure that the lifting accessories
do not damage the machine.

]

If necessary, place wooden chocks under the pack to fa-
cilitate lifting operations.

Avoid violent impacts when lifting and positioning the
packed unit.

4.3 Reception

When the Machineisreceived, check that the supply cor-
responds to the specifications in the order. Check also
that the pack and its contents have not been damaged
during transport.

21 brevini

ridutfori

0
_
©)
pd
L




m The strap securing the product to its packing has

sharp edges. Use caution: when unpacking the product
the strap may strike the operator.

To remove the packing proceed as follows:

- use a pair of shears to cut the straps (beware of
possible impact with the cut ends of the straps)

- cut or slide off the external packing

- cuttheinternal strap (bewar e of possibleimpact with
the cut ends of the strap)

- remove the product from the pallet.

I the product has been damaged or shows signs of defects
or missing parts, notify BREVINI RIDUTTORI Sp.A.
immediately. Tel.+3905229281 Fax+390522928300

4.4 Handling the unpacked machine

m Beforeremoving the machinefromits packing make
sure it is securely attached to the lifting accessories so

that it cannot dlip or overturn.

Before handling the machine, remove the wooden blocks
inserted in the packing to keep it stable during shipment.
Lift the machine making sure the load remains balanced
during manoeuvres.

45 Storage

If the product must be stored for more than 2 months,
proceed as follows:

- Protect the shafts and pilots with afilm or grease and/
or rust-inhibitor liquids

- Completely fill the gearbox and multi-disk brake (if
present) with suitable oil (see heading 7.3)

- Store the machine in a dry place at a temperature of
between -5°C and +30°C

- Protect the packs from dirt, dust and moisture.

NOTE: Rotating seals may lose their efficiency after
extended storage of more than 6 months. We recommend
checking rotating seals periodically by rotating the input
shaft by hand to turn theinternal gears. In the presence of
a negative multi-disk brake, release the brake using a
hydraulic pump or similar device (see heading 8.1 for
brake opening pressure). It isgood practiceto renew seals
and gaskets at the time of start-up.

ibrevini
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- Do not stack the parts.
- Do not walk on or place parts on top of the pack.

- Keep the pack away from transit areas.

23

If possible, insert wooden chocks between the pack and
the floor.

5. INSTALLATION

5.1 General Regulations

Install the Product carefully following the steps listed
below:

- The structure in which the gearbox is to be installed
must be provided with holes in correspondence with
the gearbox oil plugs to accommodate the extension
pipes needed for lubrication purposes.

- If the gearbox is supplied in a configuration with an
external multi-disk oil bath brake, make sure that the
brake filler, breather, level, and drain plugs are in the
correct position.

- Irrespective of whether it is internal or externa, the
brake must be correctly connected to its hydraulic
control circuit, which must be subjected to an air bleed
operation before use.

- Depending on the version, the chosen gearbox can be
equipped with amotor mating flange in the presence of
an external multi-disk brake, or prearranged for motors
semi-integrated directly on the connecting disk, inwhich
case the multi-disk brake will be internal.

- The customer is responsible for installing suitable
guards to comply with applicable safety standards in
the country where the machine is used.

- For gearboxes installed outdoors, use rust-inhibitor
paint, protect the oil seals with water-repellent grease,
and fit appropriate weather covers.

NOTE: BREVINI RIDUTTORI S.p.a. advises against
filling its products with oil to the required level prior to
installation.
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5.2 Installation prescriptions

- The pilots and mating surfaces of the gearbox must
be clean, degreased and undamaged.

- When installing these gearboxes, make sure that they
are oriented so that the oil plugs are aligned with the
access holes in the structure and the breather plug of
the external brake (if present), is positioned correctly.
- In certain sizes of gearboxes, in order to install the
fixing screws between gearbox and drum you will need
to make use of the milled locations recesses on the frame
mating surface: because of the presence of interference
between the exterior of the mating surface and thefixing
holes, it may prove necessary to feed pressurised oil to
the brake in order to release it so that you can turn the
drum, thereby allowing you to fit all the drum fixing
screws with ease.

- All the screws utilised to secure the various parts of
the winch must be at least 8.8 class (recommended) and
must be torqued as indicated in the “tightening torque
table” heading 8.1, making surethat such torque settings
are compatible with the opposite side of the fastener
(nuts and/or fixing structure).

- Oncethewinch hasbeeninstalled, check that theangle
of drum flexure “DH” (if present) is no greater than
0.3mm as shown in the diagram:

_pH_

- Thedrum support bearing located on the opposite side
of the gearbox must never be immobilised in an axia
direction. The bearing must be free to dlide axialy to
avoid unacceptable overloads acting on the winch or
inside the gearbox.

Drum side
axially blocked -

@ Drum side
axially free

NOTE: We recommend using class 10.9 or 12.9 screws
if the application involvesintensive shock | oads, frequent
stops, starts, and reversals, or when the value of 70% of
maximum permissible torque is to be exceeded.

i
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5.3 Installation prescriptions with torque arm:

Ensurethat thedirection of deflection (linepull) isonthe
same side of the drum as the torque arm load cell
(asshown in the diagram).

Line pull

i
—

54 Installation prescriptions for Accessories

Motor assembly:
When assembling the gearbox to the motor the coupling
must be [ubricated with athin film of grease or with an
anti-seizure lubricant, whileif ashaft adapter couplingis
required it must be greased generoudly.
Carefully insert themotor shaft into the coupling and make
sure that the gearbox pilot engages perfectly with the
motor pilot.
After checking that the motor is properly centred, tighten
al thefixing screwsto the torque indicated in the “tight-
ening torque table” in heading 8.1.

Installation of Shaft Accessories:
L ubricate the splines with a thin film of grease or an anti-
seizure lubricant and tighten thefixing screwsto thetorque
specified in the “tightening torque table” in heading 8.1.

6. BRAKE COMMISSIONING

6.1 Negative Multi-Disk Brake

- Connect the brake hydraulic circuit union to the
control connection on the internal or external brake of
the installed gearbox.

m ATTENTION: the brake control connection can
be identified by the presence of a protective rubber plug.

- Pressurise the hydraulic circuit and then bleed all the
brakes; partialy unscrew the brake control union and
maintain pressure until only oil is expelled without any
air, then re-tighten the union.

7. LUBRICATION

BREVINI RIDUTTORI suppliesitsgear boxesand ex-
ternal multi-disk brakeswithout oil. The choiceof lu-
bricant must be made by the user in accordance with
the recommendationsin thetablein heading 7.3 con-
cerning the gearbox and in heading 7.2 concerning
the external brake with backstop freewhed.

7.1 Gearbox Lubrication

Filling and level
- Unscrew and remove the filler and breather plug

located at the top of the gearbox.

- Unscrew and remove the level plug, located on the
centreline of the gearbox.

- The plugs are located on the front of the gearbox on
themotor side. When removing them take careto ensure
that the extension pipes of the plugs are not loosened to
avoid the risk of subsequent oil leakage.

- Pour ail into the gearbox through the filler hole until
it flows out of the level hole, and then refit the plugs.
- Run the gearbox at low speed through several
revolutions to eliminate any air pockets and then check
the level again.

7.2 Lubrication of Negative Multi-Disk Brakes

Internal multi-disk brake without freewheel

- This brake does not require separate lubrication
because it is connected to the interior of the gearbox
and is lubricated with the same ail as the gearbox.

External multi-disk brake without freewhee!
- Thistype of brake features dry operation and does not
require any form of |ubrication.

External multi-disk brake with freewheel

- The user must select the lubricant by following the
instructions provided by “Brevini Riduttori” in relation
to lubricant characteristics.

- To lubricate the multi-disk brake unit without
freewheel, Brevini Riduttori recommends using mineral
oils with enhanced heat and aging resistance, having
E.P. characteristics to | SO 6743-6L-CK C and viscosity
1SO VG150 or SAE 80W/90.

- In general, hydraulic oils are suitable for lubrication
of the brake.

Filling and ail level of the external multi-disk brake.

- Multi-disk brakes are equipped with oil level, filler,
drain and breather plugs.

- Unscrew and remove the filler and breather plug
located at the top of the brake.

- Unscrew and remove the level plug located on the
centreline of the brake.

- Pour ail into the brake until it flows out of the level
hole and then refit al plugs.

- Turnthe brake afew timesto eliminate any air pockets
and then check the level again.

ENGLISH
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7.3 Tableof Lubricants 8. CHECKS

Minera L ubricant

ISOVG 150 ISOVG 220 1SOVG 320 .
Agp Blasa 50 Blasa220 Blaa30 8.1 First start-up checks
Ard Drgol BG 150 Drgol BG 220 Drgol BG 320 ; ; F ey
BP Energol GR-XP 150 | Energol GR-XP 150 | Energol GR-XP 150 Befr? realglar t.l In Ig tf(l; machine check the following:
Castol Alphamax 150 | Alphamax 220 | Alphamax 320 - That all oil levels are correct.
Cepsa EngrangjesHP 150 | EngrangiesHP 220 | Engrangjes HP 320 - That the multi-disk brake (if installed) opens and
Dea FlconCLP150 | FalconCLP220 | FalconCLP320 closes at the right time.
Ef LubMarine | EporaZ150 | EponaZ220 [ Epona Z 320 - In the presence of an external brake with backstop
Eso SatanEPIS0 | SpatanEP220 | SpatanEP30 ¢ heal. check that the brake d directi ¢
Fuchs Renep Compound 104 | Renep Compound 106 Renep Compound 108 reew ee » Chec € Draxke drum direction o
Fuchs L ubritech [Gearmaster CLP 150 | Gearmaster CLP 220 Gearmaster CLP 320 rotation is correct.
KlUber Kliberoil GEM 1-150 | Kltberoil GEM 1-220 | Kliberoil GEM 1-320 - Check that the operating pressure is sufficient to fully
Mobil Mobilgear XMP 150 | Mobilgear XMP 220 | Mobilgear XMP 320 open the multi-disk brake to avoid overheating with
Nils RipressEP 150 RipressEP 220 RipressEP 320 .
oy Gear HST 150 Cea HST20 | Gear FSTZ0 consequent premature wear of brake disks.
Optimol Optigear BM 150 | Optigear BM 220 | Optigear BM 320 m
g:psm Sspoeyﬁ’;; Oligo ;gﬁmigo &?%ﬁmggo ATTENTION: given thetypeof brake, the operat-
Sl Ordals Orda2 Ordadn Ing pressure should never drop l_)elo_vw themini mum brake
Texaco Meropa 150 Meropa 220 Meropa 320 opening pressure to avoid application of braking force.
TotalFinaElf Carter EP150 Carter EP220 Carter EP320
g};ﬂam 1100- 150 1&?& éﬁ? 1100- 320 m ATTENTION: the gearboxes are shipped without

[SOVG 150 ISOVG 220 TSOVG 320 oil and must befilled with oil by the customer (see chap-
Agip E BlasiaSX 220 BlasaSX 320 ter 7 lubrication).
Ard Drgol PAS150 Drgol PAS220 Drgol PAS 320
BP Enersyn EXP150 | EnersynEXP220 | Enersyn EXP320
Castrol Alphasyn EP150 | AlphasynEP220 | Alphasyn EP320
Cepsa Engrangjes HPX 150 | Engrangjes HPX 220| Engrangjes HPX 320 Pressures
Dea Intor HCLP 150 Intor HCLP220 | Intor HCLP 320 Internal External Opening Max
EIf LubMarine - Epona SA 220 Epona SA 320 (bar) (bar)
Es0 Spatan SEP150 | Spartan SEP220° | Sparten SEP 320 PWD2100 20+27 300
Fuchs Rendlinunisyn CLP150 | Renolin unisyn CLP220 | Rendlin unisyn CLP320
Fuchs Lubritech | Gearmaster SYN 150 | Gearmaster SYN 220 | Gearmaster SYN 320 PWD3150 18+24 300
Kiiber Kiibersyrith G 2-150 | Klibersynth EG #220 KIbesyih EG 430 myyp3200 21+ 97 300
Mobil Mohilgear SHC XMP 150 [ Mobilgear SHC XMP 150 | Mobilgear SHC XMP 150
Nils - Atoil synth 220 - PWD3300 20+27 300
Omv - CarSican | Ger $G30 PWD3500 10+ 16 300
Optimol Optigear syntheticA 150 | Optigear synthetic A 150 | Opfigear syntheticA 150
Q8 El Greco 150 El Greco 220 El Greco 320 PWD3700 16+23 300
Shel OmdaHD150 | OmdaHD220 | OmaaHD 320 FL350.6C 16+21 300
Texaco Pinnacle EP 150 PinnacleEP220 | PinnacleEP320 -
TotalFinaElf Carter SH 150 Carter SH 220 Carter SH 320 FL450.8C 21+26 300
Tribol 1510- 150 1510- 220 1510- 320 FL750.10C 19+ 26 300

- Check that al screws with 1SO metric threads are
correctly tightened (see tightening torque table).
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Tightening Torque Table
dxp 48 58 838 109 129
mm KN | Nm| kN | Nm| kN | Nm| kN | Nm| kN | Nm
305 |[12|09|15|11|23|18|34|26]|40] 3
&7 [21]16]27] 2 [41]31]60[45[70]53

5x08 | 35|32|44| 4 | 67|61|98|89|115/104
6x1 | 49|55| 61| 6894|104 138/ 153| 161|179
™1 | 73] 93)|90|115/137(172|202| 25 | 236 30
X125 | 93|136| 115168172 25| 25| 37| 30 | 4
81 | 99|145/122) 18 |189| 27 | 28 | 40| 32| 47
10x15 |145/266| 18 | 33| 27| 50| 40 | 73| 47 | 86
10x1.25 |158| 28 | 195 35| 30| 53 | 43| 78 | 51 | 91
12x1.75 |21.3| 46| 26 | 56 | 40 | 86 | 50 | 127| 69 | 148

12x1.25 | 238 50 | 29| 62 | 45| 95| 65 | 139| 77 | 163
14x2 | 29| 73| 36| 90| 55|137| 80| 201| 94 | 235
14x15 | 32| 79| 40| 9 | 61 | 150| 90 | 220 105| 257
16x2 | 40 | 113| 50 | 141| 76 | 214| 111 | 314 | 130| 369
16x15 | 43| 121| 54| 150| 82 | 229 121 336 | 141| 393
10x25 | 49 | 157| 60 | 194| 95 | 306| 135| 435 158 | 509
18x15 | 57 | 178| 70 | 220| 110| 345| 157 | 491 | 184 | 575
20x25 | 63| 222| 77| 275| 122| 432 | 173 | 615| 203 | 719
20x15 | 72| 248| 89 | 307 | 140| 482 | 199 | 687 | 233 | 804
22x25 | 78| 305| 97 | 376| 152| 502 | 216 | 843 | 253 | 987
22x15 | 88| 337|109| 416 | 172| 654 | 245| 932 | 266 | 1090
24x3 | 90 | 383| 112 | 474| 175| 744 | 250|1080| 292 | 1240
24x2 | 101| 420| 125 519| 196 | 814 | 280 1160| 327 | 1360
27x3 | 119| 568 | 147 | 703 | 230 | 1100| 328 | 1570| 384 | 1840
27x2 | 131 615| 162 | 760 | 225 |1200| 363 | 1700| 425 |1990
30x35 | 144| 772 | 178| 955 | 280 {1500/ 399 | 2130| 467 | 2500
30x2 | 165 850| 204 | 1060| 321 | 1670| 457 | 2370 535 | 2380

d = screw diameter p = screw pitch

kN = axial preload Nm = torque setting

8.2 No-load tests

- After abrief period of operation (2-3 minutes) under
no-load conditions, re-check oil levels and top-up
wherever necessary. Check also that all nuts and bolts
are securely tightened.

- Check that the brake, if present, is engaged and
released at the right time.

- Check that the pressure of the braking circuit opens
the brake fully, avoiding overheating and premature
wear of brake disks.

9. MAINTENANCE

INTRODUCTION: Maintenance can be “routine
or supplementary”.

m ATTENTION: All maintenance activities
must be carried out under conditions of safety.

9.1 Routine maintenance

The operator is responsible for routine maintenance and
must perform the following activities.

- After approximately 100 hours of duty (run-in) change
the gearbox oil and also the brake oil in the case of
external oil bath brakes; oil changes for internal brakes
are unnecessary since brake and gearbox share the same
oil sotheoil ischanged when the gearbox il ischanged.
- Check for the possible presence of abnormally large
metal particles attached to the gearbox magnetic plug.
- Oil changes should be performed when the gearbox is
hot to facilitate drainage of the spent oil.

- Flush out the inside of the gearbox with a suitable
liquid detergent recommended by the lubricant
manufacturer.

- Subsequent oil changes should be performed every
2000-2500 hours of duty and no less frequently than
once ayea.

- Do not mix different types of oil.

- Periodically check the levels (about once amonth) and
top up if necessary.

- Itisgood practice to keep achart for each unit, filling
itinand updating it whenever a maintenance operation
is performed.

m ATTENTION: when checking oil levelsin gear-
boxes and external multi-disk brakes with a hydraulic
motor, if thelevelshave risen, this meansthat oil is|eak-
ing internally from the rotary seal of the motor towards
the gearbox or brake: contact the “Brevini Service De-

partment”.

9.2 Oil Change

- as already indicated in this manual, the oil change
should be performed with the unit hot to reduce oil
viscosity and facilitate total drainage of the origind oil.
- Unscrew the drain plug (at the bottom of the unit)
taking care to avoid loosening the relative extension
pipe with resulting oil leakage; unscrew and remove
the breather plug (at the top of the unit) to facilitate
drainage of the oil, drain the oil out of the gearbox and
then refit the drain plug.
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- If the gearbox is equipped with an externa oil bath
multi-disk brake, unscrew the drain plug and breather
plug to facilitate drainage of oil from the brake, and once
emptied, refit the drain plug.

- Thedrain plugs on the gearbox and on the external oil
bath multi-disk brake (if present) function also as
magnetic plugs. They should therefore be checked
carefully when removed for the presence of possible
large size metal debris. If you find large metal particles
consult Brevini Technical Service.

- Flush the interior of the gearbox with a suitable
detergent liquid recommended by the lubricant
manufacturer. If the gearbox is equipped with an external
oil bath multi-disk brake, repeat the same operation for
the brake as follows:

pour the detergent liquid into the gearbox and multi-
disk brake through the filler holes, then refit the plugs;
turn the unit for afew minutesin both directions at high
speed, then drain the flushing liquid from the gearbox
and multi-disk brake.

- For filling instructions refer to heading 7 Lubrication.

9.3 Supplementary maintenance

BREVINI RIDUTTORI prohibits usersfrom opening the
gearbox for any operations that do not form part of the
routine maintenance procedures.

BREVINI RIDUTTORI assumes no liahility for any op-
erations, performed outside specified routine maintenance
procedures, that result in damageto property or injury to
persons.

Whenever necessary contact your nearest BREVINI ser-
vice centre as listed on page 83.

10. SCRAP DISPOSAL

10.1 Scrapping the Machine

If you decide to scrap the machine it must first be made
inoperative:

- Disassemble the various parts.

- Disconnect the drive unit, if present.

Before performing the above steps drain al oil out of the
gearbox.

10.2 Ecological information

Thedisposal of gearbox packing materials, replaced parts,
components, the gearbox itself and all lubricants must be
carried out in compliance with environmental regulations,
without polluting the soil, water or air. Disposal opera
tions must be carried out by the purchaser of the unit in
strict compliance with statutory legislation in the coun-
try in which the machineis used.
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Waste treatment prescriptions

- Ferrous metals, aluminium, and copper: these are
recyclable materials that must be disposed of at an

authorised

collection centre.

- Plastic and rubber: these materials must be disposed
of in alandfill or authorised recycling centre.

- Spent oils: take all spent oils to authorised collection
and disposal centres. (Consorzio Obbligatorio Oli
Esausti in Italy).

11. TROUBLESHOOTING

Conasult the following table in the case of faults.
If the problem continues, contact your nearest BREVINI
service centre as listed on page 83.

PROBLEM  |POSSIBLE CAUSE SOLUTION
Ol leak from 1) Stiffening of selsdue | 1) Clean the area and check
selals to prolonged storage leakage again after afew days
2) Damaged or 2) Contact a Service
worn seals Centre
o 1) Residual pressureinthe | 1) Check hydraulic circuit
Multi-disk | hydraulic circuit
Fgg:e falsto 2) Worn multi-disks 2) Contact a Brevini

Service Centre

Motor running
but gearbox

1) Motor incorrectly
assembled

1) Check coupling between
gearbox and motor

2) Internal malfunction

2) Contact a Brevini

does not rotate Service Centre
3) Brake locked 3) Check hydraulic
braking circuit
1) Insufficient oil 1) Top up
Excessive |2 High thermal 2) Contact a Brevini
heating power values Service Centre
3) Multi-disk brake does not| 3) Check brake
open completely opening pressure
Multi-disk | 1) No pressure at the brake | 1) Check brake connection
Eralé_e cannoéd 2) Defective brake seals | 2) Contact a Brevini
e disengag Service Centre
Excessive 1) Internal malfunction 1) Contact a Brevini
vibration Service Centre
Excessive 1) Internal malfunction 1) Contact a Brevini
noise Service Centre
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1. AVANT-PROPOS

BREVINI RIDUTTORI S.p.A. vous remercie de lapré-
férence que vous avez bien voulu lui accorder et est heu-
reuse de vous compter parmi ses clients.

Elle espere que I utilisation du réducteur vous donnera
pleine satisfaction.

1.1 Consultation dela notice

La consultation de cette notice est facilitée par e som-
maire de la premiére page qui permet de repérer immé-
diatement I argument recherché. Les chapitres sont divi-
sésselon une structure hiérarchique qui facilite larecher-
che del’information souhaitée.

1.2 But delanctice

Cette notice apour but defournir al’ utilisateur du réduc-
teur les informations nécessaires a une installation, un
usage et un entretien corrects dansles limites de sécurité
dictées par la Iégidlation en vigueur. Pour améliorer la
compréhension de cette notice, I explication de certains
termes utilisés est fournie ci-dessous:

ZONE DANGEREUSE : zone al’intérieur ou a proxi-
mité de la machine dans laquelle la présence d’ une per-
sonne exposée constitue un risque pour la sécurité et la
santé de celle-ci.

PERSONNE EXPOSEE : toute personne qui se trouve
complétement ou partiellement dans |a zone dangereuse.

OPERATEUR : personne chargée d installer, de faire
fonctionner, de régler, d’ exécuter |’ entretien ordinaire et
de nettoyer lamachine.

TECHNICIEN QUALIFIE : personnespécialisée, des-
tinée a effectuer des opérations d’ entretien extraordinai-
re ou |es réparations nécessitant une connaissance parti-
culiére delamachine, de son fonctionnement, des dispo-
sitifs de sécurité et de leurs modes de déclenchement.

m ATTENTION : Reéglede prévention contrelesac-
cidents du travail, destinée al’ opérateur

D AVERTISSEMENT : Possihilité d' endommager
lamachine et/ou les composants

@ PRECAUTION : Informations supplémentaires
concernant | opération en cours

NOTE : Informations utiles

31

En cas de doutes, de détérioration ou de perte de cette
notice, non pas hésiter a contacter le Service Technique
BREVINI RIDUTTORI Sp.A.

1.3 Garantie

BREVINI RIDUTTORI S.p.A. garantit sesproduits pour
un période de 12 mois de fonctionnement a partir de la
miseen service, et entout casdansles 18 moisapartir de
ladate d’ expédition.

Lagarantie ne couvre paslesinconvénients ou les anoma
lies provogués par de mauvaises applications ou des utili-
sationsnon adaptées. Lagarantien’ est pasvalablenon plus
si |e produit n’est pas conforme alamise en service.

- Lagarantiefournie par BREVINI RIDUTTORI S.p.A.
est limitée alaréparation ou au remplacement du produit
considéré comme défectueux, suite a un examen de
BREVINI RIDUTTORI S.p.A. del’état réel du produit.
- BREVINI RIDUTTORI S.p.A. ne sera donc
responsable d aucun dommage matériel et économique
dérivant des défauts du produit. Elle répondra
uniquement pour la réparation ou le remplacement du
produit en question.

- Le réducteur doit étre utilisé dans un environnement
et pour des applications cohérentes avec les indications
prévues lors de sa conception.

- Toute utilisation impropre du réducteur doit étre
considérée comme interdite.

- Les éventuelles modifications ou le remplacement de
pieces sans |’ autorisation de BREVINI RIDUTTORI
S.p.A peuvent engendrer un danger d' accident et relévent
le constructeur de toute responsabilité civile ou pénale.
De plus, ils annulent la garantie.

1.4 Avertissements généraux

I est préférable que le personnel soit informé des argu-
ments suivants, concernant la sécurité dans |” utilisation
delamachine:

- Risques d'accidents du travail.

- Dispositifs prévus pour lasécurité del’ opérateur D.PI.
(dispositifs de protection individuels : lunettes, gants,
casque, etc.).

- Regles de prévention contre les accidents du travail
générales ou prévues par les directives internationales
et par lalégislation du Pays de destination delamachine.
- Aumoment delalivraison, s assurer que le réducteur
n'a pas subi de dégéts pendant le transport et que les
accessoires éventuels sont au complet.

- Avant de commencer a travailler, I’ opérateur doit
connditre | es caractéristiques delamachine et avoir pris
connaissance du contenu de cette notice.

- Leréducteur doit &tre utilisé dans des milieux detravail
et pour des applications compatibles avec les usages
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prévus en phase d' étude.

- Tout usage impropre du réducteur est considéré comme
interdit.

- Toute modification ou remplacement de pieces sans
autorisation préalable de BREVINI RIDUTTORI S.p.A
peuvent engendrer un danger d’accident et relévent le
constructeur de toute responsabilité civile ou pénale. De
plus, ils annulent la garantie.

15 Limitesdereproduction et Copyright

Touslesdroitssont réservésaBREVINI RIDUTTORI SpA.
Il estinterdiit dereproduire, méme partiellement, lastructure et
le contenu de cette notice, sauf autorisation prédable de BRE-
VINI RIDUTTORI Sp.A. Lasauvegarde sur n'importe quel
support (magnétique, magnéto-optique, optique, microfilm,
photocopie, etc.) est également interdite.

1.6 Révisions

Lesrévisions de cefte notice interviendront gprés des modifi-
cations ou des changements fonctionnels delamachine.

2. DONNEES TECHNIQUES

Une plaquette d’identification est appliquée sur
chague réducteur. Aux termes de la directive CEE/
392 et de ses madifications successives, chague ré-
ducteur est accompagné de sa déclaration du Fabri-
cant (selon le document 11 B).
Laplaguetted'identification reporteles principales
informati onstechniques du réducteur: elledoit donc
toujours étre maintenue en bon état et étre parfaite-
ment lisible.

Rapport de réduction

N° de série

Type de réducteur/Sortie du réducteur
Date de fabrication
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2.1 Signification des sigles
PWD 3500 25 FL450.8C-RL-CW
Famille Grandeur Rapport de Entrée
réducteur réducteur réduction réducteur
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3. CONDITIONSDELA
FOURNITURE

Sauf dispositions contractuelles différentes, lesré-
ducteurs sont revétus d’ une couche de vernis époxy
synthétiquebleu « RAL 5010 ». Cette protection est
aptearésister aux conditions de stockage normales,
mémeal’ extérieur, et permet I’ application d autres
couches de vernis synthétique.

Si des conditions de stockage difficiles sont pré-
vues, il est nécessaired’ appliquer desvernisde pro-
tection spéciaux.

Les parties externes du réducteur, ainsi que les ex-
trémités des arbres creux ou non, les surfaces
d appui, les centrages, etc., sont protégés par de
I"huile (Tectyl) antioxydante. L’intérieur des cart-
ers des réducteurs et |es engrenages sont protégés
avec de | huile antioxydante.

Sauf indications contractuel les différentes, tous les
réducteurs sont livr és sans lubrification, comme
indiqué sur I’ étiquette adhésive spéciale accompa-
gnant le réducteur.

4. EMBALLAGE,
DEPLACEMENT,
RECEPTION, STOCKAGE

4.1 Emballage

m Les produits Brevini Riduttori S.p.A. sont embal-
|és et expédiés dans des caisses ou sur des palettes.

- Sauf indications contractuelle différentes, tous les
produits Brevini sont conditionnés dans des
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emballages spéciaux étudiés pour résister a des
conditions nor males de stockage industriel.

4.2 Manutention

NOTE: Le poids reporté sur la plaquette d’identifica-
tion ne comprend pas |e poids des accessoires éventuels.
Pour connaitre le poidstotal du réducteur et de sesacces-
soires, il faut jouter 15 kg maximum au poidsindiqué.

Pour la manutention des colis, utiliser des engins de le-
vage adaptés au type d emballage et d' une portée suffi-
sante par rapport au poids reporté sur le calis.

Ne pas incliner ou renverser le colis durant la manuten-
tion.
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En cas d' utilisation d'un chariot élévateur, s assurer que
le poids du colis est bien réparti sur les fourches.

Si les colis sont manutentionnés avec e crochet o' un en-
gin delevage, les élinguer correctement et s assurer que
le poids du colis est bien réparti. Utiliser des crochets de
levage homologués conformément alalégislation en vi-
gueur. Pour les colis livrés sur palettes, veiller ace que
|"accessoire de levage n’ endommage pas la machine.

]

Pour faciliter le levage, interposer des cales en bois sous
lecalis.

Durant la manutention, éviter toute mancauvre brusque
et poser doucement le colis au sol.

4.3 Réception

Au moment de la réception de lamachine, vérifier que la
livraison correspond ala.commande et que I emballage et
son contenu ' ont pas subi de dégéts pendant le transport.

) —
ff//z;«:\\\x\w

m Les fevillards qui entourent I’ emballage sont cou-
pants. Faire atention pendant le déballage, car ils peu-
vent blesser | opérateur.

Les composants de I’ emballage doivent étre traités de la
facon suivante :

- couper les feuillards a I'aide de cisailles (faire
attention aux extrémités qui pourraient toucher
|"opérateur et le blesser)

- couper ou faire glisser I’emballage qui entoure la
machine

- couper les feuillards internes (faire attention aux
extrémités qui pourraient toucher I'opérateur et le
blesser)

- enlever lamachine de la palette.

En cas de constatation de dégéts, de défauts ou de man-
que de piéces, avertirimmédiatement le Service ' Assis-
tance BREVINI RIDUTTORI S.p.A. Tél. +3905229281
Fax +390522928300

4.4 Manutention dela machine sans son emballage

mAvant de déballer lamachine, I’ assurer avec lesac-
cessoires de levage, de fagon qu'elle ne puisse pas glis-
Ser U Se renverser.

Avant de manutentionner la machine, enlever les cales
enboisqui ont servi astabiliser lacharge pendant letrans-
port.

Lever la machine en veillant & ne pas déséquilibrer le
poids durant les mancauvres.

4.5 Stockage

Si lamachine doit étre stockée pendant une période su-
périeure a2 mois, procéder de lafagon suivante:

- Appliquer une couche de graisse ou d’ antirouille sur
les arbres et les centrages.

- Remplir totalement le réducteur et le frein multi-
disques éventuel avec une huile adéquate. Voir
paragraphe 7.3.

- Stocker la machine dans un endroit sec, & une
température comprise entre -5°C et +30°C

- Protéger les colis de la saleté, de la poussiere et de
I”humidité.

NOTE: Lors d'un stockage prolongé dépassant 6 mais,
les joints S usent et perdent de leur efficacité. Un contrdle

périodique est conseillé en faisant tourner les engrenages
internes a la main, en tournant | arbre en entrée. En pré-
sence d'un frein multi-disques négatif, débloguer celui-ci
a l’aide d’'une pompe hydraulique ou sSimilaire (pour la
pression d'ouverture du frein, voir e paragraphe 8.1). Il
est conseillé de changer lesjoints avant lamise en route de

lamachine.
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- Ne pas superposer les colis I"un sur I’ autre.
- Ne pas marcher ou déposer des pieces sur le colis.

= =

i , p
i | /‘ﬁ'_!‘/'/

- Ne pas stocker de matériel dans le colis.

- Ne pas stocker le colis dans un lieu de circul ation.
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Dans lamesure du possible, placer des cales en bois en-
trelecoliset lesal.

5. INSTALLATION

5.1 Reglesgénérales

Le produit doit étre installé en respectant les regles sui-
vantes:

- Sur la structure, les trous nécessaires au passage des
instruments de contréle de la lubrification doivent
correspondre aux bouchons d’ huile du réducteur.

- S'il s'agit d'un réducteur avec frein multi-disques
externeabaind’ huile, vérifier quelesbouchonsd huile,
du reniflard, de niveau et de vidange du frein sont
correctement mis en place.

- QU'il soit intégré ou externe, le frein doit bien étre
raccordé a son circuit de pilotage qui aura été
préalablement purgé.

- Selon laversion choisie, le réducteur peut étre fourni
équipé d’ une courroie pour I” accouplement des moteurs
pour les freins multi-disques externes, ou prédisposée
pour les moteurs semi-intégrés directement sur lafusée
pour les freins multi-disques internes.

- Le client a la charge d'installer des protections
adaptées, conformément aux normes de sécurité en
vigueur pour le Pays d' utilisation.

- Pour les réducteurs installés a I’ extérieur, appliquer
des revétements anticorrosion, protéger les joints avec
de la graisse hydrofuge et les tenir a |I'abri des
intempéries.

NOTE: BREVINI RIDUTTORI S.p.A déconseille de
verser de I'huile dans ses réducteurs avant la premiére
installation.

5.2 Reglesd’installation

- Lescentrages et surfaces d’ accouplement du réducteur
doivent étre propres, dégraissés et sans bosses.

- Au cours del’installation de ces groupes, veiller ales
orienter de fagon a ce que les bouchons d'huile du
réducteur soient en correspondance des trous de passage
du tambour et que le reniflard du frein soit dans la
position adéquate.

- Pour certaines dimensions de réducteurs, afin de
pouvoir monter les vis de fixation entre celui-ci et le
tambour, utiliser les fraisages de la surface d’ appui de
la structure, puisqu’une interférence existe entre
|"extérieur de ce plan et les trous de fixation. 1l peut
donc s avérer nécessaire de devoir donner delapression
au frein afin de le débloquer et donc de pouvoir tourner
le tambour pour pouvoir ensuite monter toutes les vis
de fixation du tambour.

- 1l est recommandé d’ utiliser des vis d'une classe
minimum de 8.8 pour la fixation des différentes pieces
de I’appareil. Appliquer un couple de serrage comme
indiqué dans le « tableau couples de serrage des vis »
au paragraphe 8.1, en s assurant de leur compatibilité
avec leur contre-partie (écrous et/ou structures de
fixation).

- Lorsqueletreuil estinstallé, veiller ace quel’ éventuel
angle de flexion «kDH » du tambour ne dépasse pas
0,3mm, comme I’indique le schéma suivant:

_.pH_
1

1
- Le coussinet de support du tambour placé a I'autre
extrémité du réducteur ne doit en aucun cas étre bloqué de
maniéreaxiae. || doit &relibre, afind’ éviter dessurcharges
anormales sur letreuil et al'intérieur du réducteur.

Coté tambour _AJ] @

bloqué dansle
o na
Hm

sens axial o
&
Aeggnuetgqqyt \

H&
COoté tambour libre “ IALLHALLEELLE
@ dans le sens axial

NOTE: il est recommandé d' utiliser des vis de classe
10.9 ou 12.9 dans des applications comportant de gros
chocs, des arréts fréquents, des démarrages, des inver-
sions, ou lorsque 70% du couple maximum admissible
est dépassé.
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5.3 Reglesd’installation avec bras deréaction
Velller & ce que lafleche de chargement (tension céble) sorte
toujours du tambour du méme ctté que la cdllule de charge-
ment du bras de réaction (comme I’ indique le sSchéma).

Tension cable

54 Montage des accessoires

Montage du moteur
Dans |a phase d'assemblage du réducteur au moteur, il
est indispensable de lubrifier I"accouplement avec une
|égere couche de graisse ou avec du lubrifiant anti-grip-
page, tandis que le joint d' accouplement doit étre lubri-
fié abondamment.
Introduire soigneusement I’ arbre moteur dans I’ accou-
plement et veiller ace que le centrage du réducteur s’ en-
castre parfaitement avec |e centrage du moteur.
Aprés s étre assuré que le moteur est bien centré, serrer
toutes les vis de fixation en appliquant un couple confor-
me aux indications du «tableau couples de serrage des
vis», au paragraphe 8.1.

Montage des accessoires
Lubrifier les cannelures en y appliquant une |égére cou-
che de graisse ou de lubrifiant anti-grippage et serrer les
visdefixation en appliquant un couple conforme au «ta-
bleau couples de serrage des vis», au paragraphe 8.1.

6. MISE EN FONCTION DES
FREINS

6.1 Frein multi-disques négatif

- Relier leraccord du circuit hydraulique de freinage de
I"installation au trou de pilotage du frein du réducteur
monté, qu'il soit intégré ou externe.

m ATTENTION : letrou de pilotage du frein est ce-
lui qui est protégé par |e bouchon en caoutchouc.

- Envoyer de la pression dans le circuit hydraulique et
purger tous|lesfreins en dévissant |égerement le raccord
de pilotage du frein et en maintenant lapression jusqu’ a
cequedel’huileseulesorteet non plusdel’ air. Resserrer
le raccord.
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7. LUBRIFICATION

BREVINI RIDUTTORI fournit ses réducteurs sans
lubrification, freins multi-disques externes compris.
Le choix du lubrifiant incombe donc a I' utilisateur,
gui sebaserasur letableau du paragraphe 7.3 pour le
réducteur et du paragraphe 7.2 pour lefrein externe
arouelibre anti-retour.

7.1 Lubrification du réducteur

Remplissage et niveau

- Dévisser et retirer le bouchon du reniflard qui setrouve
sur la partie supérieure du réducteur.

- Dévisser et retirer le bouchon de niveau placé sur le
c6té du réducteur.

- Les bouchons sont placés al’ avant du réducteur, c6té
moteur. En les retirant, veiller a ne pas dévisser les
rallonges des bouchons, ce qui engendrerait des pertes
d’huile.

- Verser |'huile dans le réducteur par le trou de
chargement, jusqu’ & ce que celle-ci déborde par le trou
de niveau. Refermer les bouchons.

- Fairefaire quelquestours afaible vitesse au réducteur
afind’ éliminer les éventuelles pochesd' air. Recontrdler
ensuite les niveaux.

7.2 Lubrification des freins multi-disques négatifs

Frein multi-disgues interne sans roue libre

- Ce frein ne nécessite aucune lubrification
supplémentaire, car il est intégré a I'intérieur du
réducteur: il est lubrifié a I’aide de |I'huile de
|ubrification du réducteur.

Frein multi-disques extérieur sans roue libre
- Ce type de frein travaille a sec. Il ne nécessite donc
aucune lubrification.

Frein multi-disques extérieur avec roue libre

- Lechoix du lubrifiant incombe al’ utilisateur qui devra
suivre danslamesure du possiblelesindicationsfournies
par «Brevini Riduttori» concernant |es caractéristiques
du lubrifiant.

- Pour lalubrification du groupe frein multi-disquesaroue
libre, Brevini Riduttori conseille d'utiliser des huiles
minérales tres résistantes a la chaleur et a I’'usure, aux
caractéristiques E.P. conformes ala norme [SO 6743-6L -
CKC et aviscosité SO VG150 ou SAE 80W/90.

- Les huiles hydrauliques conviennent généralement.
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Remplissage et niveau frein multi-disques externe.

- Les freins multi-disques sont dotés de bouchons de
niveau, de remplissage, de déchargement et d'un
reniflard.

- Dévisser et retirer le bouchon du reniflard qui setrouve
sur la partie supérieure du frein.

- Dévisser et retirer le bouchon de niveau placé sur le
coté du frein.

- Verser I"huile dans le frein par e trou de remplissage,
jusqu’a ce qu’elle déborde par le trou de niveau.
Refermer les bouchons.

- Fairefaire quelquestours afaible vitesse au frein afin
d'éliminer les éventuelles poches d'air, puis vérifier a
nouveau le niveau.

7.3 Tableau deslubrifiants

8. CONTROLLES

Lubrifiant Minéral
ISOVG 150 ISOVG 220 ISOVG 320 . o

Agp Blasa 0 Blasa220 Blaa30 8.1 Controlesau premier démarrage

Ard Drgol BG 150 Drgol BG 220 Drgol BG 320 ; 4 ;

8 Energol GR-XP 150 | Energol GR-XP 150 | Energol GRXP 150 A"anil'e premier démarrage de lamachine, effectuer les

Casira Alphamax150 | Alphamax220 | Alphamax 320 controles suivants: ,

Cepsa EngrangjesHP 150 | EngrangiesHP 220 | Engrangjes HP 320 - Niveaux exacts de I" huile.

Dea Falcon CLP 150 FaconCLP220 | FaconCLP 320 - Le frein multi-disques doit s ouvrir et se fermer au

Elf LubMarine |  Epona Z 150 Epona Z 220 Epona Z 320 bon moment

EsD SatnEP150 | SatanEP20 | SpatanEP3 , ; L . s

Fuchs Renep Compound 104 | Renep Compound 106 | Renep Compound 108° Sila mgchl ne est equipée d'un f'fa n exterieur aroue

Fuchs Lubritech | Gearmaster CLP 150 | Gearmaster CLP 220| Gearmaster CLP320  libre anti-retour, le sens de rotation du tambour est

Kitiber Kiiiberoil GEM 1-150 | Kluberall GEM 1-220| KIibeol GEM 130 correct.

mﬂ M‘g‘:)?: éﬁ"l';ém M(’Rbl':)?: éﬁ"z';gzo M"Rbl':)?g éyszgzo - Lapression d' exercice doit &re suffisante pour ouvrir

o Gear HST 150 Gear HST 220 Cear HST 30 complétement le frein multi-disques afin d' éviter toute

Optimal Opfigear BM 150 | Opfigear BM 220 | Optigear BM 320 surchauffe et usure rapide des disques du frein.

® GoyaNT 150 GoyaNT 220 GoyaNT 320

| s | st | seraod P\ xrrenTion: dendomeéletypecetrein, apres

Texao Wieropa 150 Wieropa 220 Meropa 320 sion d'exercice ne doit jamais descendre en-dessous de

PtgllFmaElf Cﬂgo Ei 5050 Cﬂgo EZZZgO Cirltgro E§2350 la pression minimum d'ouverture du frein, pour ne pas

1100l - - - :
Lubrifiant Synthétique rovoquer de freinage.
ISOVG 150 1SOVG 220 ISOVG320
ﬁg;lp — glaﬁﬁé ggg glaﬁi'ﬂ% ggg m ATTENTION: lesréducteurssont livrés sanshui-
T rgol rgol rgo 't Al il ) : .

BP EnersynEXP150 | EnersynEXP220 | Enersyn EXP320 le.c eg al'uti Ilsﬁe_ur d en effectuer lerempli e (voir

Casiral AlphesynEP150 | Alphasyn EP220 | Alphasyn EP320 le chapitre 7, lubrification).

Cepsa EngrangiesHP 150 | EngrangiesHP 220 | EngrangesHP 320

Dea Intor HCLP50 | ntor HCLP220 | Intor HCLP320

EIf LubMarine - Epona SA 220 Epona SA 320 Pressions

EsD SatanSEPI50 | Spartan SEP220 | Spartan SEP320 Ari A

Fuchs Rendlinunisyn CLP150 | Renolin unisyn CLP220 | Rendlin unisyn CLP320 Intérieure Extérieure | Ouverture Max

Fuchs Lubritech | Gearmesier SYN 150 | Gearmester SYN 220 | Gearmaster SYN 320 (bar) (bar)

Kiber Kiibersynih £G 4150 | KTbersynth EG 4-220|KIlbersynih £G 4-320 PWD2100 20+ 27 300

Wb WoblgearSFC XMP150 | MobilgearSHC XMP 150 | MoilgearSHC XNIP 150

Nils . Atoll syrith 220 . PWD3150 18+ 24 300

omv - Gea G220 | Gear SHG 320 PWD3200 21+ 27 300

Optimol Optigear syntheticA 150 | Optigear synthetic A 150 | Optigear syntheticA 150

8 T Greco 150 ET Greco 220 ET Greco 320 PWD3300 20+27 300

Shell OmdaHD 150 | OmdaHD220 | OmdaHD 320 PWD3500 10+ 16 300

Texaco Pinnacle EP 150 Pinnacle EP220 Pinnacle EP 320

ToldFmaEl | CatwSHIN0 | CalwSHZ0 | Caier SH30 PWD3700 16+23 300

Tribol 1510- 150 1510- 220 1510- 320 FL3506C | 16= 21 300
FL450.8C | 21+26 300
FL750.10C 19+ 26 300

- Controler le serrage correct de toutes les vis au pas
métrique 1SO (vair le tableau couples de serrage des vis).
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Tableau couplesde serrage desvis
dxp 48 58 838 109 129
mm- 1 kN | Nm| kN[ Nm| kN | Nm| kN | Nm | kN | Nm
X05 | 12]09| 15| 11[23]18|34|26[40] 3
07 |21]16[27] 2|41[31|60[45]70]53
508 | 35|32 44| 4 |67)61]98|89|115/104
6xL | 49| 55| 61| 68| 94|104| 138|153/ 161|179
L | 73]93]90|1L5]137]172[ 202| 25 |236| 30
X125 | 93136/ 115|168[172] 25| 25| 37| 30| 4
81 99|145/122| 18 |189| 27 | 28| 40 | 32| 47
10x15 |145(266| 18 | 33| 27| 50 | 40 | 73 | 47 | 8
10x1,25 [158] 28 [ 195/ 35| 30 | 53 [ 43| 78| 51| 91
12x1,75 [21.3] 46| 26| 56| 40 | 86 | 50 | 127] 69 | 148
12x1,25 |238| 50 | 29| 62 | 45| 95| 65 | 139| 77 | 163
14x2 | 29| 73| 36| 90 | 55| 137| 80 | 201| 94 | 235
14x15 | 32|79 40| 9% | 61| 150] 90| 220 105 257
16x2 | 40 [ 113| 50 | 141| 76 | 214| 111 314 130 369
16x15 | 43 | 121| 54 | 150| 82 | 229| 121| 336 | 141 393
10x25 | 49 | 157| 60 | 194| 95 | 306 | 135| 435| 158 | 509
1815 | 57 | 178] 70 | 220| 110| 345| 157| 491 | 184 575
20x25 | 63 | 222| 77| 275| 122 432 173] 615| 203 | 719
20x15 | 72 | 243| 89 | 307 | 140| 482 | 199| 687 | 233 | 804
22x25 | 78 | 305| 97 | 376| 152 | 502 | 216 | 843 | 253 | 987
2x15 | 88 | 337|109 416 | 172| 654 | 245| 932 | 266 | 1090
24x3 | 90 | 383| 112 474 175| 744 | 250 | 1080| 292 | 1240
24x2 | 101|420 125| 519| 196 | 814 | 280 1160| 327 | 1360
27x3 | 119|568 | 147 | 703| 230 | 1100 328 | 1570| 384 | 1840
21x2 | 131] 615 162 760| 225|1200| 363 | 1700] 425 | 1990
30x35 | 144 | 772| 178 955 | 280 | 1500| 399 | 2130 467 | 2500
30x2 | 165| 850 | 204 | 1060 321 | 1670| 457 | 2370| 535 | 2380

d = diamétre de lavis
kN = précharge axial

p=pasdelavis
Nm = couple de serrage

8.2 Essaisavidesanscharge

- Aprés un court temps de fonctionnement (2 a
3minutes) sans char ge, vérifier les niveaux d'huile et
éventuellement compléter ceux qui ont baissé. Controler
le serrage des différentes vis de fixation.

- Vérifier que I’ éventuel frein se bloque et se débloque
au bon moment.

- Vérifier que la pression du circuit de freinage ouvre
entiérement le frein, ce qui prévient la surchauffe et
|"usure rapide des disques du frein.
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9. ENTRETIEN

Avant-propos. L’entretien peut étre « ordinaireou
extraordinaire».

m ATTENTION :Toutes les opérations
d entretien doivent s effectuer dans le respect des

regles de sécurité.

9.1 Entretien ordinaire

L' opérateur a la charge de I’ entretien qui consiste dans
les opérations suivantes.

- Apres une période de rodage de 100 heures environ,
changer I"huile du réducteur et du frein éventue s'il est
externe abain d'huile. S'il est interne, I’ huile est changée
en conséguence, en changeant également celledu réducteur.
- Contrdler qu'il n'y a pas de pieces métalliques de
dimensions inhabituelles sur |e bouchon magnétique du
réducteur.

- Lechangement de |’ huile doit étre effectué lorsque le
réducteur est chaud et en favoriser I’ écoulement.

- Laver I'intérieur du réducteur avec un détergent liquide
idoine conseillé par e fabricant du lubrifiant.

- Changer successivement I’ huile toutes|es 2000 22500
heures de fonctionnement ou de toute fagon touslesans.
- Ne pas mélanger des huiles différentes.

- Controler réguliérement (une fois par mois environ)
les niveaux d' huile et les régjuster en cas de besoin.

- |1 est conseillé de tenir une fiche d’entretien pour
chague groupe, sur laquelle noter, au fur et & mesure,
toutes les opérations d’ entretien.

m ATTENTION: s lorsd'un controle des niveaux
d'huile sur les réducteurs et les freins multi-disques ex-
ternes, sur moteur hydrauligue, on constate une augmen-
tation des niveaux, celasignifie qu'il y aune fuite d’ hui-
le entre le joint du moteur et le réducteur ou le frein:
contacter le «Service Assistance Brevini» .

9.2 Changement del’huile

- commenous|’ avonsdéjadit auparavant dansle présent
manuel, il est préférable d'effectuer |’ opération de
changement de !’ huile quand celle-ci est chaude et donc
plus liquide. Cela favorise en effet I'évacuation de la
totalité de I’ huile.

- Dévisser le bouchon d’ écoulement (en bas). Veiller a
ne pas dévisser larallonge du trou, ce qui engendrerait
des pertes d'huile. Dévisser et retirer le bouchon du
reniflard (en haut) afin de faciliter I'écoulement de
I"huile. Lorsque le réducteur est vide, refermer le
bouchon d' écoulement.

- Si le réducteur est doté d'un frein multi-disques
extérieur a bain d huile, dévisser le bouchon
d’ écoulement ainsi que celui du reniflard pour favoriser
|"écoulement de I"huile. Une fois le frein vidangé,
refermer |e bouchon.

- Les bouchons d’écoulement du réducteur et de
|"éventuel frein extérieur a bain d huile ont également
une fonction de bouchon magnétique. C' est pourquoi il

convient, lorsqu’on les retire, de vérifier qu’aucun
€élément ferreux important n'y est accroché. Si ce devait
étre le cas, contacter le Service Technique Brevini.

- Laver I'intérieur du réducteur avec du détergent liquide
idoine et conseillé par le fabricant du lubrifiant. Si le
réducteur est équipé d’un frein multi-disques extérieur
abain d'huile, répéter laméme opération pour celui-ci,
en procédant ainsi:

verser leliquide dans|eréducteur et dans|’ éventuel frein
multi-disques par lestrous de remplissage, puisrefermer
lesbouchons. Lefairetourner pendant quel ques minutes
dans les deux sens a une vitesse soutenue, puis vider a
nouveau le réducteur et I’ éventuel frein multi-disques.

- Pour leremplissage, voir le paragraphe 7, lubrification

9.3 Entretien extraordinaire

BREVINI RIDUTTORI interdit I’ ouverture du réduc-
teur pour toute opération ne faisant pas partie de I’en-
tretien ordinaire.

BREVINI RIDUTTORI décline toute responsabilité sur
toutes|es opérations effectuées en-dehors de I entretien
ordinaire et ayant causé des dommages.

En cas de besoin, s adresser aux centres d’ assistance
BREVINI les plus proches, dont vous trouverez laliste
page83.

10. TRAITEMENT DES
DECHETS

10.1 Démolition dela machine

Avant de démolir la machineg, il est conseillé de laren-
dreinutilisable:

- Démonter les différents composants.

- Démonter la motorisation éventuelle.

Pas avant d’avoir entierement vidé le réducteur de tou-
tes les huiles qu'il contient.

10.2 Informations a caractere écologique

L' éimination du matériel d’ emballage du réducteur, des
pieces changées, des composants ou du réducteur et de
I"huile usée doit é&tre exécutée dans le respect de |’ envi-
ronnement, sans provoquer la pollution du sol, de !’ eau

et del'air. Le destinataire en sera responsable et devra
procéder au traitement des déchets conformément aux

normes en vigueur dans le Pays d utilisation.

Indications pour un bon traitement des déchets

- Matériaux ferreux, aluminium, cuivre: matériaux
recyclables a remettre a un centre de ramassage agréé.
- Matériaux plastique et caoutchouc: a remettre a une

décharge ou a un centre de recyclage spécialisé.

- Huiles usées: aremettre aun centre spécialisé dansle
traitement des huiles usées. (en Italie C.Di R.A.

Consorzio Obbligatorio Oli Esausti).

11. PROBLEMESET
SOLUTIONS

En casdefonctionnement anormal, consulter letab-

leau suivant.

Si le probléme persiste, s adresser aux centres
d'assistance BREVINI les plus proches dont vous

trouverez laliste page 83.

ANOMALIE | CAUSE POSSIBLE SOLUTION
.| 1) Durcissement des joints| 1) Nettoyer la zone et
Fuite d'huile pour un stockage prolongé| vérifier a nouveall
!30 ti;]att\éers les aprés quelques jours
J 2) Endommagement ou | 2) S'adresser au Centre
usure des joints d'Assistance
Lefrein 1) Pression résiduelle 1) Vérifier le circuit
multi-disques| dans le circuit hydraulique
neblogue  [7) Disques usés 2) S adresser au Centre
pas d’ Assistance Brevini
X 1) Mauvais montage 1) Vérif. accoup. entre
lﬁeetrggrl:\%w;s moteur réducteur et moteur
A moteur g—] 2) Anomalie interne 2) S'adresser au Centre
route d' Assistance Brevini
3? Eventuel frein 3) Vérifier le circuit
bloqué hydraulique de freinage
1) Huile insuffisante 1) Ajouter de Ihuile
Surchauffe | 2) Puissances thermiques | 2) S adresser au Centre
dlevées d'Assistance Brevini
3) Lefrein multi-disques | 3) Vérifier [a pression
N et pas entierement ouvert | ouverture frein
Lefrein 1) Pression insuffisante | 1) Vérifier le branchement
multi-disques| au frein frein
neblogue %) ints du frein 2) S'adresser au Centre
pas défectueux d Assistance Brevini
Vibrations | 1) Anomalie interne 1) S adresser au Centre
excessives d Assistance Brevini
Fondiomement | 1) Anomalie interne 1) S adresser au Centre
trop bruyant d' Assistance Brevini

ibrevini
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1. VORWORT

BREVINI RIDUTTORI S.p.A. dankt fir Ihre Wahl und
freut sich, Sie zu ihren Kunden zahlen zu kénnen.
Das Getriebe wird Sie sicher nie enttauschen.

1.1 Nachschlagen im Handbuch

Um das Nachschlagen in diesem Handbuch zu erleich-
tern, sind die verschiedenen Themen im Inhaltsverzeich-
nis der ersten Seite aufgefiihrt. Die Gliederung in Kapi-
tel und Unterkapitel gestattet ein rasches Auffinden der
gewtinschten Information.

1.2 Zweck desHandbuchs

Das vorliegende Handbuch soll den Anwender Tiber die
ordnungsgemaie Installation, sowie tber Betrieb und
Wartung des Getriebes gemél? den geltenden Sicherheits-
vorschriften aufkléren. Der Verstandlichkeit halber wer-
den nachstehend die im Handbuch verwendeten Sachbe-
griffe erklart:

GEFAHRENBEREICH: der Bereichinnerhalb und/oder
im Umkreis einer Maschine, in dem die Sicherheit oder
die Gesundheit einer Person durch den Aufenthalt indie-
sem Bereich gefahrdet wird.

GEFAHRDETE PERSON: €ine Person, die sich ganz
oder teilweise in einem Gefahrenbereich befindet.

BEDIENER: die Person, die fir Installation, Betrieb,
Einstellung und planméldige Wartung einschliefdlich Rei-
nigung der Maschine zustandig ist.

FACHTECHNIKER: Person mit geeigneter Fachaus-
bildung zur Ausfiihrung der aulerordentlichen Wartungs-
eingriffe oder Reparaturen, die eine genaue Kenntnis der
Maschine, ihres Betriebs, der Sicherheitseinrichtungen
und deren Funktion voraussetzen.

m ACHTUNG: Unfallverhiitungsvorschriften fir den
Bediener

D HINWEIS: Mdgliche Folgeschaden an der Maschi-
ne und/oder deren Bauteile

@ VORSICHT: Genauere Informationen tiber denin
Ausfiihrung stehenden Arbeitsgang

MERK E: Niitzliche Informationen

Im Zweifelsfall sowie bei Beschadigung oder Verlust des
Handbuchs kontaktieren Sie hitte die Technische Abtei-
lung der Firma BREVINI RIDUTTORI S.p.A.

brevini
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1.3 Garantiebedingungen

Die Firma BREVINI RIDUTTORI S.p.A. garantiert fir
ihre Produkte fur die Dauer von 12 Monaten ab Inbe-
triebsetzung, und jedenfalls héchstens 18 Monaten ab
Versanddatum.

Die Garantie st nicht gliltig, wenn die Stérung oder der
Defekt auf nicht korrekte Anwendungen oder auf den
unsachgemafen Gebrauch des Produkts zurlickzufihren
ist, oder bei nicht konformer Inbetriebsetzung.

- Die von BREVINI RIDUTTORI S.p.A. gewéhrte
Garantiebeschrénkt sich auf die Reparatur oder den Ersatz
desfr fehlerhaft erachteten Produkts nachdem BREVINI
RIDUTTORI S.p.A. den tatséchlichen Zustand des
Produkts anerkannt hat.

- BREVINI RIDUTTORI S.p.A. haftet daher fiir keinerlei
materiellen und wirtschaftlichen Folgeschaden, der durch
Fehler des Produkts verursacht wurde, sondern lediglich
fr die Reparatur bzw. den Ersatz des Produkts.

- Die Arbeitsumgebung und die Anwendungen, fur die
das Getriebe eingesetzt wird, miissen seiner Auslegung
entsprechen.

- Jeder zweckwidrige Einsatz des Getriebesist verboten.
- Eine eventuelle Anderung oder der Ersatz von Teilen
der Maschine ohne vorherige Genehmigung von
BREVINI RIDUTTORI S.p.A. stellt eine mdgliche
Unfallgefahr dar und befreit den Hersteller von jeder zivil-
und strafrechtlichen Haftung, auerdem verfdlltin diesem
Fall jeder Garantieanspruch.

1.4 Allgemeine Hinweise

Fir den Umgang mit der Maschine sollte das Personal
Uiber folgende sicherheitsrelevante Themen informiert
sein:

- Unfallgefahr.

- Perstnliche Schutzeinrichtungen fiir die Sicherheit des
Bedieners (PSA: Schutzbrille, Handschuhe, Schutzhelm
USW.)

- Allgemeine oder von internationalen Richtlinien und
von den Gesetzen des Bestimmungslandes der Maschine
vorgeschriebene Unfallverh{itungsbestimmungen.

- Beim Empfang muss kontrolliert werden, ob das
Getriebe etwaige Transportschéaden erlitten hat und ob
die eventuellen Zubehérteile komplett sind.

- Vor Arbeitsbeginn muss sich der Bediener mit den
Eigenschaften der Maschine vertraut machen und das
vorliegende Handbuch aufmerksam durchlesen.

- Die Arbeitsumgebung und die Anwendungen, fir die
das Getriebe eingesetzt wird, miissen seiner Auslegung
entsprechen.

- Jeder zweckwidrige Einsatz des Getriebesist verboten.
- Eine eventuelle Anderung oder der Ersatz von Teilen
der Maschine ohne vorherige Genehmigung von

BREVINI RIDUTTORI S.p.A. stellt eine mdgliche
Unfallgefahr dar und befreit den Hersteller von jeder zivil-
und strafrechtlichen Haftung, aullerdem verfdltin diesem
Fall jeder Garantieanspruch.

15 Nachdruck und Copyright

Samtliche Rechte sind der Firma BREVINI RIDUTTO-
RI S.p.A. vorbehalten.

Der — auch auszugsweise — Nachdruck des vorliegenden
Handbuchs ist nur mit ausdriicklicher Genehmigung von
BREVINI RIDUTTORI Sp.A. gestattet. Ebenso darf es
nicht auf magnetischen, magneto-optischen, optischen Tré
gern, Mikrofilmen, Fotokopien usw. gespeichert werden.

1.6 Revisionen

Bei Anderungen oder Ersatz von Maschinenfunktionen
wird das Handbuch aktualisiert.

2. TECHNISCHE DATEN

Jedes einzelne Getriebe ist mit einem Typenschild
und mit einer Herstellererklérung (sieheAnlage 2B)
gemél der Richtlinie 392/EWG in geltender Fas-
sung versehen.

Auf dem Typenschild sind die wichtigsten technis-
chen Informationen Uber die Betriebs- und Kon-
struktionsmerkmale des Getriebes angegeben; es
muss daher stetsin einwandfreiem Zustand und gut
leserlich sein.

Untersetzungsverhdltnis
Seriennummer
Getriebemodell/Getriebeabtrieb
Herstellungsdatum
Getriebeantrieb

Gewicht des Getriebes

St E

b’ evini

~=riduttori=

REGGIO EMILIA-Italy
42100 Via U.Degola,14
Tel.0522-9281

O
TYPE OUTPUT »
(1) =T INPUT |
(& ADATE [ J/Kgl > )
2.1 Bedeutung desKennzeichens
PWD 3500 25 FL450.8C-RL-CW
Getriebe- Bau- Untersetzungs- Getriebe-
serie grole verhdltnis antrieb
45 ibrevi'gi
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3. LIEFERZUSTAND

Sofern keine anderen vertraglichen Vereinbarungen ge-
troffen wurden, werden die Getriebe mit blauer syntheti-
scher Epoxidgrundierung “RAL 5010” ausgeliefert. Die-
se bietet einen geeigneten Schutz in normaler industriel-
ler Umgebung im Innen- und im AuRenbereich und ge-
stattet die weitere Beschichtung mit Synthetiklacken.
Falls besonders aggressive Umgebungsbedingungen zu
erwarten sind, miissen Speziallackierungen verwendet
werden.

Die &uleren bearbeiteten Getriebeteile wie die Enden der
Hohl- und der Vollwellen, die Auflagefléchen, Zentrie-
rungen usw. sind mit Rostschutzdl (Tectyl) geschtitzt. Die
Innenteile der Getriebegehause und die Getriebe sind mit
Rostschutzol geschiitzt.

Sofern keine anderen vertraglichen Vereinbarungen ge-
troffen wurden, werden die Getriebe ungeschmiert ge-
liefert, wie auf dem Aufkleber angegeben, das dem Ge-
triebe beiliegt.

4. VERPACKUNG, HANDLING,
EMPFANG, LAGERUNG

4.1 Verpackung

m Die Produkte von Brevini Riduttori S.p.A. kom-
men in Kisten oder auf Paletten zum Versand.

- Sofern keine anderen vertraglichen Vereinbarungen
getroffen werden, schiitzt die Verpackung aller
Produkte von Brevini vor den Einfliissen einer
normalen industriellen Umgebung.

brev'mi
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4.2 Handling

Merke: Die Gewichtsangabe auf dem Typenschild ent-
hélt nicht das Gewicht etwaiger Zubehérteile; um das
Gesamtgewicht Getriebe + Zubehdrteile zu erhalten, sind
ungefahr max. 15 kg hinzuzurechnen.

o
Vi

¥

W?’/ oS \i:’
RN
A

Fir den innerbetrieblichen Transport der verpackten Ge-
triebe sind Hubmittel zu verwenden, die der Art der Ver-
packung entsprechen und die an den Frachtstiicken an-
gegebene Tragkraft besitzen.

Wahrend des Transports dirfen die Frachtstlicke weder
geneigt noch umgekippt werden.

46

N

Bei Verwendung eines Gabelstaplers muss das Gewicht
gleichméfig auf den Gabeln verteilt sein.

]

Wenn das Anheben Schwierigkeiten bereitet, Holzkeile
unterschieben.

47

Werden die Frachtstiicke mithilfe eines Flaschenzugs
abgeladen, und jedenfallsbel Verwendung eines Hakens,
muss das Gewicht gleichméfig verteilt sein. Beim Anhe-
ben durch Seile normgerechte Hubzeuge verwenden. Bei
Frachtstiicken, die auf Paletten versandt wurden,
besondersvorsichtig vorgehen, damit die Maschine nicht
vom Hubzeug beschadigt wird.

Beim Anheben und Abstellen des Frachtstiicks Acht ge-
ben, dass es nirgends anstoft.

4.3 Empfang

Beim Empfang der Maschinekontrollieren, ob die Liefe-
rung den Spezifikationen im Auftrag entspricht; die Ver-
packung und die Maschine selbst auf Transportschaden
Uberprifen.

ibrevfmi
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m Das Bandeisen der Verpackung kann Schnitt-
verletzungen verursachen. Es kann den Bediener beim
Auspacken treffen.

Beim Auspacken folgendermalien vorgehen:

- Mit einer Blechschere die Bandeisen durchschneiden
(Vorsicht, dieEnden kdnnten auf den Bediener treffen)
- Die duRere Verpackung aufschneiden oder abziehen

- Das innere Bandeisen durchschneiden (Vorsicht, die
Enden konnten auf den Bediener treffen)

- Die Maschine von den Paletten nehmen.

Schéden, Defekte oder fehlende Teilen sind unverziig-
lich der Kundendienstabteilung der FirmaBREVINI RI-
DUTTORI Sp.A. Tel. +3905229281 Fax +390522928300
zu melden.

44 Handling der ausgepackten Maschine

m Die Maschine vor dem Auspacken mit dem Hub-
zeug sichern, damit sie nicht abrutschen oder umkippen

kann.
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Vor dem Handling der Maschine die Holzkltze entfer-
nen, mit denen siewéhrend des Transports gesichert war.
Die Maschine anheben und Acht geben, dass sie wéh-
rend des Mandvrierens nicht aus dem Gleichgewicht
kommt.

45 Lagerung

Wenn das Produkt langer als 2 Monate gelagert wird,
folgendermal3en vorgehen:

- DieWellen und Zentrierungen mit einer diinnen Schicht
Fett und/oder mit einer korrosionshemmenden Fliissigkeit
bestreichen

- Das Getriebe und die eventuelle Lamellenbremse mit
Ol der empfohlenen Sorte (sieheAbschnitt 7.3) auffillen
- Aneinemtrockenen Ort bel einer Temperatur zwischen
-5°C und +30°C lagern

- DieFrachtstiicke vor Schmutz, Staub und Feuchtigkeit
schiitzen.

MERKE: Bei einer langeren L agerung als6 Monate ver-
lieren die Drehdichtungen ihre Wirksamkeit. Esempfiehlt
sich, eineregelmaRige Kontrollevorzunehmen, indem die
inneren Getriebe durch manuelles Drehen der Antriebs-
welle in Bewegung versetzt werden; die negative
Lamellenbremse ist, sofern vorhanden, mithilfe einer
Hydraulikpumpe 0.4 zu entsperren (Offnungsdruck der
Bremse s. Tabelle Abschnitt 8.1). Vor der erneuten Inbe-

triebnahme sollten die Dichtungen ausgetauscht werden.

- Die Frachtstiicke nie tibereinander stapeln.
- Nieauf dasFrachtstlick steigen oder Gegensténde darauf
stellen.

- Das Frachtstiick nicht in Durchgangsbereichen
abstellen.

—/

Das Frachtstiick mdglichst nicht direkt auf den Boden,
sondern auf Holzklétze stellen.

5. EINBAU

5.1 AllgemeineVorschriften

Der Einbau des Produkts muss mit gréfter Sorgfalt aus-
geftihrt werden. Dabei sind folgende Hinweise zu beach-
ten.

-An der Struktur missen auf Hohe der
Oleinfillschrauben die Offnungen vorhanden sein, durch
die die zur Schmierkontrolle dienenden Teile gesteckt
werden.

- Handelt es sich um ein Getriebe mit externer
Lamellenbremse im Olbad, muss die korrekte Position
der Oleinfiill-, Entliftungs-, Olstand- und
Olablassschrauben der Bremse tiberpriift werden.

- Die Bremsg, egal ob integriert oder extern, muss mit
ihrem hydraulischen Steuerkreis verbunden werden, der
zu entlften ist.

- Abhéngig von der gewahlten Getriebeausfiihrung wird
das Getriebe mit einem Flansch fir die Montage von
Motoren ausgeliefert, wenn eine externe Lamel lenbremse
vorhanden ist; oder es ist fir direkt am Achsschenkel
halbintegrierte Motoren ausgelegt, in diesem Fall ist die
Lamellenbremse intern.

- Esobliegt dem Kunden, geeignete Schutzvorrichtungen
einzubauen, die den im Installationsland geltenden
Sicherheitsvorschriften entsprechen.

- Fir extern installierte Getriebe ist ein
korrosionshemmender Lack zu verwenden. Die
Ol abdichtungen mit wasserabstoendem Fett bestreichen
und gegen Witterungseinfl iisse schiitzen.

MERKE: BREVINI RIDUTTORI S.p.A. rét davon ab,
die Olfiillungen vor der Montage vorzunehmen.

l.brevfmi
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5.2 Einbauanleitungen

- Die Zentrierungen und die Kupplungsfl&chen des
Getriebes miissen rein, entfettet und glatt sein.

- Diese Baugruppen sind beim Einbau so auszurichten,
dass die Oleinfull6ffnungen des Getriebes mit den
Durchgangsdffnungen der Struktur Ubereinstimmen, und
dass die Entliftungsschraube der eventuellen externen
Bremse vorschriftsgemal positioniert ist.

- Bei bestimmten BaugrdfRen der Getriebe missen die
Frasungen an der Auflageflache der Struktur genutzt
werden, um die Befestigungsschrauben zwischen Getriebe
und Trommel montieren zu kénnen, da zwischen der
AulRenseite dieser Flache und den Durchgangstffnungen
eine Interferenz vorhanden ist; deshalb kann es sich als
erforderlich erweisen, die Bremse unter Druck zu setzen,
umsiezu entsperren, damit sich die Trommel drehen |asst
und alle Befestigungsschrauben der Trommel montiert
werden konnen.

- Alle Schrauben, die zur Befestigung der verschiedenen
Teile der Winde dienen, mussen die empfohlene
Mindestfestigkeitsklasse 8.8 aufweisen und mit dem in
der “Tabelle der Schraubenanzugsmomente” (Abschnitt
8.1) genannten Anzugsmoment angezogen werden.
Sicherstellen, dass sie mit dem jeweiligen Gegenstiick
(Muttern und/oder Befestigungsstrukturen) kompatibel
sind.

- Nach Installation der Winde muss sichergestel It werden,
dass der eventuelle Biegungswinkel “DH” der Trommel
nicht 0,3mm Uberschreitet, siehe Schema:

_.DH_
i

- Das Lager, das die Trommel trégt und sich auf der
gegentiberliegenden Seite des Getriebes befindet, darf auf
keinen Fall axial blockiert werden, sondern muss
vollkommen frei sein, um anormale Uberlastungen
sowohl der Winde selbst als auch im Getriebe zu

verhindern.
Trommelflanke
axia blockiert 4 S
_ @ AN

N -
Trommelﬂanke LEARRtanntgyty i
axial frei

| ;T Ii
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MERKE: Bel Einsétzen, die starke StoRRe, haufigesAb-
und Einschalten und Drehrichtungswechsel vorsehen,
oder wenn 70% der maximal en Belastbarkeit iberschrit-
ten werden, miissen Schrauben mit einer Festigkeitsklasse
10.9 oder 12.9 verwendet werden.

5.3 Einbauanleitungen mit Drehmomentstiitze

Darauf achten, dass die Durchbiegung unter Last (Hub-
last) immer auf derselben Seite wie die Ladezelle der
Drehmomentstiitze aus der Trommel austritt (siehe Sche-
ma).

Hublast

54 Anleitungen zum Einbau der Zubehdrteile

Montage des Motors
Bel Zusammenbau von Getriebe und Motor muss die
Kupplung unbedingt mit einer dinnen Fettschicht oder
mit einem Schmiermittel gegen Festfressen bestrichen
werden, wahrend die Verbindungskupplung reichlich ge-
schmiert werden muss.
DieMotorwellevorsichtig in die Kupplung einfiihren und
darauf achten, dassdie Zentrierung des Getriebes perfekt
indieZentrierumU desMotorseingreift.
Nach Uberpriifung der einwandfreien Motorzentrierung
miissen alle Befestigungsschrauben mit dem in der “Ta-
belle der Schraubenanzugsmomente” (Abschnitt 8.1) ge-
nannten Anzugsmoment angezogen werden.

Einbau der Zubehorteile
Die Nuten mit einer diinnen Schicht Fett oder einem
Schmiermittel gegen Festfressen bestreichen und die
Befestigungsschrauben mit dem in der “Tabelle der
Schraubenanzugsmomente” (Abschnitt 8.1) genannten
Anzugsmoment anziehen.
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6. INBETRIEBNAHME DER
BREMSEN

6.1 Negative Lamellenbremse

- Den Anschluss des hydraulischen Bremskreises der
Anlage mit der Steuerdffnung der Bremse des integriert
oder extern montierten Getriebes verbinden.

mACHTUNG: Die Steuer6ffnung der Bremseist am
Gummischutz erkenntlich.

- Den Hydraulikkreis unter Druck setzen und samtliche
Bremsen entliften; dazu den Anschluss der
Bremssteuerung leicht aufdrehen und unter Druck halten,
bisdas Ol blasenfrei austritt, danach den Anschlusswieder
festdrehen.

7. SCHMIERUNG

Die Getriebe von BREVINI RIDUTTORI werden
samt L amellenbremsen ohne Olfiillung geliefert, die
Schmier mittelsorteist vom Anwender gemal den An-
gaben der Tabelleim Abschnitt 7.3 fir das Getriebe,
bzw. Abschnitt 7.2 flir dieexternel amellenbremse mit
einem als Riicklaufsperre dienenden Freilaufrad zu
wahlen.

7.1 Schmierung des Getriebes

Flllung und Fiillstand
- Die ganz oben am Getriebe befindliche Oleinfll- und

Entliftungsschraube aufdrehen und entfernen.

- Die an der Mittellinie des Getriebes befindliche
Olstandschraube aufdrehen und entfernen.

- Die Schrauben befinden sich motorseitig vorn am
Getriebe. Beim Entfernen der Schrauben darauf achten,
dass nicht auch die Verlangerungsrohrchen der Schrauben
gelockert werden, um Olverluste zu vermeiden.

- Das Getriebe iiber die Einfilléffnung mit Ol fillen, bis
esan der Flllstanddffnung austritt, danach die Schrauben
wieder zudrehen.

- Das Getriebe flr ein paar Umdrehungen bei geringer
Drehzahl laufen lassen, um eventuelle L ufteinschllisse zu
beseitigen, danach den Fillstand erneut kontrollieren.

7.2 Schmierung der negativen Lamellenbremsen

Interne L amellenbremse ohne Freilaufrad
- DieseBremseerfordert keiner gesonderten Schmierung,
dasieindasGetriebeintegriertist und fir ihre Schmierung
das Schmierdl des Getriebes genutzt wird.

Externe Lamellenbremse ohne Freilaufrad
- Dieser Bremstyp arbeitet trocken und braucht daher
nicht geschmiert zu werden.

Externe L amellenbremse mit Freilaufrad

- DieWahl des Schmiermittelsobliegt dem Benutzer, der
sich in Bezug auf die Eigenschaften des Schmiermittels
moglichst an die Angaben der Firma“Brevini Riduttori”
halten sollte.

- Fir die Schmierung der Lamellenbremse mit Freilaufrad
empfiehlt Brevini Riduttori die Verwendung von sehr
hitze- und alterungsbesténdigen Mineralélen mit EP-
Eigenschaften gemaR 1SO 6743-6L-CKC und mit
Viskositét 1SO VG150 bzw. SAE 80W/90.

- Hydraulikdle sind im Allgemeinen geeignet.

Flllung und Fillstand der externen Lamellenbremse

- Die Lamellenbremsen sind mit Olstand-, Oleinfiill-
Olablass- und Entliiftungsschraube ausgestattet.

- Dieganz oben an der Bremse befindliche Oleinfiill- und
Entl tiftungsschraube aufdrehen und entfernen.

- Die an der Mittellinie der Bremse befindliche
Olstandschraube aufdrehen und entfernen.

- Die Bremse (iber die Einfulléffnung mit Ol fillen, bis
esan der Fllstanddffnung austritt, danach alle Schrauben
wieder zudrehen.

- Die Bremsein Betrieb setzen, um eventuelle
Lufteinschliisse zu beseitigen, danach den Fillstand
erneut kontrollieren.

DEUTSCH
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7.3  Schmiertabelle

8. KONTROLLEN

Schmiermittel Mineralisch
1SOVG 150 1SOVG 220 1SOVG 320 ) ) )
Agip Blasa1s0 Blasa220 Blasa320 8.1 Kontrollen be erstmaliger Inbetriebnahme
Ard Drgol BG 150 Drgol BG 220 Drgol BG 320 ; ; ; :
BP Energol GR-XP 150 | Energol GR-XP 150 | Energol GR-XP 150 B%or dle Mafsclhl ne dzulzn etrStﬁn N(Ijal IE Befetlgetb gezetZt
Castrol Alphamax 150 | Alphamax 220 | Alphamax 320 wird, mussen tolgenae Kontrollen durchgerunrt weraen:
Cepsa EngrangjesHP 150 | EngrangiesHP 220 | Engrangjes HP 320 - Alle Olfiillmengen miissen zum vorgeschriebenen
Dea FelconCLP150 | FalconCLP220 | FalconCLP320 Fiillstand reichen.
Ef LubMarine | EporaZ150 | EponaZ220 [ Epona Z 320 - Die eventuell installierte Lamellenbremse muss zum
Es0 SpatanEPIS0 | SpatanEP220 | SpartanEP320 ichticen Z&itounkt off d ohli
Fuchs Renep Compound 104 | Renep Compound 106 Renep Compound 108 ricnugen £ EItpunkt orren un SC 'e__ge :
Fuchs Lubritech | Gearmaster CLP 150 | Gearmaster CLP 20| Geamastr CLP320. - \Wenn eine externe Bremse mit riicklaufsperrendem
alﬂttﬁf hKAlﬂgﬁfoi‘Gimé-llgg hKAlﬂgﬁfoi‘Gimégg hKAlﬂgﬁfoi‘GEmé-ggg Freilaufrad vorhanden ist, muss die Trommel in die
obi obilgear obilgear obilgear i At ;
Nils RipressEP 150 RipressEP 220 RipressEP 320 ”g‘tl gERtl c.:htt;gg drﬁhen' ichend sei di
omy Cear FISTI50 Cear FIST 20 Cear FIST30 - Der Betriebsdruck muss ausreichend sein, um die
Optimal Opfigear BM 150 | Opfigear BM 220 | Optigear BM 320 Lamellenbremse vollstandig zu offnen, damit die
88 | SSOV@ITNT 1?20 sSWaTNnggo &?OyaTNT3§gO Uberhitzung und folglich die vorzeitige Abnutzung der
epsol per Tauro per Tauro per Tauro ; ; ;
Shell Omda150 Omda?220 Omda320 Bremsscheiben verhindert wird.
Texaco Meropa150 Meropa 220 Meropa 320
TotalFinaElf Carter EP150 Carter EP220 Carter EP320 m
L L Slylr?&alzioh 1100- 320 Y ACHTUNG: Bei_diesem Bremsentyp darf der
SOVGTo OVETm SOVETH Betriebsdruck nie un_ter den Mmd_estwert des _Bremsen—
Agip . BlasasK 220 Bl&asK 30 6ffnungsdruckes absinken, um keine Bremswirkung zu
Ard Drgol PAST50 Drgol PAS220 Drgol PAS320 erzeugen.
BP Enersyn EXP150 | EnersynEXP220 | Enersyn EXP320
Castrol Alphasyn EP150 | AlphasynEP220 | Alphasyn EP320 m . .
oz Engrandjes HPX 150 | Engrancjes HPX 220 Engrancjes FIPX 320 ACHTUNG: Getriebe und L amellenbremse wer-
Dea IMorHCLPI50 | Infor HCLP220 | Infor HCLP320 den ohne Olfiillung ausgeliefert, fiir die der Kunde zu
EIf LubMarine - Epona SA220 | Epona SA 320 sorgen hat (siehe Kapitel 7 Schmierung).
Es0 Spatan SEP150 | Spatan SEP220 | Spartan SEP320
Fuchs Rendlinunisyn CLP150 | Renolin unisyn CLP220 | Rendlin unisyn CLP320
Fuchs Lubritech [Gearmaster SYN 150 | Gearmaster SYN 220 | Gearmaster SYN 320 Druckwerte
Kiiber Kibersynth EG 4150 | Klubersynth EG 4-220| Klubersynth EG 4-320 .
ok MoBTgearSHC XMP 150 | MobilgearSHC XM 150 | MoblgearSHC XMP 150 Intern Extern Offnung Max
Nils - Atail synth 220 - bar bar
omv - Gear SHG 220 Gear SHG 320 (bar) (bar)
Optimol Optigear syntheticA 150 | Optigear synthetic A 150 | Opfigear syntheticA 150 PWD2100 20+ 27 300
Q8 El Greco 150 El Greco 220 El Greco 320 PWD3150 18+ 24 300
Shell OmdaHD 150 | OmdaHD220 | OmadaHD 320
Texaco PinnadleEP150 | PimnaceEP220 | PinnadleEP320 PWD3200 21+ 27 300
Total FinaElf Carter SH 150 Carter SH 220 Carter SH 320 PWD3300 20+ 27 300
Tribol 1510- 150 1510- 220 1510- 320
PWD3500 10+ 16 300
PWD3700 16+ 23 300
FL350.6C 16+ 21 300
FL450.8C 21+ 26 300
FL750.10C 19+ 26 300
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- Den korrekten Anzug aller Schrauben mit metrischem
Gewinde 1SO kontrollieren (siehe Tabelle der
Schraubenanzugsmomente).

Tabelle der Schraubenanzugsmomente

dxp 48 58 838 109 129

mm KN | Nm| kN | Nm| kN | Nm| kN | Nm | kN | Nm
305 | 1210915 11]23|18|34]26|40] 3
0.7 | 21|16 27| 2 |41|31|60|45|70]|53
5x08 | 35(32|44| 4 |67]61]98|89|115/104
6x1 491 55| 61| 68| 94|104|138|153|16.1| 179
1 73] 93] 90|115/137|172|202| 25| 236 30
9x1.25 | 93|136| 115/ 168|17.2| 25| 25| 37| 30 | 44
81 | 99|145/122| 18 (189| 27 | 28| 40| 32| 47
10x15 |145|266| 18| 33| 27 | 50 | 40 | 73| 47 | 86
10x1.25 | 158 28 |195| 35| 30 | 53 | 43| 78 | 51 | 91
12x1.75 |21.3] 46| 26 | 56 | 40 | 86 | 50 | 127 | 69 | 148
12x1.25 [238) 50| 29| 62 | 45| 95 | 65 | 139 77 | 163
14x2 | 29| 73| 36| 90| 55| 137| 80 | 201| %4 | 235
14x15 | 32| 79| 40 | 96 | 61 | 150 90 | 220 | 105 | 257
16x2 40 | 113| 50 | 141| 76 | 214| 111| 314| 130 369
16x15 | 43| 121| 54 | 150| 82 | 229 121 | 336 | 141 | 393
10x25 | 49| 157| 60 | 194| 95 | 306 | 135 435| 158 | 509
18x15 | 57 | 178| 70 | 220| 110 | 345| 157 | 491 | 184 | 575
2025 | 63 | 222| 77| 275| 122 | 432 | 173 | 615| 203 | 719
20x15 | 72| 248| 89 | 307| 140| 482 199 | 687 | 233 | 804
22x25 | 78 | 305| 97 | 376| 152| 502| 216 | 843 | 253 | 987
22x15 | 88| 337| 109| 416| 172 | 654 | 245 | 932 | 266 | 1090
24x3 90 | 383| 112| 474 | 175| 744 | 250 | 1080 292 | 1240
24x2 | 101|420 125| 519 | 196 | 814 | 280 | 1160| 327 | 1360
27x3 | 119| 568 | 147 | 703 | 230 | 1100| 328 | 1570| 384 | 1840
27x2 | 131|615 162 | 760 | 225|1200| 363 | 1700| 425 | 1990
30x35 | 144 | 772 | 178 | 955| 280 | 1500| 399 | 2130| 467 | 2500
30x2 | 165| 850 | 204 | 1060| 321 | 1670| 457 | 2370| 535 | 2380

d = Schraubendurchmesser
kN = axiale Vorspannung

p = Schraubensteigung
Nm = Anzugsmoment

8.2 Leerlaufpriifungen ohne Belastung

- Nach einer kurzen Betriebszeit (2/3 Minuten) ohne
Belastung alle Olfillstande kontrollieren und
gegebenenfalls auffillen. AuBerdem den Anzug der
Befestigungsschrauben kontrollieren.

- Die eventuell installierte Bremse muss zum richtigen
Zeitpunkt sperren und entsperren.

- Kontrollieren, ob der Druck des Bremskreises die
Bremsevollstandig 6ffnet, um Uberhitzung und vorzeitige
Abnutzung der Bremsscheiben zu verhindern.
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9. WARTUNG

Vorbemerkung: Esist eine " planméRige oder auf3eror-
dentliche” Wartung vorgesehen.

m ACHTUNG: Samtliche Wartungsarbeiten sind
unter Sicherheitsbedingungen auszufiihren.

9.1 Planmaiige Wartung

Die planmafige Wartung ist Aufgabe des Bedieners und
umfasst die folgenden Eingriffe.

- Nach einer Betriebszeit von ca. 100 Stunden
(Einfahrzeit) das Ol des Getriebes und eventuell der
externen Bremse im Olbad wechseln; wenn die Bremse
intern ist, wird das Ol durch Wechseln des Getriebedls
gewechselt.

- Sicherstellen, dass am magnetischen Verschluss des
Getriebes keine ungewdhnlich grofien Metallpartikel
vorhanden sind.

- Fiir den Olwechsel muss das Getriebe warm sein, damit
das Ol besser ausflief}.

- Das Getriebe innen mit einem geeigneten und vom
Schmiermittelhersteller empfohlenen Reiniger waschen.
- Die darauf folgenden Olwechsel sind alle 2000-2500
Betriebsstunden oder auf jeden Fall einmal jéhrlich fallig.
- Nie Ol verschiedener Sorten mischen.

- RegelmaRig (ca. einmal im Monat) die Olstande
kontrollieren und gegebenenfalls auffillen.

- Esist empfehlenswert, fiir jede Baugruppe ein separates
Wartungsblatt zu fiihren, auf dem jeder Wartungseingriff
einzutragen ist.

m ACHTUNG: Wenn bei einer Olfiillstandskontrol-
le der Getriebe und der externen L amellenbremsen mit

Hydraulikmotor ein Ansteigen der Fiillsténde festzustel-
lenist, weist diesauf Olleckstellen der drehenden Motor-
dichtung zum Getriebe oder Bremse hin: in diesem Fall
die "Kundendienstabteilung Brevini“ kontaktieren.

9.2 Olwechsd

- Wie bereits an anderer Stelle erwahnt, sollte das Ol fiir
den Olwechsel moglichst warm sein, weil daswarme Ol
besser flieft und somit die vollsténdige Entleerung des
Oles erleichtert wird.

- Die (unten befindliche) Ablassschraube aufdrehen,
dabei darauf achten, dass nicht auch die
Verléngerungsrohrchen der Schrauben gelockert werden,
um Olverluste zu vermeiden. Die (oben befindliche)
Entliftungsschraube aufdrehen und entfernen, um den
Olaustritt zu erleichtern. Nach vollstandiger Entleerung
des Getriebes die Ablassschraube wieder zudrehen.
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- Wenn das Getriebe mit externer Lamellenbremse im
Olbad ausgestattet ist, muss sowohl die Ablassschraube
asauch die Entliftungsschraube aufgedreht werden, um
den Olaustritt aus der Bremse zu erleichtern. Nach
vollstandiger Entleerung der Bremse die Ablassschraube
wieder zudrehen.

- Die Ablassschrauben sowohl des Getriebes ds auch der
eventuellen externen Bremse im Olbad dienen auch as
Magnetverschllisse, wenn Se entfernt werden, sollteman sich
daher vergewissern, dass keine gréfieren metallischen
Riicksténdedaran haften. Solltediesder Fdl sein, kontaktieren
Sie hitte die Technische Abteilung von Brevini.

- Das Getriebe innen mit einem geeigneten und vom
Schmiermittelhersteller empfohlenen Reiniger waschen.
Wenn das Getriebe mit einer externen Lamellenbremseim
Olbad ausgestattet ist, diesen Vorgang auch an der
Lamellenbremse durchfihren. Folgendermaf3en vorgehen:
Uber die Einfiill6ffnung Fliissigkeit in das Getriebe und in
die eventuel| installierte Lamellenbremse gief3en, dann die
Verschlissewieder aufsetzen. Das Getriebe einige Minuten
in beiden Drehrichtungen und bei méRiger Drehzahl laufen
lassen, dann die Reinigungsl6sung aus dem Getriebe und
aus der eventuellen Lamellenbremse entleeren.

- Der Fullvorgang ist im Abschnitt 7 Schmierung
beschrieben

9.3 Auferordentliche Wartung

Fir Eingriffe, die nicht zur planméfigen Wartung gehd-
ren, darf das Getriebe nicht geéffnet werden.

BREVINI RIDUTTORI haftet nicht fiir Personen- oder
Sachschéden, die durch Eingriffe aufler den planmafdi-
gen Wartungsarbeiten verursacht wurden.

Im Bedarfsfall wenden Sie sich bitte an die néchst-
gelegenen Service-Zentren der FirmaBREVINI , die auf
Seite 83 aufgefiihrt sind.

10. ENTSORGUNG

10.1 Verschrottung der Maschine

Vor Verschrottungist die Maschine folgendermal3en un-
brauchbar zu machen:

- Die verschiedenen Bauteile ausbauen.

- Die eventuelle Motorisierung trennen.

Vorher miissen die Getriebedle entleert werden.

10.2 Informationen zur umweltfreundlichen
Entsorgung

Das Verpackungsmaterial des Getriebes, die ersetzten
Teile, das Getriebe oder dessen Bauteile sowie die
Schmiermittel sind umweltgerecht zu entsorgen, um eine
Verschmutzung von Boden, Wasser, L uft zu vermeiden.
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Die Entsorgung muss vom Benutzer gemaR den im
Installationsland der Maschine geltenden Vorschriften
vorgenommen werden.

Hinweise fiir eine korrekte Entsorgung der Abfélle

- Eisenhaltige Materialien, Aluminium, Kupfer:
recycelbares Material, das zu den dafiir vorgesehenen
Sammel stellen gebracht werden muss.

- Kunststoffeund Gummi: Materidien, diezu Milldepots
oder Recycel héfe gebracht werden miissen.

- Altéle: zu den autorisierten Sammel- und
Entsorgungsstellen bringen. (in Italien C.Di R.A. —Alt6l-
Zwangsverband).

11. FEHLBETRIEBE,
URSACHEN UND
ABHILFEN

Bei Betriebsstérungen in der nachstehenden Tabelle nach-

schlagen.

Kann die Stérung nicht behoben werden, wenden Siesich
bitte an die néchstgelegenen Service-Zentren der Firma

BREVINI , die auf Seite 83 aufgefiihrt sind.

STORUNG |MOGLICHE URSACHE| BEHEBUNG
) 1) Verhédrtung der Dichtungen| 1) Die Stelle reinigen und
Olleckage  |infolge langer Lagerung nach einigen Tagen
ausden wieder auf Leckstellen
Dichtungen {iberpriifen
2) Beschédigung oder 2) Service-Zentrum zu
Abnutzung der Dichtungen | Rateziehen
Lamellen- | 1) Restdruck im 1) Hydraulikkreis
bremse Kreis kontrollieren
g!gﬁf' ert 2) Lamellen abgenutzt 2) Brevini Service-Zentrum
2u Rate ziehen
1) Motor falsch montiert 1) Kupplung Getriebe-
Der Motor Motor kontrollieren
lauft, aber | 2) Interne Storung 2) Brevini Service-Zentrum
das Getriebe zu Rate ziehen
drent nicht 3) Eventuelle Lamellen- 3) Hydr. Bremskreis
bremse blockiert kontrollieren
1) Olmangel 1) Ol nachfiillen
I 2) Hohe Wérmelasten 2) Brevini Service-Zentrum
Uberhitzung U Rate ziehen
3) Lamellenbremse ¢ffnet 3) Bremsendffnungsdruck
nicht vollstandig liberpriifen
Lamellen- 1) Druckmangelmangel 1) Bremsanschluss
bremse bleibt | der Bremse Uberprifen
blockiert 2) Defekte 2) Brevini Service-Zentrum
Bremsendichtungen zu Rate ziehen
Uberméige | 1) Interne Storung 1) Brevini Service-Zentrum
Vibrationen 2u Rate ziehen
UbermaRige | 1) Interne Storung 1) Brevini Service-Zentrum
Geréusch- zu Rate ziehen
bildung
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1. INTRODUCCION

BREVINI RIDUTTORI S.p.A. agradece la confianza
depositada en sus productos y tiene e placer de contarle
entre sus clientes.

Esperamos que e empleo del reductor sea paraVd. un
motivo de satisfaccion.

1.1 Modo de consulta del manual

Laconsultade presente manuad se facilita mediante laintro-
duccién enlaprimerapaginade un indice generd, que permi-
telocdizar de mangrainmediatalostemas deinterés. Losca
pitulos estén organizados en una estructura jerérquica que fa-
dilitalablsqueda de lainformacion deseada.

1.2 Objetivo del manual

El presente manua proporciona a usuario del reductor
lainformacion necesariaparaunainstalacion, usoy man-
tenimiento correctos del mismo conforme a los limites
de seguridad dictados por |as normas vigentes. Parame-
jorar lacomprension del manual precisamos a continua-
cion los términos utilizados en el mismo.

ZONA PELIGROSA: zona del interior o las proximi-
dades de laméaquina en laque la presencia de una perso-
na expuesta constituye un riesgo para la seguridad y la
salud de la persona misma.

PERSONA EXPUESTA: cuaquier persona que se en-
cuentre total 0 parcialmente en una zona peligrosa.
OPERADOR: personaencargadeinstalar, hacer funcio-
nar, regular, realizar e mantenimiento normal y limpiar
laméquina.

TECNICO CUALIFICADO: personaespecializadaque
se encarga de efectuar operaciones de mantenimiento
extraordinario o reparaciones que requieren un conoci-
miento especifico delamaquina, su funcionamiento, las
medidas de seguridad y las modalidades deintervencion.

m ATENCION: normas contraaccidentes parael ope-
rador.

D OBSERVACION: existe la posibilidad de causar
dafio alaméquinay/o alos componentes.

@ PRECAUCION: mésnoticiasinherentesalaope-
racion en curso.

NOTA.: proporcionainformacion Util.

En caso de duday de dafios o pérdida del manual, puede
ponerse en contacto con el servicio técnico de BREVINI
RIDUTTORI Sp.A.

57

1.3 Normasde garantia

BREVINI RIDUTTORI Sp.A. garantiza sus productos
durante un periodo de 12 meses a partir de la puesta en
funcionamiento, siempre dentro delos 18 mesessiguien-
tes alafechade entrega.

Lagarantia no tendra validez si el problema o anomalia
estuviese relacionado con la aplicacion incorrecta o in-
adecuada del producto, o con lafalta de conformidad en
la puesta en servicio.

- Lagarantia suministrada por BREVINI RIDUTTORI
S.p.A. solamente prevé la reparacion o sustitucion del
producto considerado defectuoso después de que
BREVINI RIDUTTORI S.p.A. haya comprobado su
estado redl.

- BREVINI RIDUTTORI S.p.A. no se responsabilizard
de los dafios materiales y econdémicos que puedan
ocasionar los defectos del producto, sino solamente de
lareparacion o sustitucion del producto.

- Esta previsto que €l reductor se utilice en entornos 'y
aplicaciones conformes con lo establecido durantelafase
de disefio.

- Por tanto, queda prohibido cualquier empleo distinto
del previsto.

- La modificacion o sustitucion de componentes de la
maquina no autorizada por BREVINI RIDUTTORI
S.p.A podré conllevar el riesgo de accidente y eximira
al fabricante de toda responsabilidad civil y penal,
ademés de anular la garantia.

1.4 Observaciones generales

Es conveniente informar a personal sobrelos siguientes
temas inherentes a la seguridad durante el empleo dela
maguina:

- Riesgo de accidentes

- Dispositivos predispuestos para la seguridad del
operador (D.I.P, dispositivos de proteccion individual:
gafas, guantes, casco, etc.)

- Normas generales contra accidentes o previstas por
las directivas internacionales o la legislacion del pais
en el que seinstalala maquina

- Comprobacion del reductor alaentrega para verificar
que no ha sufrido dafios durante el transporte y que no
falta ningln accesorio

- Antesdeutilizar laméaquina, el operador debe conocer
|as caracteristicas delamaguinay haber leido por entero
el presente manual.

- Esta previsto que €l reductor se utilice en entornos 'y
aplicaciones conformes conlo establecido durantelafase
de disefio.

- Por tanto, queda prohibido cualquier empleo distinto
del previsto.
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- Lamodificacién o sustitucion de componentes de la
méquina no autorizada por BREVINI RIDUTTORI
S.p.A podré conllevar €l riesgo de accidente y eximira
al fabricante de toda responsabilidad civil y penal,
ademés de anular la garantia.

15 Limitesdereproduccién y derechos de autor

Todos los derechos reservados a BREVINI RIDUTTO-
RI SpA.

Laestructuray € contenido del presente manua no po-
drén ser reproducidos, ni siquiera parcialmente, salvo
expresa autorizacion de BREVINI RIDUTTORI Sp.A.
Tampoco se permitirael almacenamiento de lainforma-
€i6n en ninguin tipo de formato (magnético, magneto-op-
tico, optico, microfilm, fotocopia, €tc.).

1.6 Revisiones

El manual se sometera a revision tras modificar o susti-
tuir elementos funcionales de la magquina.

2. DATOSTECNICOS

Cadareductor dispone deunaplacadeidentificacion
y de una declaracion del fabricante (segiin anexo
2B) conformescon ladirectivaCEE/392, y enmien-
das sucesivas.

Laplacade identificacion, que contiene los princi-
pales datos técni cos rel acionados con las caracteris-
ticas de funcionamiento y fabricacién del reductor,
se debe mantener en buen estado y visible.

Relacion de reduccion

N° de serie

Tipo de reductor/Salida de reductor
Fecha de fabricacion

Entrada de reductor

Peso de reductor

KRS R RN

_Brevim;

~=riduttori=

REGGIO EMILIA-Italy
42100 Via U.Degola,14
Tel.0522-9281

O O
TYPE OUTPUT »
(1) =T INPUT | .
SN2 AoATE [ 2 Jke[_»
@& d8 8
2.1 Descripcion delasigla
RAF 3500 25 FL450.8C-RL-CW
Familia Tamario Relacion de Entrada
reductor reductor reduccion reductor
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3. ESTADO DE SUMINISTRO

El exterior de los reductores se protege con fondo
epoxidico sintético decolor azul “RAL 5010", salvo
cambios contractuales. Por su resistencia, este
revestimiento esidoneo tanto en entornosindustrial
normales como a la intemperie y permite la
aplicacion posterior de pinturas sintéticas.
Cuando se prevea la existencia de condiciones
ambientales particularmente agresivas, habra que
utilizar pinturas especiales.

Las partes externas mecanizadas del reductor se
protegen con aceite antioxidante (tectyl), como los
extremosdelos g eshuecosy solidos, lassuperficies
deapoyo, los elementos de centrado, etc. Las partes
internas de la carcasa del reductor y los trenes de
engrangjes también estan protegidos con aceite
antioxidante.

Salvo que contractualmente se disponga lo
contrario, todos los reductores se suministran sin
lubricante, como se indica expresamente en una
etiqueta adherida a reductor.

4. EMBALAJE, TRANSPORTE,
RECEPCION,
ALMACENAMIENTO

4.1 Embalaje

m L os productos Brevini Riduttori S.p.A. seembalan
y expiden en cajas o sobre palets, dependiendo del caso.
- Salvo que contractua mente se acuerde lo contrario,

59

todos |os productos Brevinise embalan con materiales
gueresisten lascondicionesambientalesnor malesde
entornos industriales.

4.2 Transporte

NOTA: € peso indicado en la placa de identificacion es
€l peso neto sin accesorios. Por tanto, paraobtener & peso
total del reductor con accesorios, es preciso sumarle un
peso indicativo maximo de unos 15 Kg.

e\
/,ffbm\\:\‘

Para transportar los paguetes se deben utilizar aparatos
de elevacion aptos para el tipo de embalgje empleado y
que dispongan de |a capacidad adecuada.

No incline ni vuelque e paquete durante la operacion de
elevaciony € transporte.
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Si los paguetes se descargan con unacarretillaelevadora,
asegUrese de equilibrar €l peso sobre las horquillas.

Si utilizaun sistema de polea con gancho para descargar
los paguetes, asegUrese de equilibrar la cargay emplee
accesorios de el evacion homologados por ley enlaedlin-
ga. Cuando los paquetes vengan montados sobre palets,
preste atencion alos accesorios de el evacion paraque no
dafien lamaguina.

]

Si fuese necesario, coloque calzos de maderabajo el pa-
quete parafacilitar 1a elevacion.

Durante la operacion de elevacion y colocacion del pa
quete, esté atento para evitar golpes violentos.

4.3 Recepcion

Cuando recibalamaquina, verifique su conformidad con
lo especificado en el pedido y aseglrese de que tanto el
embalgje como el contenido no hayan sufrido desperfec-
tos durante € transporte.
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m El precinto que fija el embalgje a producto es de
material cortante. Durante el desembal gje puede ocasio-
nar dafios a operador.

Laeliminacion del embalgje debe efectuarsedelasiguien-
te manera:

- Corte los precintos con unas tijeras (preste atencion
alos extremos, que pueden golpear al operador).

- Corte o quite el embalaje externo.

- Corte €l precinto interno (preste atencién a los
extremos, que pueden golpear al operador).

- Saque la maquina de los palets.

Si detecta dafios 0 defectos, o faltan componentes, co-
muniquelo deinmediato a servicio deasistenciade BRE-
VINI RIDUTTORI S.p.A. a través del teléfono
(+3905229281) o del fax (+390522928300).

4.4  Transporte dela maquina sin embalaje

m Antes de desembal ar lamaguina, asegdrelacon los
accesorios de elevacion paraque no puedareshaar ovol-
car.

No muevala maquinasin antes quitar los calzos de ma-
dera que se han incluido en € embalaje para garantizar
su estabilidad durante el transporte.

Cuando levante lamaquina, preste atencion alaestabili-
dad de |a carga durante |as maniobras.

4.5 Almacenamiento

Si tuviese que guardar lamaguinaen un almacén durante
més de 2 meses, aténgase a las instrucciones siguientes:

- Protejalos ejesy elementos de centrado con una capa
de grasa y/o liquido anticorrosion.

- Llene totalmente el reductor y el freno multidisco con
aceite adecuado (véase el parrafo 7.3).

- Guardelaen un lugar seco a unatemperatura de entre
-5°Cy +30°C.

- Proteja los paquetes de la suciedad, el polvo y la
humedad.

NOTA: la€ficaciadelos retenes giratorios disminuye s
lamaguina permanece masde 6 mesesen un almacén. Se
aconsgja realizar un control periddico haciendo girar a
mano &l eje del cambio que accionalos engranajesinter-
nos. Si lamaquinadispone de freno multidisco negativo,
es preciso desbloguear €l freno mediante una bomba hi-
dréulicao similar (véase |a presion de apertura del freno
enel parrafo 8.1). Serecomiendacambiar lasjuntasen e
momento de la puesta en marcha.
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- No apile los componentes.
- No camine ni cologue objetos sobre el paquete.

- No guarde materiales dentro del paquete.

/
J3

- Mantenga el paquete algjado de las zonas de paso.
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Si es posible, introduzca calzos de madera entre el pa-
quetey el suelo.

5. INSTALACION

51 Normasgenerales

Lainstalacion del producto se debe realizar con cuidado,
prestando atencién a las indicaciones siguientes.

- Laestructuraenlaquesevaainstalar el reductor debe
disponer de orificios adaptados a |os tapones de aceite
del reductor enlos que acoplar lostubosimprescindibles
para controlar el lubricante.

- Si el reductor dispone de freno multidisco externo con
bafio de aceite, compruebe que los tapones de aceite,
purga, nivel y vaciado del freno se encuentran en la
posicion correcta.

- El freno, ya sea externo o integrado, debe estar
correctamente conectado a su circuito hidraulico de
mando, que debe someterse a operaciones de purga.

- De acuerdo con la version elegida, € reductor puede
estar provisto de una brida para el acoplamiento de
motores cuando dispone de freno multidisco externo, o
estar preparado para motores semi integrados
directamente en el véstago cuando el freno multidisco
esinterno.

- El usuario debe instalar protecciones adecuadas
conforme a las normas de seguridad vigentes en el pais
en el que se utilizalamaquina.

- Silosreductores seinstalan alaintemperie, espreciso
aplicar pintura anticorrosion y proteger |os retenes con
grasa hidrorrepelente y protecciones contra los
elementos atmosféricos.

NOTA: BREVINI RIDUTTORI S.p.A aconseja afadir
aceite a sus productos antes de lainstalacion.

5.2 Normasdeinstalacion

- Loselementosde centrado y las superficiesde montagje
del reductor deben estar limpios y desengrasados y no
presentar abolladuras.

- Al ingtalar los reductores es preciso orientarlos de modo
que los orificios de aceite del reductor coincidan con los
orificios de paso de laestructuray situar € tapon de purga
del freno externo, s existe, en la posicion correcta.

- Cualquiera que sea el tamafio del reductor, es
imprescindible utilizar las zonas fresadas que hay en la
superficie de gjuste de la estructura para montar los
tornillos de sujecion entre el reductor y el tambor. Dado
queentrelaparte externade estasuperficiey losorificios
de fijacion existe interferencia, es posible que necesite
inyectar aceite a presion en el freno para desbloquearlo
y poder girar € tambor. De esta forma podra montar
todos los tornillos de sujecion del tambor.

- Todos los tornillos que permiten fijar las distintas
partes del cabestrante deben tener un tamafio minimo
recomendado de 8.8 y atornillarse aplicando el par de
apriete que se indica en la “tabla de par de apriete de
tornillos’ (parrafo 8.1). Aseglrese de aplicar un par de
apriete que no dafie la otra parte de la sujecion (tuercas
ylo estructuras de fijacion).

- Una vez instalado €l cabestrante, verifique que €l
tambor no presenta un angulo de flexion (DH) superior
a0,3 mm, como se muestra

_.pH_
1

|

- El cojinete de apoyo del tambor, situado en la parte
opuesta del reductor, no se debe bloquear axialmente.
El deslizamiento axial del cojinete es imprescindible
para evitar una sobrecarga anormal en el cabestrante o

en €l interior del reductor.

Bloqueo axial del i

lateral del tambor - e
m 5 i

Holgura axial del

——
RERAALAttRgyt \
lateral del tambor

LI
NOTA: se recomienda utilizar tornillos de clase 10.9 o
12.9 siempre que el uso comporte fuertes golpes, paradas
frecuentes, puestas en marcha o inversiones, o cuando se
supere el 70% del par maximo permitido.

5.3 Normasdeinstalacion con brazo fijo

Aseglrese de que lalinea de traccion (deformacion de carga)
S proyectedesded tambor, Sempre desde lamismapartedd
captador dinamométrico del brazo fijo (como se muestra).

Lineade traccion

5.4 Normas deinstalacién de accesorios

Montaje del motor

Durante € ensamblaje del reductor en € motor es obliga
torio lubricar e acoplamiento con unacapafinadegrasao
lubricanteantigripaje, y engrasar bien lajuntade conexion.
Coloque con cuidado € ciguiefid enel acoplamientoy pres-
te atencion para que €l elemento de centrado del reductor
quede perfectamente engranado en el centrador del motor.
Despuésde verificar que el motor estaperfectamente cen-
trado, apriete todos | os tornillos de sujecion aplicando el
par de apriete indicado en la “tabla de par de apriete de
tornillos” (parrafo 8.1).

Montaje delos accesorios
Lubrique las ranuras con una capa fina de grasa o lubri-
cante antigripaje y fije los tornillos de sujecion segin el
par de apriete indicado en la“ Tabla de par de apriete de
tornillos” (parrafo 8.1).

6. PUESTAEN
FUNCIONAMIENTO
DE LOS FRENOS

6.1 Freno multidisco negativo

- Conecte €l racor del circuito hidraulico de frenado en
la conexién de mando correspondiente al freno,
integrado o externo, del reductor montado.

m ATENCION: laconexi6n de mando del freno esta
protegida con un tapon de goma.

- Dé presion a circuito hidraulico, afloje un poco los
tornillosdel racor del mando del freno parapurgar todos
los frenos y mantenga la presion hasta que deje de salir
aire y solo salga aceite. Luego vuelva a apretar los
tornillos del racor.
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7. LUBRICACION

BREVINI RIDUTTORI suministralosreductoressin
aceite, incluidos frenos multidisco externos. Por tan-
to, el usuariodebeelegir € lubricanteen funcién delo
especificado en latabla del parrafo 7.3 (reductores) y
en el parrafo 7.2 (freno externo con rueda libre anti-

rretorno).

7.1 Lubricacién del reductor

Llenado y nivel
- Desenrosque y quite el tapon de llenado y purga, que

se encuentra en la parte alta del reductor.

- Desenrosquey quite €l tapdn de nivel que se encuentra
en lamitad del reductor.

- Los tapones se encuentran en la parte frontal del
reductor, del lado del motor. Cuando los quite, preste
atenciéon para no soltar también los tubos de
prolongacion de los tapones, ya que podria generar
pérdidas de aceite.

- Vierta aceite en € reductor a través del orificio de
|lenado hasta que salga por €l orificio de nivel y vuelva
ainstalar los tapones.

- Haga girar el reductor a baja velocidad para eliminar
posibles burbujas de aire y vuelvaacomprobar €l nivel.

7.2 Lubricacion de frenos multidisco negativos

Freno multidisco interno sin ruedalibre

- Este freno no necesita lubricarse aparte porque esta
integrado en el interior del reductor. Se lubrica con €
aceite del reductor.

Freno multidisco externo sin ruedalibre
- Estetipo defreno funcionaen secoy, por consiguiente,
no necesita lubricacion.

Freno multidisco externo con rueda libre

- El usuario debe elegir el lubricante segin sus
caracteristicas siguiendo, en la medida de lo posible,
las indicaciones de “Brevini Riduttori”.

- Paralubricar el grupo del freno multidisco con rueda
libre, Brevini Riduttori aconseja utilizar aceites
minerales altamente resistentes al calor y al
envejecimiento con caracteristicas E.P., seglin 1SO 6743-
6L-CKC, y con viscosidad 1SO VG150 o SAE 80W/90.
- Los aceites hidraulicos suelen considerarse idoneos.
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Llenado y nivel del freno multidisco externo

- Los frenos multidisco estan provistos de tapones de
nivel, llenado, vaciado y purga de aceite.

- Desenrosque y quite el tapon de llenado y purga, que
se encuentra en la parte alta del freno.

- Desenrosquey quite €l tapon de nivel que se encuentra
en lamitad del freno.

- Viertaaceiteen el freno atravésdel orificio dellenado
hastaque salgapor el orificio denivel y vuelvaainstalar
|os tapones.

- Hagagirar el freno para eliminar posibles burbujas de
airey vuelva a comprobar el nivel.

7.3 Tabladelubricantes

8. CONTROLES

Lubricante Mineral
1SOVG 150 1SOVG 220 ISOVG 320 )
Agip Blasa150 Blasa220 Blasa320 8.1 Controlesdela primera puesta en marcha
Ard Drgol BG 150 Drgol BG 220 Drgol BG 320 . ;
BP Energol GR-XP 150 | Energol GR-XP 150 | Energol GR-XP 150 Antes Id e ||a p_u&_ta en marcha de la maguina es preciso
Cadral Alphamax 150 | Alphamax 220 | Alphamax 320 controlar lo siguiente: . .
Cepsa EngrangjesHP 150 | EngrangiesHP 220 | Engrangjes HP 320 - Compruebe que todos los niveles de aceite son
Dea Falcon CLP 150 FaconCLP220 | FaconCLP 320 correctos.
Elf LubMarine |  Epona Z 150 Epona Z 220 Epona Z 320 _ i g i Ay
- SAEPS | AP | patnEp% .Verlflqueel que el freno multidisco, si existe, se abrey
Fuchs Renep Compound 104 | Renep Compound 106 Renep Compound 108 a e':ra en momento oportuno. .
Fuchs Lubritech | Gearmaster CLP 150 | Gearmester CLP220|Geamastr CLP320. - Si dispone de freno externo con rueda libre
KlUber Kliberoil GEM 1-150 | Kltberoil GEM 1-220 | Kliberoil GEM 1-320 antirretorno, compruebe que el tambor giraen el sentido
Mobil Mobilgear XMP 150 | Mobilgear XMP 220 | Mobilgear XMP 320 correcto
Nils RipressEP 150 RipressEP 220 Ripress EP 320 . .. .. .
o Gear HST 150 Cea HST220 | Gea HST320 - Compruebe que |a presion de servicio bastapara abrir
Optimol Opfigear BM 150 | Optigear BM 220 | Optigear BM 320 completamente el freno multidisco y evitar el
Q@ GoyaNT 150 GoyaNT 220 GoyaNT 320 sobrecalentamiento, que desgasta rapidamente el disco
Repsol Super Tauro 150 | Super Taro 220 | Super Tauro 320 del freno
Shell Omala 150 Omala220 Omala320 '
Texaco Meropa150 Meropa 220 Meropa 320
TotalFinaElf Carter EP150 Carter EP220 Carter EP320 ATENCION: dado  tipo de freno, la presion de
I“EO' t 1100- 150 %0%220 1100- 320 servicio no debe descender nunca por debajo de la pre-
uoricante ntetico i A ro
SOVETED SOVEZD SOVET0 sion minima de apertura del freno para no provocar la
Agp - BlesadX 220 | BlasadX 30 accion de frenado.
Ard Drgol PAS150 Drgol PAS 220 Drgol PAS 320
BP Enersyn EXP150 | EnersynEXP220 | Enersyn EXP320 m ANl - ; .
oz Engrandjes HPX 150 | Engrancjes FPX 220 Engrancjes FIPX 320 - £ USUANO cap
Dea Ior HCLP150 | Intor HCLP220 | Intor HCLP320 7. Lubricacion).
EIf LubMarine - Epona SA 220 Epona SA 320
Es0 Spatan SEP150 | Spartan SEP220 | Spartan SEP320
Fuchs Rendlinunisyn CLP150 | Renolin unisyn CLP220 | Rendlin unisyn CLP320 Presiéon
Fuchs Lubritech | Gearmaster SYN 150 | Gearmaster SYN 220 | Gearmaster SYN 320 Interno Externo Apertura Max.
Kiiber Kibersynth EG 4150 | Klubersynth EG 4-220| Klubersynth EG 4-320 (bar) (bar)
Niobi MobiTgearSHC XMIPT50 | WiobilgearSHC XMP 150 | MobilgearSHC XNIP 50
Nils - Atoil synth 220 - PWD2100 20+ 27 300
omv - Gear SHG220 | Gear SHG 320 .
Optimol Optigear syntheticA 150 | Optigear synthetic A 150 | Optigear syntheticA 150 PWD3150 18+ 24 300
QB El Greco 150 El Greco 220 El Greco 320 PWD3200 21+ 27 300
Shell OmdaHD 150 | OmdaHD220 | OmadaHD 320 .
Texaco Pinnacle EP 150 Pinnacle EP220 Pinnacle EP 320 PWD3300 20+21 300
Total FinaElf Carter SH 150 Carter SH 220 Carter SH 320 PWD3500 10+ 16 300
Tribol 1510- 150 1510- 220 1510- 320 PWD3700 16+ 23 300
FL350.6C 16+ 21 300
FL450.8C 21+ 26 300
FL 750.10C 19 + 26 300
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- Compruebe que los tornillos con roscamétrica | SO se
han apretado correctamente (véase la tabla de par de
apriete de tornillos).

ibrevini

riduftfori

ESPANOL




Tabla de par de apriete detornillos

dxp 48 58 88 109 129
mm- | kN | Nm| kN | Nm| kN | Nm| kN | Nm| kN | Nm
05 |12109| 15|11 23|18|34)26/40| 3
&07 | 21)16(27| 2 |41131|60|45|70|53
5x08 |35(32| 44| 4 |67|61|98| 89115104
6x1 49155/ 61| 63| 94|104|138|153|16,1| 179
™1 73193| 90| 115137172 202| 25 | 236| 30
™125 | 93|136|115/168(172| 25| 25| 37| 30 | 44
81 | 99|145/122| 18 |189| 27| 28 | 40| 32 | 47
10x15 |145(/266| 18| 33| 27| 50 | 40| 73| 47| 86
10x1,25 | 158| 28 | 195 35| 30| 53 | 43| 78| 51| 91
X175 (213 46| 26 | 56 | 40 | 86 | 50 | 127| 69 | 148
12x1,25 |238| 50 | 29| 62 | 45| 95| 65 | 139| 77 | 163
14x2 | 29| 73| 36| 90| 55|137| 80| 201| 94 | 235
14x15 | 32| 79| 40| 96 | 61 | 150| 90 | 220| 105| 257
16x2 | 40 | 113| 50 | 141| 76 | 214 111 314| 130| 369
16x15 | 43 | 121| 54| 150| 82 | 229| 121 336 | 141| 393
10x25 | 49 | 157| 60 | 194| 95 | 306| 135| 435 158 | 509
18x15 | 57 | 178| 70 | 220| 110 | 345| 157 | 491 184 | 575
20x25 | 63 | 222| 77| 275|122 | 432| 173 | 615| 203| 719
20x15 | 72 | 248| 89 | 307 | 140| 482 | 199 687 | 233 | 804
22x25 | 78 | 305| 97 | 376| 152| 502 | 216 | 843 | 253 | 987
2x15 | 88 | 337| 109 | 416| 172 | 654 | 245 932 | 266 | 1090
24x3 | 90 | 383| 112 | 474 175| 744 | 250 1080, 292 | 1240
24x2 | 101| 420| 125 519| 196 | 814 | 280 1160| 327 | 1360
27x3 | 119| 568 | 147 | 703 | 230 | 1100| 328 1570| 384 | 1840
27x2 | 131 615| 162 | 760 | 225|1200| 363 | 1700 425 |1990
30x35 | 144 | 772| 178 955| 280 | 1500| 399 | 2130, 467 | 2500
30x2 | 165| 850 | 204 | 1060 321 | 1670| 457 | 2370| 535 | 2380
d = didmetro del tornillo  p = paso del tornillo
kN = precarga axial Nm = par de apriete

8.2 Pruebassin carga

- Tras un periodo de funcionamiento sin carga (2 o
3minutos), controlelos niveles de aceite, rellenelosque
estén bajos y compruebe € apriete de los tornillos de
distintas fijaciones.

- Compruebe que €l freno se bloquea y deshloquea en
€l momento justo.

- Verifiquequelapresion del circuito defrenado permite
abrir completamente el freno y evitar el
sobrecal entamiento, que produce un rapido desgaste del
disco del freno.
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9. MANTENIMIENTO

Aclaracion: el mantenimiento puede ser “normal
0 extraordinario”.

m ATENCION: todas las operaciones de man-
tenimiento se deben redlizar en condiciones seguras.

9.1 Mantenimiento normal

El operador esel encargado derealizar el mantenimiento
normal mediante |as siguientes operaciones:

- Tras un periodo de funcionamiento de unas 100 horas
(rodaje) debe cambiar el aceite del reductor y del freno
externo con bafio de aceite, si existe. Si el freno es
interno, el aceite se cambia al cambiar €l aceite del
reductor.

- Compruebe que no haya particulas metalicas de
tamafio inusual en €l tapn magnético del reductor.

- Paraayudar aque el aceite salga, realice el cambio de
aceite con el reductor caliente.

- Limpie el interior del reductor con detergente liquido
apto para este fin y recomendado por el fabricante del
|ubricante.

- Loscambiosde aceite siguientes serealizan cada2000
0 2500 horas de funcionamiento, o cada afio.

- No mezcle aceite diferentes.

- Compruebe los niveles de forma periddica
(aproximadamente cada mes) y afiada aceite en caso
necesario.

- Se aconsgjar disponer de una ficha para cada grupo,
que deberarellenar y actualizar de formaadecuada cada
vez que realice una operacion de mantenimiento.

m ATENCION: si_durante un control detectase un
aumento de los niveles de aceite en los reductores y fre-

nos multidisco externos con motor hidréulico, significa
gue el aceite del retén giratorio del motor se ha filtrado
en €l reductor o freno. Péngase en contacto con el “ servi-
cio de asistenciade Brevini”.

9.2 Cambio de aceite

- Como ya se ha mencionado en otra parte del manual,
espreferiblerealizar el cambio de aceite cuando todavia
esta caliente y, por consiguiente, es mas fluido. Esto
permite vaciar por completo el aceite.

- Extraiga el tapdn de vaciado (abajo) prestando
atencion para no aflojar €l tubo de prolongacion del
orificio, lo que daria lugar a pérdidas de aceite.
Desenrosque y saque €l tapdn de purga (arriba) para
facilitar la salida del aceite. Cuando €l reductor esté
vacio, vuelva a colocar el tapon de vaciado.

- Si el reductor dispone de freno multidisco externo con
bafio de aceite, afloje €l tapon de vaciado y el de purga
parafacilitar la salida del aceite del freno. Unavez que
esté vacio, vuelva a colocar €l tapon de vaciado.

- Los tapones de vaciado, tanto del reductor como del
freno externo con bafio de aceite, también son tapones
magnéticos. Cuando se sacan hay que controlar que no
se adhieran residuos metdlicos de unas ciertas
dimensiones. En caso necesario, pdngase en contacto
con el servicio técnico de Brevini.

- Limpie el interior del reductor con detergente liquido
apto para este fin y recomendado por el fabricante del
|ubricante. Si el reductor dispone de freno multidisco
externo bafiado con aceite, repita esta operacion en el
freno como seindica

introduzca el liquido en el reductor y en el freno
multidisco a través de los orificios de Ilenado, coloque
los tapones y gire el conjunto unos minutos en ambos
sentidos a velocidad constante. A continuacion, vacie
de nuevo el reductor y el freno multidisco.

- Para afladir aceite, consulte el procedimiento de
|ubricacién en el parrafo 7

9.3 Mantenimiento extraordinario

BREVINI RIDUTTORI prohibe abrir € reductor para
realizar operaciones que no se hayan descrito en la sec-
cién de mantenimiento normal.

BREVINI RIDUTTORI declinatodaresponsabilidad por
operaciones no incluidasen el mantenimiento normal que
al realizarse causen dafios a personas 0 cosas.

Si fuese necesario, pdngase en contacto con €l centro de
servicio de BREVINI més cercano de los que se enume-
ran en lapag. 83.

10. ELIMINACION DE
CHATARRAS

10.1 Eliminacién de la maquina

En caso de desechar la maquina, se recomienda dejarla
completamente inservible:

- Desmonte los componentes.

- Extraiga el motor.

Antes vacie por completo € aceite del reductor.

10.2 Informacién de caracter ecol6gico

Laeliminacion de los materiales de embalaje del reduc-
tor, los repuestos, los componentes o €l reductor mismo
y e lubricante deberarealizarse de maneraque no se dafie
el medio ambiente ni se contamine el suelo, el aguay €
aire. El usuario sera responsable de efectuar €l desecho
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de conformidad con las normas vigentes en €l paisen e
que se utilizalamaguina

Indicaciones para un tratamiento
adecuado de los desechos

- Materialesde hierro, aluminioy cobre: son materiales
reciclables que deben trasladarse a centros de recogida
autorizados.
- Materiales de plastico y goma: son materiales
desechables en vertederos o en centros de reciclaje
especializados.
- Aceite usado: se deben poner adisposicion de centros
de recogiday desecho autorizados (en Italia C.Di RA.
Consorzio Obbligatorio Oli Esausti).

11. PROBLEMASY
SOLUCIONES

En caso de que la maguina presente problemas de
funcionamiento, consulte la tabla siguiente.

Si el problemano se soluciona, pdngase en contacto
con el centro de asistencia de BREVINI mas
cercano de los que se enumeran en la pag. 83.

PROBLEMA |POSIBLE CAUSA SOLUCION
- 1) Rigidez de losretenes | 1) Limpielazonay
Perdidade | por Amacenamiento verifique la pérdida.
?g(ae;:sen 105 | prolongado tras unos cuantos dias
2) Dafio 0 2) Dirfjase aun centro
desgaste de los retenes de asistencia.
Imposibilidad | 1) Presion residual en el 1) Compruebe el circuito
de bloquear ¢l |Circuito hidréulico.
freno 2) Discos desgastados 2) Dirfjase aun centro
multidisco de asistencia de Brevini
1) Motor mal 1) Examine el acoplamiento _1
Reductor que | montado entre el reductor y el motor. ®)
nogiracon &l ) Anomalia interna 2) Dirfjase a un centro =z
motor de asistencia de Brevini.
funcionando - - <
3) Posible blogueo del 3) Compruebe el circuito o
freno hidréulico de frenado. )]
1) Falta de aceite 1) Afiada aceite. L
Sobre- 2) Potencias térmicas 2) Dirfjase a un centro
calentamiento | elevadas de asistencia de Brevini.
3) Apertura parcial del 3) Compruebe la presion
freno multidisco de apertura del freno.
Imposibilidad | 1) Presion insuficiente 1) Compruebe la conexion
dedesplo- | enel freno al freno.
quear €l freno |2) Retenes del freno 2) Dirfjase a un centro
multidisco | defectuosos de asistencia de Brevini.
Vibracion | 1) Anomaliainterna 1) Dirijase a un centro
excesiva de asistencia de Brevini.
Ruido 1) Anomalfainterna 1) Dirfjase a un centro
EXCEsIvo de asistencia de Brevini.
brevini
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1. INTRODUCAO

A BREVINI RIDUTTORI S.p.A. agradece pela
preferénciaconcedidaaos seus produtos e estafeliz
por contar com Vocé entre os seus Clientes.

Tem confianca em que o0 uso do Redutor seja para
Vocé um motivo de satisfagéo.

1.1 Como consultar o Manual

A consulta deste manual é facilitada pela presenca
na primeira pagina do indice geral, que permite a
localizag8o imediata do assunto de interesse. Os
capitulos estéo organizados numa estrutura hierar-
quica que facilita a busca da informacdo desejada.

1.2 Finalidade do Manual

Este manual da ao usuario do Redutor as informa-
¢Oes necessérias a correta instalagéo, uso e manu-
tenc&o do mesmo, no respeito dos limites de segu-
ranga determinados pelas normas vigentes. Para
facilitar a compreensdo deste manual, explicamos
em seguida os termos nele utilizados:

ZONA DE PERIGO: zonano interior ou nas pro-
ximidades da méaquina em que a presenga de uma
pessoa exposta constitui um risco a seguranga e a
salide dessa mesma pessoa.

PESSOA EXPOSTA: qualquer pessoa que se en-
contre inteira ou parcial mente numa zonade perigo.

OPERADOR: pessoa encarregada de instalar, fa-
zer funcionar, regular, fazer a manuten¢do comum
elimpar o aparelho.

TECNICO QUALIFICADO: pessoaespecializa-
da, encarregada de fazer intervengdes de manuten-
¢80 extraordindria ou reparos que exijam um co-
nhecimento especial damaquina, do seu funciona-
mento, dos dispositivos de seguranga e de seus
modos de intervencgao.

m ATENCAO: Normasde prevengio de aciden-
tes para 0 operador

D AVI1SO: Existe a possibilidade de causar da-
Nos a maguina e/ou aos seus componentes

@ PRECAUCAO: Outras noticias acerca da
operacdo em andamento

NOTA: Fornece informages Uteis.

bmn'ni
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Paraeventuais dividas e caso 0 manual se percaou
se estrague, ndo hesite em contatar a Assisténcia
TécnicadaBREVINI RIDUTTORI S.p.A.

1.3 Normasdegarantia

A BREVINI RIDUTTORI S.p.A. garante 0s seus
produtos por um periodo de 12 meses de funciona-
mento a partir do inicio da operacdo, sem porém
ultrapassar 18 meses da data de envio.

A garantia ndo tera vaidade se o inconveniente ou
anomaliativer sido provocado por aplicagdes incor-
retas ou ndo adequadas ao produto, ou se 0 mesmo
néo estiver em conformidade com a sua operacao.

- A garantia fornecida pela BREVINI RIDUTTORI
S.p.A. limita-se ao conserto ou asubstituigéo do produto
considerado defeituoso, apésaBREVINI RIDUTTORI
S.p.A. ter reconhecido o real estado do produto.

- A BREVINI RIDUTTORI S.p.A. ndo serd pois
responsavel por nenhum dano, material e econdmico,
provocado por defeitos do produto, mas apenas pelo
conserto ou substituicdo do préprio produto.

- Oredutor foi concehido paraser utilizado em ambiente
e para aplicagdes coerentes com o que foi previsto na
fase de projeto.

- Todo uso impréprio do mesmo deve considerar-se
proibido.

- A eventual modificac@o ou substituicdo de pegas da
maguina, ndo autorizada pela BREVINI RIDUTTORI
S.p.A, pode constituir perigo de acidente e exime o
fabricante de responsabilidades civis e penais,
provocando de qualquer forma a extingéo da garantia.

14 Avisosgerais

E aconselhavel que aequipe de trabalho sejainfor-
mada acerca dos seguintes assuntos referentes a
seguranga no uso da maguina:

- Riscos de acidente.

- Equipamentosrel ativos a seguranga do operador E.PI.
(equipamentos de protecdo individual: dculos, luvas,
capacete, €tc.).

- Regras gerais de prevencdo de acidentes ou previstas
por diretrizesinternacionais e pelalegislacdo do paisde
destino da maquina.

- No ato de entrega, verifique se o redutor ndo sofreu
danos durante o transporte e se 0s eventuais acessorios
estejam todos presentes

- Antesdeiniciar aoperacdo, o operador deve conhecer
as caracteristicas do aparelho e ter lido integralmente
este manual.

- Oredutor foi concebido paraser utilizado em ambiente
e para aplicagdes coerentes com o que foi previsto na

fase de projeto.

- Todo uso impréprio do mesmo deve considerar-se
proibido.

- A eventual modificacdo ou substituicdo de pegas da
maguing, ndo autorizada pela BREVINI RIDUTTORI
S.p.A, pode constituir perigo de acidente e exime o
fabricante de responsabilidades civis e penais,
provocando de qualquer forma a extingéo da garantia.

1.5 Condicdes de reproducdo e copyright

Todos os direitos reservados a BREVINI RIDUT-
TORI Sp.A.

A estrutura e o contelido deste manual ndo podem
ser reproduzidos, nem mesmo parcialmente, sem a
expressa autorizagdo da BREVINI RIDUTTORI
S.p.A. Tampouco é permitida a gravagéo em qual-
quer suporte (magnético, magneto-6ptico, optico,
microfilme, fotocopia, etc.).

1.6 Revisdes

Havera revisdes ulteriores do manual em conseq-
éncia de modificagoes ou substitui¢des funcionais
daméaquina.

2. DADOSTECNICOS

Cada redutor vem com uma placa de identificagdo
eumadeclaragdo do fabricante (segundo anexo 2B)
feita segundo a diretriz CEE/392 e modificagdes
subseqiientes.

A placa de identificagdo contém as principais in-
formagdes técnicas relativas as caracteristicas fun-
cionais e de construgdo do redutor; deve, portanto,
ser conservadainteirae visivel.

1) Relagdo dereducédo

2) N° desérie

3) Tipo de redutor/Saida do redutor
4) Datadefabricagdo

5) Entradado redutor

6) Peso do redutor

7 N\
® REGGIO EMILIA-Italy
P 42100 Via U.Degola,14
—=== br e"'!’: Tel0522-9281
~=riduttori= A
7 N
TYPE OUTPUT »
(1) =T INPUT | .
SN[_» AoATE [ 2 Jke[_»
@68 a6 @
2.1 Descricao do cddigo
PWD 3500 25 FL450.8C-RL-CW
Familia Dimensgo do Relacdo de Entrada do
redutor redutor reducdo redutor
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3. CONDICAO DE ENTREGA

Os redutores sdo recobertos externamente com
verniz epoxi sintético azul “RAL 50107, salvo em
caso de disposi¢des contratuais em contrério. A
protecdo € resistente aos ambientes industriais
normais mesmo externos, e permite posteriores
acabamentos com vernizes sintéticos.

Caso se prevejam condigdesambientais particulares
agressivas, serd preciso utilizar vernizes especiais.
As partes externas trabal hadas do redutor, como as
extremidades dos eixos ocos ou ndo, planos de
apoio, pilotos, etc. sdo protegidas com éleo (Tectyl)
antioxidante. As partes internas das caixas dos
redutores e 0s sistemas cineméti cos sdo protegidos
com 6leo antioxidante.

Todos osredutores, salvo indicagfes contratuaisem
contrério, sdo fornecidos sem lubrificacdo; como
estaindicado numaetiqueta adesivasobre o proprio
redutor, paraindicar seu estado.

4. EMBALAGEM, MOVIMEN-
TACAO, RECEPCAO, AR-
MAZENAMENTOS

4.1 Embalagem

m Os produtos da Brevini Riduttori S.p.A. so
embal ados e enviados, conforme 0 caso, em caixas

ou em paletes.

- Todos os produtos da Brevini, salvo indicacOes
contratuais em contrario, sdo embalados em
embalagens capazes de resistir aos ambientes
industriais normais.

btevini

ridutfori

2

4.2 Movimentagdo

NOTA: O peso indicado na placa de identificagdo
deve ser considerado ligliido, sem contar os even-
tuais acessorios; portanto, para obter o peso total
do redutor + acessorios, é preciso considerar um
peso extraindicativo maximo de cerca de 15 kg.

Para o ded ocamento das caixas, utilize meios de le-
vantamento adequados a0 tipo de embalagem e de
capacidade adequada ao peso indicado namesma.

N&o incline ou vire de ponta cabega durante o le-
vantamento e o transporte.

g

Se as embalagens forem descarregadas numa em-
pilhadeira, certifique-se de que o peso esteja equi-
librado também sobre os garfos.

Se necessario, coloque cal¢os de madeira adegqua-
dos sob a embalagem para facilitar o seu levanta-
mento.

s

Se as embalagens forem descarregadas com uma
talhae, de qualquer forma, com um gancho, certifi-
que-se de que a carga esteja equilibrada e, na sus-
pensdo, utilize acessorios de elevagdo homologa-
dos pelas normaslegais. Para os pacotes remetidos
em paletes, tome cuidado para que os acessorios de
elevacdo ndo danifiquem a méguina

Durante aelevagao e o posicionamento da embala-
gem, preste aten¢do para que se evitem osimpactos
violentos.

4.3 Recepcdo

Ao receber amaguina, verifique se o produto envi-
ado corresponde as especificagdes da encomenda,
se aembalagem e o seu contelido néo sofreram da-
nos durante o transporte.

blevini
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m A tirade fixagéo do produto na embalagem é
cortante. Durante a fase de desembalagem, pode
ferir o operador.

A embalagem deve ser eliminada da seguinte for-
ma

- cortando com tesouras astiras (tome cuidado com as
pontas, que podem ferir o operador)

- cortando ou retirando a embalagem externa

- cortando atirainterna (tome cuidado com as pontas,
que podem ferir o operador)

- retirando a méquina dos paletes

Se forem encontrados danos, defeitos ou pegas fal-
tando, avise imediatamente o Servi¢o de Assistén-
cia da BREVINI RIDUTTORI S.p.A. Tel.
+3905229281 Fax +390522928300

4.4 Movimentagdo da maquina sem embalagem

m Antes deretirar amaguina da embalagem, cer-
tifique-se de que esteja presa firmemente aos dispo-

Sitivos de elevago, paraque ndo escorregue ou vire.

ﬁevhni
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Antes de movimentar amaguina, € preciso retirar 0s
calgos de madeira que est& dentro da embalagem
paragarantir a sua estabilidade durante o envio.
Erga a méquina prestando ateng¢do para ndo dese-
quilibrar a carga durante a manobra.

4.5 Armazenamento

Sefor preciso armazenar o produto por um periodo
superior a2 meses, observe o seguinte:

- Protejaos eixos e 0s pil otos com umacamadade graxa
e/ou de ligliidos de proteg&o anticorrosiva

- Preencha totalmente o redutor e o eventua freio
multidisco com 6leos adequados; vide paragrafo 7.3

- Armazene em lugar seco e com temperatura entre -
5°Ce+30°C

- Proteja as embalagens da sujeira, da poeira e da
umidade.

NOTA: No armazenamento prolongado por maisde
6 meses, perde-se a eficiéncia das juntas rotativas.
Aconselhamos uma verificacdo periddica, fazendo
rodar as engranagens internas a méo, girando o eixo
deentrada; se houver um freio multidisco negativo, é
preciso destravar o freio, com bomba hidréulica ou
similar (quanto & pressdo de aberturado freio, ver o
parégrafo 8.1). E aconselhavel a eventual substitui-
¢30 das juntas no inicio de operacdo da méquina.
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- N&o cologue as pegas umas sobre as outras.
- N&o ande ou coloque pegas sobre a embal agem.

| =

| —

—/

- Mantenha a embal agem longe das areas de passagem.

Se possivel, coloque cal¢cos de madeira entre aem-
balagem e o solo.

5. INSTALACAO

51 Normasgerais

A instalagdo do produto deve ser realizada com cui-
dado, prestando-se aten¢do nos seguintes pontos:

- Estejam presentes sobre a estrutura, em
correspondéncia com as tampas de 6leo do redutor, os
orificios necessarios a passagem dos instrumentos de
verificacdo da lubrificacéo.

- Seoredutor for daversdo com freio multidisco externo
a banho de 6leo, verifique se as tampas de dleo, de
ventilacdo, nivel e descarga do freio estejam na posi¢éo
correta.

- O freio, seja integrado ou externo, deve estar
adequadamente conectado ao seu circuito hidraulico de
comando. Estes devem ser submetidos a uma operagéo
de limpeza.

- O redutor, conforme a versdo escolhida, pode vir com
um flange para o acoplamento de motores, quando se
tem o freio multidisco externo, ou com pré-adaptacéo a
motores semi-integrados diretamente no disco de
conexao, e neste caso o freio multidisco é interno.

- Cabe ao cliente instalar as protegbes adequadas, de
acordo com as normas de seguranca em vigor no pais
de utilizacdo.

- Paraosredutoresinstalados no exterior, utilize vernizes
anticorrosivos, protejaasjuntasde 6leo com graxahidro-
repelente e proteja adequadamente 0s mesmos contra o
mau tempo.

NOTA: ABREVINI RIDUTTORI S.p.A desacon-
selha encher de dleo os seus produtos antes dains-

talaco.

ﬁevhni
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5.2 Normasdeinstalacio

- Os pilotos e os planos de acoplamento do redutor
devem estar limpos, desengordurados e sem amassados.
- Na instalag@o desses conjuntos, preste aten¢do em
orienté-los de modo que os buracos do redutor estegjam
em correspondéncia com os buracos de acesso da
estrutura, e que atampa de ventilag&o do eventual freio
externo esteja na posi¢ao adequada.

- Em redutores de algumas dimensdes, para poder
montar os parafusos de aperto entre 0 mesmo e o tambor,
€ preciso usar as fresagens presentes no plano de apoio
da estrutura, pois entre a parte externa desse plano e os
orificios de fixag8o existe interferéncia, portanto pode
ser necessario ter de dar pressdo ao freio para destravé-
lo, de modo que se possa girar o tambor e se consiga,
assim, montar todos os parafusos de fixagao do tambor.
- Todos os parafusos utilizados para a fixagéo das
diversas partes do cabrestante devem ser de classe
recomendada de 8.8, no minimo, aplicando um torque
de aperto como na “tabela de torque de aperto dos
parafusos’ no parégrafo 8.1, certificando-se que sgjam
compativeis com aparte contréria (porcas e/ou estruturas
de fixacéo).

- Uma vez concluida a instalagdo do cabrestante,
certifique-se de que o eventual angulo de flexdo “DH”
do tambor n&o supere 0,3 mm, como no esquema:

_.pH_
1

|

- O rolamento de suporte do tambor colocado na parte
oposta do redutor ndo deve de forma nenhuma ser
travado axialmente, mas deve ficar livre, para evitar
sobrecargas andmal as quer no préprio cabrestante, quer

internamente no redutor.

Lateral do tambor
@ bloqueada
axialmente - e
) T

e AEggteetaqqytl
Lateral do tambor I.
livre axialmente

WL
NOTA: éaconselhavel utilizar parafusos de classe
10.9 ou 12.9 onde aaplicagdo comportar fortes cho-
ques, paradas freqlientes, partidas, inversfes ou
guando se ultrapassar 70% do torque maximo ad-
missivel.

ﬁevhni
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5.3 Normasdeinstalagdo com brago dereagéo

Preste atencdo paraque asetade carga (cargaasus-
pender) saia do tambor sempre damesma parte que
a célula de carga do brago de reacdo (como no es-
quema).

Tensdo do cabo

54 Normasdeinstalacio dos acessorios

M ontagem do motor
Na fase de montagem do redutor ao motor, é obri-
gatorio lubrificar o acoplamento com umaleve ca-
mada de graxa ou com lubrificante antigripagem,
enquanto ajuntade acoplamento deve ser abundan-
temente lubrificada.
Insiracom cuidado o eixo do motor no acoplamen-
to e preste atengdo para que o piloto do redutor se
encaixe perfeitamente com o piloto do motor.
Apo0s se ter certificado de que o motor esteja bem
centrado, aperte todos os parafusos de fixagéo, apli-
cando um torque como na“tabeladetorque de aper-
to de parafusos’ do parégrafo 8.1.

Montagem dos acessorios
Lubrifique as ranhuras com uma fina camada de graxa
ouum | ubrificanteantigripagem egperteosparafusosde
fixagdo aplicando um torque como na“tabela de torque
de gperto de parafusos’ do parégrafo 8.1.

6. IMPLEMENTACAO DOS
FREIOS

6.1 Freio multidisco negativo

- Ligue a conexdo do circuito hidraulico de frenagem
do estabelecimento ao orificio de comando de freio do
redutor montado, seja ele integrado ou externo.

m ATENCAO: o orificio do comando defreio é
aquele protegido pela tampa de borracha.

- Dar pressdo ao circuito hidraulico e efetuar aoperagao
de limpeza de todos os freios, destarraxando levemente
aconexdo do comando de freio, e manter a pressio até
Nn&o sair mais ar, mas so 6leo, reatarraxar a conexao.

7. LUBRIFICACAO

A BREVINI RIDUTTORI fornece os seusredu-
toressem 6leo, inclusive osfreios multidiscos ex-
ternos. A escolha do lubrificante deve ser feita
pelousuério, deacordo com asindicacbesdata-
bela do parégrafo 7.3, no que serefere ao redu-
tor, e do paréagrafo 7.2, com relacéo ao freio ex-
terno com roda livre anti-retor no.

7.1 Lubrificag8o do redutor

Preenchimento e nivel

- Desatarraxe etireatampade cargae ventilacgo, situada
na parte mais alta do redutor.

- Desatarraxe e tire a tampa de nivel, situada no meio
do proprio redutor.

- Astampas estdo col ocadas na parte frontal do redutor,
do lado do motor; preste atencéo ao tira-las, para que
n&o se afrouxem também as col unetas de prolongamento
das proprias tampas, 0 que pode gerar perda de 6leo.

- Introduzir éleo no redutor apartir do orificio de carga,
até que este saia do orificio de nivel e entdo repor as
tampas.

- Faga girar uns poucos giros o redutor, a baixa
velocidade, paraeliminar eventuaisbolsasde ar, e entdo
torne a verificar o nivel.

7.2 Lubrificag8o dos freios multidisco negativos

Freio multidisco interno sem rodalivre

- Este freio ndo precisa ser lubrificado a parte, pois,
estando integrado dentro do préprio redutor, utilizapara
asua lubrificagdo o 6leo de lubrificacdo do redutor.

Freio multidisco externo sem rodalivre
- Este tipo de freio opera a seco e portanto ndo precisa
de nenhuma lubrificacdo.

Freio multidisco externo com rodalivre

- A escolha do lubrificante deve ser feita pelo usudrio,
podendo seguir no que se refere as caracteristicas do
lubrificante as indicagdes fornecidas pela “Brevini
Riduttori”.

- Paraalubrificacdo do conjunto defreio multidisco com
roda livre, a Brevini Riduttori aconselha utilizar 6leos
minerais muito resistentes ao calor e a0 envelhecimento,
com caracteristicas E.P. conforme al SO 6743-6L-CKC
e com viscosidade SO VG150 ou SAE 80W/90.

- Os dleos hidraulicos sdo em geral adequados.

7

Preenchimento e nivel do freio multidisco externo.
- Os freios multidisco sdo dotados de tampas de nivel,
carga, descarga e ventilagdo do dleo.

- Desatarraxe etireatampade cargae ventilacgo, situada
na parte mais alta do freio.

- Desatarraxe e tire a tampa de nivel, situada no meio
do proprio freio.

- Introduza 6leo no freio a partir do orificio de carga,
até que este saia do orificio de nivel e entdo reponha
todas as tampas.

- Faga girar uns poucos giros o freio, para eliminar
eventuais bolsas de ar, e entdo torne a verificar o nivel.
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7.3 Tabela delubrificantes

8. VERIFICACOES

Lubrificante Mineral
ISOVG 150 ISOVG 220 1SOVG 320 . . L. L.

Agip Blasa150 Blasaz20 Blasa320 8.1 \Verificagbesda primeira vez em que a maqui-

Ard Drgol BG 150 Drgol BG 220 Drgol BG 320 na éligada

BP Energol GR-XP 150 | Energol GR-XP 150 | Energol GR-XP 150 . P L

Casrdl Alphamax 150 | Alphamax 220 | Alphamax 320 Antes de dar a partida na maquina pela primeira

Cepsa EngrangjesHP 150 | EngrangjesHP 220 | EngrangesHP 320 VEZ, e pPreciso ver ificaro seguinte:

Dea FalconCLP150 | FalconCLP220 | FalconCLP320 - Verificar se todos os niveis estejam corretos.

Elf LubMarine |  Epona Z 150 EponaZ 220 EponaZ 320 _ ; i i

- SAEPIS) | S BP0 | St P Se o eventual freio multidisco se abra e feche no

Fuchs Renep Compound 104 | Renep Compound 106 Renep Compound 108 momento, certo. . . .

Fuichs Lubritech | Gearmester CLP 150 | Gearmaster CLP 220| Geamaster CLP320 - Caso hajaum frejo externo com rodalivre anti-retorno,

KlUber Kliberoil GEM 1-150 | Kltberoil GEM 1-220 | Kliberoil GEM 1-320 verifique se o sentido de rotac&o do tambor estacorreto.

Mobil Mobilgear XMP 150 | Mobilgear XMP 220 | Mobilgear XMP 320 - Verifique seapressio deoperagéosejawficiente para

Nils RipressEP 150 RipressEP 220 RipressEP 320 . . -~ .

oy Gear HST 150 Cea HST20 | Gear FSTZ0 abrir completamente o freio multidisco, para evitar 0

Optimol Opfigear BM 150 | Optigear BM 220 | Optigear BM 320 superaguecimento, com o decorrente desgaste rapido dos

® GoyaNT 150 GoyaNT 220 GoyaNT 320 discos de freio.

Repsol SuperTauro 150 | Super Taro 220 | Super Tauro 320

Sl Omda 0 Omdaz20 Omda3 m B _ _

Texaco Meropa 150 Meropa 220 Meropa 320 ATENCAO: dado o tipo de freio, a pressdo

TotdFinaElf Carter EP150 Carter EP220 Carter EP320 de operac&o ndo devejamais descer abaixo dapres-

Tribol 100- 150 100- 220 1100- 320 s80 minima de aberturado freio, paran&o provocar

Lubrificante Sintético aacio de frenagem

1ISOVG 150 1ISOVG 220 1ISOVG 320 }

Agip E BlasiaSX 220 BlasaSX 320 m

Ard Drgol PAST50 Drgol PAS220 Drgol PAS320 AT ENCAO os redutores so fornecidos sem

8P EnerynEXPIS0 | BrerynBXP2X) | BresnBXPSD - Glep: cabe ao cliente efetuar o preenchimento (vide

Castrol Alphasyn EP150 | AlphasynEP220 | Alphasyn EP320 o itulo 7: L ubificacs

Cepsa Engrangjes HPX 150 | Engrangles HPX 220| Engrangjes HPX 320 M} '

Dea Intor HCLP 150 Intor HCLP 220 Intor HCLP 320

EIf LubMarine - Epona SA 220 EponaSA 320 -

Es® Spatan SEPT50 | Spartan SEP220 | Spartan SEP320 Pressbes

Fuchs Rendlin unisyn CLP 150 | Renolinunisyn CLP220 | Renalin unisyn CLP320 Interior Exterior Abertura Max

Fuchs Lubritech |Gearmaster SYN 150 | Gearmaster SYN 220 | Gearmaster SYN 320 (bar) (bar)

KTiber KTtbersynth EG 4-150 | Kltbersynth EG 4-220 Kltbersynth EG 4-320

Mot MobilgearSHC XNIP150 | MobilgearSHC XMP 150 | MobilgearSHC XMP 150 PWD2100 20+ 27 300

Nils - Atail synth 220 - ]

Omv - Gear SHG 220 Gear SHG 320 PWD3150 18+24 300

Opfimal Opfigear syntheficA 150 | Opfigear syntheiic A 150 | Opfigear synfeticA 150 PWD3200 21+27 300

Q8 El Greco 150 El Greco 220 El Greco 320 ]

Shell OmaaHD 150 OmaaHD 220 OmaaHD 320 PWD3300 2027 300

Texaco PinnadleEP150 | PinnacleEP220 | Pinnadle EP320 PWD3500 10+ 16 300

TotalFinaElf Carter SH 150 Carter SH220 Carter SH320 ]

Tribol 1510- 150 1510- 220 1510- 320 PWD3700 16+23 300
FL350.6C 16+21 300
FL450.8C 21+ 26 300
FL 750.10C 19+ 26 300
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- Verifique o aperto correto de todos os parafusos com
filetagem métrica I SO (vide tabela de torque de aperto
de parafusos).

Tabela de torque de aperto dos par afusos

dxp 48 58 838 109 129

mm KN | Nm| kN | Nm| kN | Nm| kN | Nm | kN | Nm
305 | 1210915 11]23|18|34]26|40] 3
0.7 | 21|16 27| 2 |41|31|60|45|70]|53
5x08 | 35(32|44| 4 |67]61]98|89|115/104
6x1 491 55| 61| 68| 94|104|138|153|16.1| 179
1 73] 93] 90|115/137|172|202| 25| 236 30
9x1.25 | 93|136| 115/ 168{172| 25| 25| 37| 30 | 4
81 | 99|145/122| 18 (189| 27 | 28| 40| 32| 47
10x15 |145|266| 18| 33| 27 | 50 | 40 | 73| 47 | 86
10x1.25 | 158 28 |195| 35| 30| 53 | 43| 78 | 51 | 91
12x1.75 |21.3] 46| 26 | 56 | 40 | 86 | 50 | 127 | 69 | 148
12x1.25 [238) 50| 29| 62| 45| 95 | 65 | 139 77 | 163
14x2 | 29| 73| 36| 90| 55| 137| 80 | 201| %4 | 235
14x15 | 32| 79| 40| 96 | 61 | 150| 90 | 220 | 105 | 257
16x2 40 | 113| 50 | 141| 76 | 214| 111| 314| 130| 369
16x15 | 43| 121| 54 | 150| 82 | 229 121 | 336 | 141 | 393
10x25 | 49| 157| 60 | 194| 95 | 306 | 135 435 | 158 | 509
18x15 | 57 | 178| 70 | 220| 110 | 345| 157 | 491 | 184 | 575
20x25 | 63 | 222| 77| 275|122 | 432 | 173 | 615| 203 | 719
20x15 | 72| 248| 89 | 307| 140| 482 199 | 687 | 233 | 804
22x25 | 78 | 305| 97 | 376| 152| 502| 216 | 843 | 253 | 987
22x15 | 88 | 337|109 | 416| 172 | 654 | 245 | 932 | 266 | 1090
24x3 90 | 383| 112| 474 | 175| 744 | 250 | 1080 292 | 1240
24x2 | 101|420 125| 519 | 196 | 814 | 280 | 1160| 327 | 1360
27x3 | 119| 568 | 147 | 703 | 230 | 1100| 328 | 1570| 384 | 1840
27x2 | 131|615 162 | 760 | 225|1200| 363 | 1700| 425 | 1990
30x35 | 144 | 772 | 178 | 955| 280 | 1500| 399 | 2130| 467 | 2500
30x2 | 165| 850 | 204 | 1060| 321 | 1670| 457 | 2370| 535 | 2380

d = didmetro do parafuso  p = passo do parafuso
kN = pré-carga axial Nm = torque de aperto

8.2 Testesem vazio sem carga

- Verifique depois de um breve periodo de
funcionamento (2/3 minutos) sem carga os niveis dos
6leos, eventualmente restabelecendo os que baixaram,
e verifique também o aperto dos parafusos das diversas
fixacoes.

- Verifique se o eventual freio trava e destrava no
momento correto.

- Verifique se a pressao do circuito de frenagem abra
completamente o freio, evitando o superaguecimento e
o répido desgaste dos discos de freio.
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9. MANUTENCAO

Introducdo: A manutengdo pode ser de tipo “co-
mum ou extraordinério”.

m ATENCAO: Todas as atividades de ma-
nutencdo devem ser executadas com seguranca.

9.1 Manutengdo comum:

A manutengdo comum cabe ao operador, com as
seguintes acgdes.

- Apds um periodo de funcionamento de cerca de 100
horas (rodagem), trocar o 6leo do redutor e
eventual mente o do freio, se este for externo abanho de
6leo; se, porém, o freio for interno, o dleo é trocado
automaticamente quando se troca o do redutor.

- Verificar se na tampa magnética do redutor ndo se
encontrem partes metdlicas de dimensdes incomuns.

- Fazer a troca do 6leo com o redutor quente, para
facilitar a sua saida

- Lavar ointerior do redutor com um liguido detergente
adequado aestafinalidade e aconsel hado pelo fabricante
de lubrificantes.

- Astrocas de 6leo seguintes ocorrerdo a cada 2000-2500
horas de funcionamento ou, de qualquer forma, acadaano.
- Né&o misture dleos diferentes entre si.

- Verifique periodicamente os niveis (aproximadamente
a cada més) e eventualmente encha o tanque.

- E aconselhével que cada grupo mantenha uma tabela
que seja devidamente preenchida e atualizada toda vez
que se efetue uma operacdo de manutencéo.

m ATENCAO: se numa verific%~ dos niveis
de 6leo dos redutores e freios multidisco externos,
com motor hidraulico, se encontrar um aumento
desses niveis, isto significa que hd um estrangula-
mento de 6leo, da vedacdo rotativa do motor em
direcdo ao redutor ou freio: entre em contato com o
“Servico de Assisténcia Técnicada Brevini”.

9.2 Trocadedleo

- E preferivel efetuar aoperacio detrocade 6leo, como
jafoi dito em outra parte do manual, com o dleo quente
e, por conseguinte, mais fluido, favorecendo assim a
evacuagdo total do mesmo 6leo.

- Desatarraxe a tampa de descarga (embaixo), tomando
cuidado para néo afrouxar a coluneta de prolongamento do
orificio, 0 que provocariadepois perdas de dleo; desatarraxe e
tira a tampa de ventilacdo (no ato) para fadiliter a ssida do
dleo; umavez esvaziado o redutor, reponhaatampadedescarga
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- Se o redutor estiver equipado com freio multidisco
externo abanho de 6leo, desatarraxe atampade descarga
e ade ventilagdo parafacilitar a saida do dleo do freio;
umavez esvaziado de 6leo, reponhaatampade descarga.
- As tampas de descarga, tanto no redutor quanto no
eventual freio externo abanho de 6leo, servem também
de tampas magnéticas; portanto, quando sdo retiradas, é
bom verificar se ndo estgjam presos a elas residuos
ferrosos de certa relevancia; se assim for, entre em
contato com aAssisténcia Técnica da Brevini.

- Lave o interior do redutor com um ligtiido detergente
adequado a esta findidade e aconselhado pelo fabricante
delubrificantes. Seoredutor estiver equipado comumfreio
multidisco a banho de dleo, execute a mesma operagéo
também com o freio multidisco, do seguinte modo:

insira o liglido no redutor e no eventua freio multidisco
através dos orificios de carga; em seguida, reponha as
tampas; faga-o rodar por alguns minutos nos dois sentidos,
em velocidade sustentada, e depois esvazie de novo o
liqido detergente do redutor edo eventual freio multidisco.
- Para.o preenchimento, vide o paragrafo 7: Lubrificacéo.

9.3 Manutengao extraordinéria

A BREVINI RIDUTTORI proibe a aberturado re-
dutor para qualquer operacdo que ndo estejainclu-
ida na manutencdo comum.

A BREVINI RIDUTTORI ndo assume nenhuma
responsabilidade por todas as operagfes efetuadas
que ndo estejam i ncluidas namanutengdo comum e
tenham provocado danos a coisas ou pessoas.

Em caso de necessidade, entre em contato com 0s
centros de assisténcia técnica da BREVINI mais
préximos, enumerados na pag. 83.

10. ELIMINACAO DE SUCATA

10.1 Demoalicdo da maquina

Quando se decidir transformar amaguina em suca-
ta, recomenda-se torné-la inoperante.

- Desmontando os diversos componentes.

- Desconectando qualquer eventual unidade de motor.
N&o sem antes ter esvaziado completamente o re-
dutor dos 6leos nele contidos.

10.2 Informagdes de carater ecoldgico

A eliminacdo do material de embalagem do redu-
tor, das pegas substituidas, de componentes ou do
préprio redutor e dos lubrificantes devera ser exe-
cutada com respeito a0 meio ambiente, evitando
poluir o solo, aégua e o ar; estard aos cuidados do
destinatério, que devera efetué-la em conformida-
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de com as normas em vigor no pais em que a ma
quinafor utilizada.

Indicages para um tratamento
adequado dos refugos

- Materiaisferrosos, aluminio, cobre; trata-se de material
reciclavel, a entregar a um centro de recolhimento
autorizado.
- Materiais plésticos e borrachas: sdo materiais a jogar
ao lixo, ou a um centro adequado de reciclagem.
- Oleos usados: entregar a centros autorizados de
recolhimento e eliminagdo. (na Itdlia, C.Di R.A.
Consorzio Obbligatorio Oli Esausti).

11. SOLUCAO DE PROBLEMAS

Em caso de funcionamento andbmal o, consulte ase-
guinte tabela.

Caso asanomalias persistam, entre em contato com
oscentros de assisténciatécnicadaBREVINI mais

préximos, enumerados na pag. 83.

ANOMALIA |POSSIVEL CAUSA REMEDIO
2) Enrijecimento das juntas | 1) Limpar adreae
amento | €M caso de armazenamento | tornar a verificar o
dedleo das | prolongado estrangulamento
juntas depois de poucos dias
2) Danoou 3) Dirigir-se aum Centro
desgaste das juntas deAsssténcia
Freio 1) Pressio residual no 1) Verificar o circuito
multidisco | Gireuito hidraulico
néotrava  |2) Laminas desyestadas 3) Dirigir-se aum Centro
de Assisténcia Brevini
2) Montagem errada 1) Verificar acopl. entre
Como do motor redutor e motor
motor s P
; 2) Anomdiainterna 3) Dirigir-se a um Centro
funcionando A e
o redutor ‘ de Ag gtenma BI‘E\(I ni
no gira 3) Freio eventua 3) Veerificar o circuito
travado hidréulico de frenagem
1) Faltade dleo 1) Adicionar 6leo
Aquecimento | 2) Poténcias térmicas 3) Dirigir-se aum Centro
EXCeSSIVO tas de Asssténcia Brevini
3) Freio multidisco ndo 3) Verificar a pressio
re completamente da aberturado freio
Freio 1) Falta de pressto 1) Verificar a conexéo
multidisco  |no freio dofreio
N se 2) Juntas do freio 3) Dirigir-se aum Centro
destrava | defeituosas de Assisténcia Brevini
Vibragbes |1) Anomaliainterna 3) Dirigir-se a um Centro
EXCessivas de Assisténcia Brevini
Baruho | 1) Anomdiaintema 3) Dirigir-se aum Centro
EXCeSSIVO de Asssténcia Brevini
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12. DICHIARAZIONI NORMATIVE - LEGISLATIVE STATEMENTS - DECLARATIONS
NORMATIVES - NORMATIVERKLARUNGEN - DECLARACIONES NORMATIVAS

DECLARACOES DE NORMAS

Dichiarazione del fabbricante
(direttiva CEE 98/37/CE - allegato |1B)

Manufacturer’s statement
(European Council "Machinery" Directive 98/37/EC - annex |1B)

Declaration du fabricant
Réf. directive 98/37/CE - annexe |1 B

Herstellererklérung
(geméRs Richtlinie 98/37/EWG - Anlage |1B)

Declaracion dd fabricante
(Réf. directiva 98/37/CEE - anexo 11B)

Declaracdo do fabricante

(diretiva CEE 98/37/CE - anexo |IB)
BREVINI RIDUTTORI Sp.A.

viaU. Degola, 14 - 42100 Reggio Emilia (Italy) Tel. 0039 05229281 Fax. 0039 0522928200
Dichiara - Hereby declares - Déclare - Erklart - Declara - Declara

sottola propriaresponsabilita chela macchina € nuova ed e destinata ad essere incorporatain macchine sulle
quali si applica la Direttiva 98/37/CEE.

under its own responsibility that the machine described below is of new construction and intended to be assembled
with other machinery to constitute machinery covered by the provisions of Directive 98/37/EC.

sous sa propreresponsabilité que la machine est nouvelle, et est destinée a étre incor por ée dans des machines
sur lequelles s'applique la Directive 98/37 CEE.

eigenverantwortlich, dass die Maschine neu und zum Einbau in Maschinen bestimmt ist, fur welche die Richtlinie 98/
37 EWG angewandt wird.

bajo suresponsabilidad quela maquinaesnuevay esta destinada a ser incor porada en maquinasalascualesse
aplicalaDirectiva 98/37/CEE.

sob sua responsabilidade que a maquina é nova e se destina a ser incorporada em maquinas nas quais se aplica a
Diretiva 98/37/CEE.

Vienevietatalamessain servizio primachelamacchinain cui vengaincor por ata sia stata dichiar ata conforme
alledisposizioni della direttiva.

No BREVINI RIDUTTORI Sp.A. machine shall be put into service until the machinery into which it isincorporated
has been declared compliant with the provisions of the Machinery Directive 98/37/EC.

Il est absolument interdit la mise en service avant que la machine dans laquelle elle est incorporée ait été
déclar ée conforme aux dispositionsde la Directive.

Esist verboten, die Maschine in Betrieb zu nehmen, bevor die komplette Maschine, in welche sie eingebaut wird, der
genannten Richtlinie entspricht.

Esta prohibida la puesta en servicio antes de que la maquina en la que ser& incor por ada haya sido declarada
conforme a las disposiciones de la Directiva 98/37/CEE.

E vedada a instalacio antes que a maquina na qual seré incorporada seja declarada em conformidade com as

disposicBes da diretiva.
BREVINI RIDUTTORI Sp.A.
~ Comm. Renato Brevini
Presi ente_n_'l_'hegh rman-Président
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ATTESTATO DI CONFORMITA'’ - UNI EN 10204 - 2.1
CERTIFICATE OF COMPLIANCE ACCORDING TO UNI EN 10204 - 2.1
ATTESTATION DE CONFORMITE - UNI EN 10204 - 2.1
KONFORMITATSBESCHEINIGUNG - UNI EN 10204 - 2.1
CERTIFICADO DE CONFORMIDAD - UNI EN 10204 - 2.1
ATESTADO DE CONFORMIDADE - UNI EN 10204 - 2.1

La Brevini Spa dichiara sotto la propria responsabilita, sulla base dei risultati ottenuti dai test standard di verifica
effettuati sui prodotti costruiti con gli stessi materiali e con o stesso metodo di produzione, cheil prodotto specificato
nella pagina precedente, é conforme alle prescrizioni dell’ ordine ed alle regol e tecniche corrispondenti ai regolamenti
ufficiali.

DIRETTORE DI PRODUZIONE

Brevini Riduttori Spa declares under its own responsibility and on the basis of the results of standard tests performed
on products manufactured using the same materials and the same production method, that the product specified here
above compliesin full with all order prescriptions and technical standards corresponding to the applicable official
regulations.

THE PRODUCTION MANAGER

La Sté Brevini Spa déclare sous son entiere et seule responsahilité, sur la base des résultats obtenus suite aux tests
standard de contrdl e effectués sur les produitsfabriquésapartir desmémes matériaux et desmémes procédésdefabrication,
que le produit spécifié ala page précédente est conforme aux prescriptions de lacommande et aux standards techniques
des réglementations officielles.

DIRECTEUR DE PRODUCTION

Auf der Grundlage der erzielten Ergebnisse der Sandard-Prifverfahren, die an den mit gleichen Werkstoffen und mit
derselben Produktionsmethode gebauten Produkten durchgefilhrt wurden, erklart Brevini Spa eigenverantwortlich,
dassdasauf der vorhergehenden Seite genannte Produkt die Auftragsvorgaben und die den einschl&gigen Vorschriften
entsprechenden technischen Regeln erfiillt.

PRODUKTIONSLEITER

Brevini Spa declarabajo su propia responsabilidad, sobre la base de los resultados obtenidos de los ensayos estandar
de verificacion efectuados en productos fabricados con los mismos materialesy con € mismo método de produccion,
que €l producto especificado en la pagina anterior cumplelasindicaciones del pedido y las reglas técnicas correspon-
dientes alos reglamentos oficiaes.

DIRECTOR DE PRODUCCION

A Brevini Spa declara sob sua responsabilidade, com base nos resultados obtidos em testes padronizados de
verificagao efetuados nos produtos construidos com os mesmos materiais e com o mesmo método de producéo, que
0 produto estd em conformidade com as prescri¢des do pedido e com as normas técnicas correspondentes aos
regulamentos oficiais.

DIRETOR DE PRODUCAQ
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14. RETE DI ASSISTENZA - SERVICE NETWORK - ADRESSES DES CENTRESDE SERVICES
APRES-VENTE - KUNDENDIENST - REDESDE ASISTENCIA - REDE DEASSISTENCIA

Europa - Europe - Europe - Europa - Europa - Europa

iprevini

hydrosam

Brevini Hydrosam s.r.l.

Via Aldina 24/C

40012 Lippo di Calderara di Reno (BO)
Tel.: +39 - 051 - 725436

Fax: +39 - 051 - 725474
info@brevinihydrosam.com

brevini

lombarda

Brevini Lombarda s.p.a.
Via 1j Maggio, 5

24050 Lurano (BG)

Tel.: +39 - 035 - 800430
Fax: +39 - 035 - 800791
info@brevinilombarda.it

brevini

Ppiemonte

Brevini Piemonte s.r.l.
Corso Francia 94

10143 TORINO

Tel.: +39 - 011 - 7492045
Fax: +39 - 011 - 7493407
sbpma@tin.it

brevini

cenfrosud

Brevini Centrosud s.r.l.

Via Montenero 15

00012 Guidonia Montecelio (Roma)
Tel.: +39 - 0774 - 365246 r.a.

Fax: +39 - 0774 - 365017
info@brevinisud.it

brevini

venela

Brevini Veneta s.r.l.

Via Del Laghetto 431/A - z.i. s.i.i.z.
45021 Badia Polesine (RO)

Tel.: +39 - 0425 - 53593

Fax: +39 - 0425 - 590036
mail@breviniveneta.it

brevini

danmark

Brevini Danmark A/S
Vaevergangen 30

DK-2690 KARLSLUNDE-DENMARK
Tel.: +45 - 4615 - 4500

Fax: +45 - 4615 - 4915
mail@brevini.dk

brevini

benelux

Brevini Nederland B.V.

R ntgenweg 24 - BP 429

2408 AB ALPHEN AAN DEN RIUN
HOLLAND

Tel.: +31- 172 - 476464

Fax: +31 - 172 - 425388
info@brevini.nl

Brevini Belgio S.A.

42-43, Rue Th odore Baron
B-5000 NAMUR - BELGIQUE
Tel.: +32 - 81-229194

Fax: +32 - 81 - 230862
info@brevini.be

bten:ni

espana

Brevini Espa a S.A.

Pol. Ind. "Los Huertecillos", C/Abedul, s/n
28350-CIEMPOZUELOS (MADRID)
ESPAA

Tel.: +34 - 91 - 8015165

Fax: +34 - 91-8015170
brevini_es@brevini.es

ibrevini

finland

Brevini Finland Oy.
Louteisrinne, 5

02270 ESPOO - FINLAND
Tel.: +358-20-743 1828
Fax: +358-20-743 1829
info@brevini.fi

imevini

france

Brevini Power Transmission
France

198, avenue Franklin Roosevelt
69516°VAULX EN VELIN Cedex
tel.: +33-04-72-81-25-55

fax: +33-04-72-81-25-45
brevini@brevini-france.fr

brevini

gefriebe

Brevini Getriebe

PIV Drives GmbH
Industriestra§e, 3
61352"Bad Homburg

Tel.: +49 (06172 102-0
Fax: +49 (0)6172 102-152
info@brevini.de
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imevini

ireland

Brevini Ireland Itd.

Unit D1, Allenwood Business Park,
Allenwood, Naas, Co. KILDARE - IRELAND
Tel.: +353 - 45 - 890100

Fax: +353 - 45 - 860093
info@breviniireland.com

brevini

norge

Brevini Norge A.S.
Elveveien 38 - P.0. BOX 2071
3255 LARVIK - NORWAY
Tel.: +47 - 3311-7100

Fax: +47 - 3311-7011
brevini@brevini.no

btevini

svenska

Brevini Svenska AB

BOX 728, Koppargatan 9

601 16 Norrk ping - SWEDEN
Tel.: +46 - 11 - 4009000

Fax: +46 - 11 - 4009009
info@brevini.se

brevini

w.k.

Brevini U.K. Itd.

Planet House, Centre Park, WARRINGTON,
Cheshire WA1 1QX - ENGLAND

Tel.: +44 - 1925 - 636682

Fax: +44 - 1925 - 624801
sales@breviniuk.com

brevini

australia

Brevini Australia pty. Itd.

24 Binney Road

Kings Park - NSW2148 - AUSTRALIA
Tel.: +61 - 2 - 96711000

Fax: +61- 2 - 96711044
brevini@brevini.com.au

ibrevini

riduftfori



Extra Europa - Outside Europe-
Extra Europe - AuRRerhalb Europa -
Extra Europa - Fora da Europa

b’ evini

anada

Brevini Canada ltd.

236 Galaxy Blvd. TORONTO
ON M9W 5R8 - CANADA
Tel.: +1- 416 - 6742591

Fax: +1-416 - 6741478
bbartley@brevini.ca

brevini

china

Brevini China Gearboxes Co.Ltd.

N j 1308 Lao Hu Min Road Xu Hui District

200237 SHANGHAI - CHINA

Tel.: +86 - 21 - 64964351 / 64963152
64963339 / 64963398

Fax: +86 - 21 - 54820256

shanghai@brevinichina.com.cn

Iel’lnl
india

Brevini India Private Limited

101 Faizan Apartments

134 S.V. Road, Jogeshwari West

MUMBAI- 400102 - INDIA

Tel.: +91 - 22 - 26794262

Fax: +91 - 22 - 26794263

brevind@vsnl.com

érevini
Japan

Brevini Japan Itd.

KIBC Bldg 5F, 5-2 5-chome
Minatojima Minamimachi, Chuo-ku
650-0047 KOBE - JAPAN

Tel.: +81-078 - 304 - 5377

Fax: +81- 078 - 304 - 5388
info@brevinijapan.co.jp

brevini

korea

Brevini Korea Itd.

Shintri Technotown Room 305,

1254, Shin Jung3-Dong Yang Chon-Ku
Seoul, KOREA

Tel.: +82 - 2 - 20685 - 9563/4/5, 2065-9585
Fax: +82 - 2 - 2065 - 9586
brevini@chollian.net

brevini

riduttori

brevini

latino americana

Brevini Latino Americana

Ind stria e Com rcio Itda.

Av. Mal. Arthur Costa e Silva, 963
13487 - 230 - Limeira

S O PAULO - BRAZIL

Tel.: +55 - 19 - 3446 8600

Fax: +55 - 19 - 3446 8601
brevini@brevini.com.br

brevini

new zealand

Brevini New Zealand. ltd.

Unit P, 150 Harris Rd., East Tamaki,
Entrance Cryers Rd.

PO Box 58-418 Greenmount
AUCKLAND - NEW ZEALAND

Tel.: +64 - 9 - 2500050

Fax: +64 - 9 - 2745055
info@brevini.co.nz

b’ evini

sourth east asia

Brevini (S. E. Asia) Pte. Ltd.
Block 13, Lorong 8,

Toa Payoh Braddell Tech. #01 - 09
SINGAPORE 319261

Tel.: +65 - 6356 - 8922

Fax: +65 - 6356 - 8900
brevini@brevini-seasia.com.sg

b’él’iﬂi

usa

Brevini USA

400 Corporate Woods Parkway
Vernon Hills, lllinois

60061 - U.S.A.

Tel.: +1 847 - 478 - 1000

Fax: +1 847 - 478 - 1001
info@breviniusa.com

ibrevini

south africa

Brevini Power Transmission
South Africa Pty Ltd.

Unit 11 -Hentha Industrial Park
14 Wolverhampton Street,
Apex Benoni

1507 Johannesburg

South Africa

Tel.: +27 11 - 421 - 9949

Fax: +27 11 - 421 - 9908
ccrausebrevinisa@yahoo.com
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Distributori esclusivi - Sole Distributors-
Societé sous licence - Lizenznehmer -
Distribuidores exclusivos - Distribuidores
exclusivos

BIASETTON OLEODINAMICA s.r.l.
Via Degli Artigiani 90

16163 GENOVA

Tel.: +39 - 010 - 720251

Fax: +39 - 010 - 710655
info@biasetton.it

GOING di G.A. Cattaneo

Piazza Cavour, 22

24069 TRESCORE BALNEARIO (BG)
Tel.: +39 035 - 4258250

Fax: +39 035 - 4258172
goingcat@mediacom.it

HANS MEIER AG ANTRIEBSTECHNIK
Industriestrasse 1

CH - 8627 GR NINGEN - SWITZERLAND

Tel.: +41 - 1- 9367020
Fax: +41 - 1- 9367025
e-mail:hsmeier@active.ch

I0W TRADE Sp. z.0.0.

ul. Zwolenska, 17

04-761 WARSZAWA - POLAND
Tel.: +48 - 22 - 6158121

Fax: +48 - 22 - 6158502
iow@iow.pl

NAHUM GOLDENBERG Ltd.
16 Melchet St., P.O.Box 72
KIRIAT - ONO 55100 - ISRAEL
Tel.: +972 - 3- 5347976

Fax: +972 - 3 - 5343049
info@hydrocad.com

HABERKORN GmbH
Holzriedstra§e 33

A-6961 Wolfurt - AUSTRIA
Tel.: +43 - 5574 - 695-0

Fax. +43 - 5574 - 84921 - 8021
wolfurt@haberkorn.com

K CW ETERNAL ENTERPRISE Co Ltd.
No. 666, Yung-An St.

702 Tainan

TAIWAN - R.0.C.

Tel.: +886 - 6 - 296 - 5396

Fax: +886 - 6 - 296 - 5700
kew0323@seed.net.tw

TECNIDRA S.A.l.C.

Libertad 6206 (1657)

Loma Hermosa

BUENOS AIRES - ARGENTINA
Tel.: +54 - 11 - 47690034

Fax: +54 - 11 - 47691006
tecnidra@ciudad.com.ar

TESPO s.r.o.

Purkynova, 99

612 64 BRNO - CZECH Rep.
Tel.: +420 - 5 - 41122187
Fax: +420 - 5 - 41122186
tespo@tespo.cz



